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LADUNGSAUSRUSTUNG

Radar- und Signalmasten, Flaggensto&cke
Ladekrane

Containereinrichtung in Laderdumen

Containereinrichtung an Deck

Lukenabdeckung




FLENDER WERFT

AKTIENGTESBELLSCHAEFT

INHALTSVERZEICHNIS
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Pumpen
Seekilhlwasserpumpen
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Kiithler, Vorwdarmer, Tanks, Filter
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Schmier&ltanks
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Filter, Viskosimat, MeBuhren

Reinigungsanlage filir Maschinenteile
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Ver- und Entsorgungsanlagen
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Fernbedienung, Uberwachung u. Automation
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Fernmelde- und Schiffsfiihrungsanlagen
(Nautik)

Briicken-Pult
Fernmeldeanlagen
Batterielose Telefonanlagen

Komb. Widhltelefon- u. Mannschaftsruf-
anlage

Handfunksprechgerdte
Generalalarm-Anlage
Ingenieur-Alarm
C02—Alarm

Decks=Alarmanlage

Komb. Rundfunk/Fernsehantennenanlage

Feuermeldeanlage fiir Maschinen- und
Nebenrdume
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Funktechnische Anlagen
Funkanlage
UKW-Funksprechanlagen
Rettungsbootsstation
Satelliten-Kommunikation
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Wetterkartenschreiber
Ortungsanlagen
Funkpeiler
Satelliten-Navigator
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Lichtpunkt-Kartenplotter

Radaranlagen
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steuerung
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Tonsignal

Scheinwerfer
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Anlage zur Bauvorschrift

Stores, Werkst&tten, MKR und Schiffsbiiro,

Transportwege, Einrichtung und Ausriistung

der Rdume auf HSDG-Neubauten.

Stand M&rz 1981

Maschinenstore

Maschinenwerkstatt

E-Store

E-Werkstatt

Separatorenraum

Decksstore flir Decksschlosser

Decksstore filiir Bootsmann

Decksstore allgemein

Farbenstore

Store fir feuergefdhrliche Materialien

Trossenstore

Zentraler Flaschenstore flir SchweiBgas
und Sauerstoff
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Deckswerkstatt
Maschinenkontrollraum
Schiffsbiiro

Transportwege, Transportmittel

Heizung und Liiftung

Versorgung mit elektrischer Energie,

Gas und Sauerstoff, Druckluft, Wasser

Schrédnke

Regale

Werkbdnke

Werkzeugtafeln
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Allgemeine Bedingungen

Vorliegende Bauvorschrift ist wesentlicher Bestandteil

des Vertrages.
Das gesamte Schiff wird in Ubereinstimmung mit dem
"Generalplan", der "Bauvorschrift" und den unter

Kapitel 0008 aufgefilihrten "Vorschriften" gebaut.

Die Maschinenanlage wird so ausgefiihrt, daB sie

zu jeder Jahreszeit auch in den Tropen mit Umgebungstemperatu

von 50° C und Seewassertemperaturen bis zu 32° C und im
Winter bei - 25° C AuBentemperatur und Eisverhdltnissen
sowie bei schwerem Wetter betriebssicher und stdrungsfrei

arbeitet.

Es sind zentrale Frischkilhlwassersysteme fir alle
Kiihlzwecke mit Ausnahme des Frischwasser-Erzeugers
vorgesehen.

Riickkliihlung des Frischwassers durch Seewasser.
Die Hauptmotorenanlage mit Vorratstanks und Vor-
wirmern wird filir den Betrieb mit Schwerdl bis

IF-600 (6000 sec. Redw. I bei 100° F) eingerichtet.

Die Hilfsmotoren sind filir den Betrieb mit Marine-

Dieseldl MDO B2 eingerichtet.
Der Notdiesel wird mit Gas&l betrieben.

Max. Air Draught iliber Konstruktionstiefgang ist 38 m.
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Weichen Daten oder Abmessungen in dieser Bauvor-

schrift und in den Zeichnungen voneinander ab,

so gelten die in der Bauvorschrift angegebenen
Werte.

Alle Teile und Arbeiten, die in der Bauvorschrift
mehrmals aufgefiihrt, sinngem&B aber nur einmal

zu liefern bzw. auszuflihren sind, werden nur
einmal berlicksichtigt.
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Allgemeine Beschreibung

Das Schiff wird als Einschrauben-Container-Motor-

schiff filir weltweite Fahrt gebaut.

Wohneinrichtung, Navigationsraum und Maschinenanlage

werden im Hinterschiff angeordnet.

Das Schiff erhilt einen ausfallenden Vorsteven

mit Wulstbug und ein Spiegelheck.

Durchlaufendes Deck: Hauptdeck
Erhéhungen : Back, Poop
Unterteilung : Vorpiek, finf Laderdume,

Maschinenraum, Hinterpiek

Ein durchlaufender Doppelboden wird sich von der

Hinterpiek zur Vorpiek erstrecken.

Die Lader&dume 3 bis 5 werden mit Doppelhiille gebaut.

Im Laderaum 1 und 2 werden Staugeriiste filir 40' Trocken-
container in den alternativ 2 x 20' gefahren werden

kbnnen eingebaut.

Im Laderaum 3 werden Staugeriliste flir 20' Trockencontainer,
in den Laderdumen 4 und 5 werden Staugeriiste fir 20'

Kihlcontainer vorgesehen.

An Deck konnen sowohl 20' mit einem Laschgang von

750 mm wie auch 40'=-Container gefahren werden.

Das Schiff wird flir eine Kapazitdt von ca. 2000 ISO
Containern der Gr&Be 20' x 8' x 8'6" vorgesehen.
Diese Anzahl wird in 7 Lagen unter Deck sowie in 4 Lagen an

Deck untergebracht.
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Die Luke 1 wird fiir 3 Lagen, die Luken 2 bis 9
fiir 4 Lagen sowie das Deck vor dem Aufbau fiir

5 Lagen voller Container ausgelegt.

Container-Stellplatzgewichte fiir Belastung der Unter-
bauten:

Im Laderaum t flir 40'-Container-Stapel

20'-Container-Stapel

40'-Container-Stapel
20'-Container-Stapel

An Deck

vor dem Aufbau 90 t fiir 40'-Container-Stapel

60 t flir 20'-Container-Stapel

Die Zurrung der Deckscontainer erfolgt entsprechend
den Vorschriften des Germanischen Lloyd.

Alle 40'/20' Stellplédtze werden flir Doppel-Parallel-
laschung und zusdtzlicher Windlaschung ausgeriistet.
Weitere Angaben siehe entsprechende Abschnitte dieser

Bauvorschrift und Generalplan.
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Hauptabmessungen

Li&nge liber alles ca. 199,00
Lidnge zwischen den Loten 187,00
Breite auf Spanten 32,20
SeitenhBhe bis 1. Deck 18,80
Konstruktionstiefgang 10,00
Freibordtiefgang 12,00
Air draught iliber 10 m 38,00

Tragfdhigkeit

Die Tragfdhigkeit auf Konstruktionstiefgang von ca.
10,00 m in Seewasser vom spezifischen Gewicht 1,025 -

eingeschlossen sind Treibdl, Frischwasser, erforder-

licher Ballast, Wasser fiir Trimm- und Krdngungsaus-

gleich, Proviant, Vorrédte und Besatzung - in voll
betriebsfdhigem Zustand (deadweight all told) be-
tridgt ca. 24.000 t & 1.000 kg.

Unter gleichen Verhdltnissen betrdgt die Tragfdhig-
keit auf Freibordtiefgang von ca. 12,00 m ca. 34.000
4 1.000 kg.

Die oben genannte Tragfdhigkeit reduziert sich durch
den Einbau der Anlagen zum Fahren von 650 isolierten
Kilhlcontainern (CONAIR + Kiihlanlagen + zusdtzlich

Staugeriiste) um ca. 850 t.
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Kapazitdten

Container-Staukapazitdten (40'/20'x8'x8'6")

Container an Deck (4 Lagen) 503 FEU + 6 TEU oder 1012
Trockencontainer unter Deck 52 FEU + 258 TEU oder 362

Kiihlcontainer unter Deck - — 650

Trockencontainer total 555 FEU + 264 TEU oder 1374
Kiihlcontainer total - ~ 650

equivalent 2024 TEU

Die Aufteilung der Container an und unter Deck
kann sich durch die Konstruktion des Schiffes

geringfiigig &ndern.

Tankinhalte:

Schwerdl ca. 3.900
Dieseldl ca. 500
Schmierdl ca: 150
Frischwasser ca. 300

Ballastwasser ca. 8.000
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Modellversuche, Geschwindigkeit, Aktionsradius

Zur Optimierung der Schiffslinien werden Modellversuche

auf 4 Tiefgdngen und 5 Trimmzustdnden gefahren.

Mit einer Leistung von kW am Propeller
wird das Schiff in ruhigem, tiefem, stromlosem
Wasser bei einer Windstdrke bis 2 der Beaufort-

Skala unter Probefahrtsbedingungen auf dem

mittleren Tiefgang von ca. 10,00 m eine Geschwindig-

keit von 18,5 kn erreichen.
Der Aktionsradius basierend auf der gesamten
Brennstofftankfiillung und der vorgenannten Dienst-

geschwindigkeit betrdgt ca. 25.000 sm.

Stabilitdt und Trimm

Vor Ablieferung des Schiffes wird ein Krdngungsversuch
durchgefiihrt. Das Ergebnis dieses Versuchs dient als
Grundlage fiir endgliltige Trimm- und Stabilitdtsbe-
rechnungen entsprechend den Forderungen der Klassi-

fikationsgesellschaft.

Eine ausreichende Auswahl von Stabilitdts- und
Trimmfidllen wird untersucht und in einem Heft zusammen-
gestellt.

Im Ladezustand "Schiff in Ballast" wird der Propeller

voll eingetaucht sein.

Die Ladekapazitdt des betriebsfdhigen Schiffes ist aus-
reichend flir eine homogene Stauung von TEU a 14 t

bei einem Tiefgang von 10 m.




FLENDER WERFT

AXTIEMNGTET SETLLSCHAFT

- 8 -

Klassifikation, Vorschriften

Klassifikation
Rumpf, Maschine und Ausriistung werden nach den
Vorschriften und unter Zufsicht des Germanischen

Lloyd fir folgende Klasse gebaut:

Schiffskbdrper: GL + 100 A 4 E

"Container Ship"

Maschinenanlage: GL + MCE AUT

Tagestank und Einrichtung flir 24-stiindigen wachfreien
Betrieb.

Vorschriften
Fiir den Bau, die Ausriistung und Einrichtung des Schiffes

werden die zum VertragsabschluB gliltigen gesetzlichen

und behordlichen Vorschriften, Richtlinien, Regeln und

Verordnungen filir die Fahrt unter deutscher Flagge berlick-

sichtigt.

AuBerdem werden berilicksichtigt:

1) Internationales Ubereinkommen zum Schutze des
menschlichen Lebens auf See (SOLAS 1974) sowie
Protokoll 1978, 1981 und &Anderungen 1983

"Fahren gefdhrlicher Gliter" siehe Seite 32 und 57

Internationales Ubereinkommen iiber den Freibord

von Kauffahrtteischiffen 1966 und Anderungen

3) MARPOL 1973/1978 einschl. Annex I und Amendments
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IMO Rules

See-Berufsgenossenschaft

Deutsches Hydrographisches Institut

Deutsche Bundespost

Amt flir Arbeitsschutz

Vorschriften fiir das Befahren des Panama-Kanals

Vorschriften filir das Befahren des Suez-Kanals

USCG Regulations for Foreign Ships

calling US Ports (ohne Zertifikate)

Lichter fiir Rotterdam, Schelde, Elbe, Nord-

Ostsee-Kanal und Suez-Kanal

Australische Vorschriften bzgl.
Laderaumleitern, Zugdngen, Ladegeschirr und Kran-

anordnung
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Zertifikate

Die Werft liefert alle Zertifikate und Bescheini-
gungen (Tests), die fiir die vorgenannten Vorschriften

erforderlich sind.

Die Werft liefert die folgenden Hauptzertifikate:

Klassenzertifikate fiir Schiff und Maschine
Bau-Sicherheitszeugnis
Ausriistungssicherheitszeugnis filir .... Personen
Sprech- und Telegraphiefunkzeugnis
Fahrterlaubnisschein

Internationales Freibordzeugnis

Internationales Vermessungszeugnis
Suez-Kanal-Vermessungszeugnis
Panama-Kanal-Vermessungszeugnis

zertifikat filir Rettungsausriistung

Zertifikate, Teste und Bescheinigungen fiir Laternen,
Kompasse, nautische Ausriistung, Navigationsein-

richtungen usw., wie von der Klasse gefordert

Zertifikate, Teste und Bescheinigungen filir die gesamten

Maschinenanlagen und Maschinenausriistungen, wie von
der Klasse gefordert
Schliisselschein fiir Hauptschliissel

Trinkwasserzertifikat und Entrattungszertifikat

Zertifikate und Testbescheinigungen fiir Reederei-

lieferungen sind von der Reederei zu beschaffen.

Die Reederei sorgt fiir die Eintragung des Schiffes

ins amtliche Schiffsregister.
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Genehmigungspflichtige Zeichnungen und Berechnungen

Alle nachstehenden Zeichnungen werden der Reederei

in dreifacher Ausfertigung zur Genehmigung ilibersandt.

Je eine Pause dieser Zeichnungen ist innerhalb 21 Tagen

nach Einreichung mit einem Genehmigungsvermerk bzw.
einer Stellungnahme von der Reederei an die Werft

zurlickzusenden.

Liegt 21 Tage nach Einreichung beantragter Genehmigung
von der Reederei keine Stellungnahme vor, gelten die

beantragten Genehmigungen als erteilt.

Generalplan 1:200

Vorldufiger Tankplan

Vorldufiger Container-Stauplan
Vorldufige Trimm und Stabilitat
Hydrostatische Tabellen
Hauptspant

Lingsschnitte und Decks
AuBenhautabwicklung

Mannloch- und Leckschraubenplan
Ruder

Anordnung Ruder und Ruderschaft
Verholeinrichtung

Aufstellung des Rettungsbootes
Liftungsschema Wohn- und Laderdume
Farbenplan

Schornstein

Schornsteinmarke und Schiffsname
Containerstau- und Zurrplan
Container-Staugeriiste
Lukendeckel
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Einrichtungsplédne 1:25

Anordnung der Haupt- und Hilfsmaschinen
Fundamentierung Hauptmotor

Anordnung der Wellenleitung
Drehschwingungsrechnung
Zusammenstellung Stevenrohr und Stevenrohrab-
dichtungen

Einrichtung Rudermaschinenraum
Einrichtung Werkstdtten und Stores
Schematische Rohrpléne

Tankheizungen

Wdrmebilanzen

Anordnung der See- und AusguBventile
Kraftstoff-Ubernahmestation

E-Bilanz

Prinzipschaltplan

Radar- und Signalmast

Antennenplan

Ger&teanordnung Briickenpult und MKR-Pult
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Bau- und Ablieferungsunterlagen

Bel Fertigstellung des Schiffes werden drei Satz

(eines filir das Bliro der Reederei und zwei
flir das Schiff) der folgenden Zeichnungen in

deutscher/englischer Sprache libergeben:

Generalplan 1:200 (nur in englischer Sprache)
Dockplan (nur in englischer Sprache)
Tankplan (nur in englischer Sprache)
Ladeplan (nur in englischer Sprache)
Trimm und Stabilit&dt, einschl. Krdngungsversuch
Hydrostatische Tabellen

Hauptspant

Léngsschnitte und Decks
AuBenhautabwicklung

Mannloch- und Leckschraubenplan

Ruder und Propeller

Anordnung Ruder und Ruderschaft
Verholeinrichtung

Aufstellung des Rettungsbootes
Liftungsschema Wohn- und Laderd&ume
Farbenplan

Schornsteinmarke und Schiffsname
Containerstau- und Zurrplan
Container-Staugeriiste

Lukendeckel

Einrichtungspldne 1:25

Anordnung der Haupt- und Hilfsmaschinen
Fundamentierung Hauptmotor

Anordnung der Wellenleitung

Drehschwingungsrechnung
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Zusammenstellung Stevenrohr und Stevenrohrab-
dichtungen

Anordnung Ruderschaft und Fingerling
Einrichtung Rudermaschinenraum

Einrichtung Werkstdtten und Stores
Schematische Rohrplédne

Tankheizungen

Wdérmebilanzen

Anordnung der See- und AusgquBventile
Kraftstoff-Ubernahmestation

E-Bilanz

Prinzipschaltplan

Radar- und Signalmast

Antennenplan

Gerdteanordnung Briickenpult und MKR-Pult
Bedienungs- und Wartungsanweisungen der Haupt-
und Hilfsmaschinen, soweit diese von den Her-

stellern geliefert werden.

Zusdtzlich zu den vorstehenden Zeichnungen werden je

zwei Ausfertigungen von Anweisungen fir Ausrilistungen

der Unterlieferanten mitgeliefert.

Die nachstehenden Zeichnungen werden an geeigneter

Stelle an Bord unter Resopal-Beschichtung aufgehédngt:

Generalplan

Sicherheitsplan

Ladeplan (incl. fiir gefdhrliche Ladung)
Lenz= und Ballastplan

zusdtzlich liefert die Werft ein Schiffsmodell im
MaBstab 1:100.
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Material, Bauausfiihrung

Alle Materialien entsprechen den Klassevorschriften.

Die gesamte Bauausfiihrung und Ausrilistung des Schiffes
entspricht der neuesten Ausgabe des "Fertigungs-
standards des deutschen Schiffbaus", der zwischen
allen Klassifikationsgesellschaften, dem Verband
deutscher Reeder und dem Verband der deutschen

Schiffbauindustrie vereinbart ist.

Es werden nach Mdglichkeit einheitliche Flachkopfschmier-
nippel nach DIN 3404 vorgesehen.

Alle beweglichen Lager, Buchsen, Spindeln etc. fiir
Walzen-, Fallreepwinden, Feuerklappen etc. sind aus
korrosionsfestem Werkstoff (Niro/Bronze mit Schmier-

nippel, von Fall zu Fall mit Reederei besprechen).
S&mtliche Schilder auf dem Schiff, auch an Arma-
turen, Schalttafeln, Alarmanlagen etc. werden in

deutsch und englisch beschriftet.

Unterlieferanten

Als Unterlieferanten kommen nur Firmen in Frage,
deren Fabrikate im Seebetrieb erprobt sind uns sich

bewdhrt haben.

Wenn die Reederei bestimmte Firmen als Unterlieferanten

benennt, hat die Werft das Recht, zwecks Preisver-

gleich von anderen Lieferanten konkurrierende Ange-

bote einzuholen und die von der Reederei benannten
Unterlieferanten aufzufordern, ihre Preise an jene

der konkurrierenden Firmen anzugleichen. Sollte dies
abgelehnt werden, ist die Werft berechtigt, die

Reederei mit den sich daraus ergebenden Mehrkosten zu be-
lasten.

e e
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Bauaufsicht (siehe Vertrag)

Die Reederei ist berechtigt, zur Uberwachung des
Baufortschritts, der Arbeitsausfiihrung und der
Einhaltung der Bauvorschrift eine eigene Bauauf-
sicht einzusetzen.

Wihrend der Bauzeit muB die Bauwerft der Bauauf-
sicht gestatten, die Werft innerhalb der normalen
Arbeitszeit zum Zwecke der Aufsicht zu betreten.
Die Werft gibt jede erforderliche Information und
Hilfeleistung, einschl. eines zweckmdBig einge-
richteten Biliros, um es dem Vertreter der Reederei
zu ermdglichen, die Aufsicht durchzufihren.

Von allen Besprechungen zwischen Reeder und Werft sind

seitens der Werft Aktennotizen zu erstellen, die dem Reeder

zuzuschicken sind. Die Bauaufsicht erhdlt von der Werft Ab-
schriften des technischen Schriftwechsels.

Enderungen (siehe Vertrag)

Der Reeder ist berechtigt, wdhrend der Bauzeit kleinere
inderungen der Bauvorschriften oder sonst des Lieferum-
fanges zu verlangen. Derartige Verdnderungen sind von der
Werft durchzufiihren und vom Reeder schriftlich in Auf-
trag zu geben. Ein unzumutbarer Anderungswunsch kann von
der Werft abgelehnt werden. Flir Arbeiten dieser Art werden
Mehr- oder Minderkosten zwischen den Parteien vereinbart.
Eine Mehr- und Minderkostenliste wird von der Werft
laufend gefiihrt und mit der Reederei monatlich abgestimmt.
Vor Inangriffnahme der Ver&nderungen oder zusdtzlichen
Arbeiten hat die Werft dem Reeder schriftlich mitzuteilen,
ob durch die Ausfiihrung oder durch besondere Umstdnde
nach ihrer Meinung bei gr6Beren Verdnderungen Lieferver-
z8gerungen oder bei Znderungen aller Art nachteilige
Auswirkungen auf Geschwindigkeit, Tragfdhigkeit oder

sonstige Eigenschaften des Schiffes entstehen.
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Dockung

Vor der Probefahrt dockt die Werft das Schiff
zwecks Bodenbesichtigung und zur Ausfiihrung

des letzten Bodenanstrichs. Der Zeitraum zwischen
Dockungsende und Ablieferung soll nicht lédnger als
4 Wochen betragen.

Erprobungen

Die von der Klassifikationsgesellschaft geforder-
ten Funktionserprobungen wdhrend der Bauzeit, die
Standprobe des Hauptmotors und ein Krdngungsver-

such mit Tiefgangsnachweis werden durchgefiihrt.

Die Probefahrt wird unter verantwortlicher Leitung

der Bauwerft in tiefem Wasser in der Ostsee durchgefiihrt.
Fir die Probefahrt wird von der Werft eine Liste
der vorzunehmenden Erprobungen ausgearbeitet und

mit der Reederei abgestimmt.

Ablieferung

Die Ablieferung des Schiffes erfolgt komplett

ausgeriistet in seeklarem Zustand.

Vor der Ablieferung wird das gesamte Schiff ordnungs-

gemdB gereinigt.

Lieferungen, Proviant und Vorrdte der Reederei

werden auf Kosten der Reederei an Bord geschafft.
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Allgemeines

Die Konstruktion des Schiffskdrpers erfolgt aus
Stahl nach den Gilitevorschriften sowie mit Test

und Abnahme der Klassifikationsgesellschaft.

Die Materialabmessungen entsprechen dem Tiefgang

von 12,00 m., Das Widerstandsmoment des Hauptspantes
wird um 10 % iiber das nach GL erforderliche erhdht.
Ferner erfolgt die Konstruktion dermaBen, daB das
Schiff mit 10,000 tdw Ladung und einer leeren 40'-
Bay auf dem Mittelkiel gedockt werden kann.

Es wird darauf geachtet, daB Spannungskonzentra-
tionen soweit wie méglich vermieden bzw. Spannungen

so klein wie m&glich gehalten werden. Die fir die
Konstruktion angenommenen statischen und dynamischen
Belastungen entsprechen den Vorschriften.

Fiir den Bau des Schiffsk&rpers wird von der Klassi-
fikationsgesellschaft genehmigter Stahl verwendet. Die
Glite des Stahls, einschl. von GuB- und Schmiedeteilen,
entspricht den Forderungen und Tests der Klassifika-
tionsgesellschaft.

Es versteht sich, daB die Stahlplatten und -profile
die im Walzblatt der Klassifikationszertifikate
spezifizierte GroBe, Dicke und Glite haben werden.

Sie diirfen nur innerhalb der von der Klassifikations-
gesellschaft akzeptierten und in DIN angegebenen
Walztoleranzen abweichen.

Hdherfester Stahl soll nur nach Vereinbarung mit der

Reederei verwendet werden.
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Es wird durchweg eine geschweiBte Ausfiilhrung verwendet.
Durchgehende SchweiBung wird in Bereichen angewandt,

in denen ein Korrosionsrisiko besteht. Unterbrochene
SchweiBung erfolgt nur in Trockenrdumen.

Réntgenaufnahmen von SchweiBungen in den Festigkeits-

verbinden des Schiffsk&érpers werden nach Absprache

und zur Zufriedenheit der Klassifikationsgesellschaft
erstellt.

Es werden Kranfundamente filir zwei Kr&ne im Schiffs-
k6rper zwischen Luke 4 und 5 sowie Luke 8 und 9

eingearbeitet. (Basis 40/36 t bei 30/28 m).
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Doppelboden

- Keine Luft-, Peil- und Uberlaufleitungen von
Brennstofftanks durch Ballasttanks.
- Keine Ventile in Tanks.

- Keine Dampfleitungen durch Ballasttanks.

Das Schiff erhdlt einen Doppelboden iliber die ganze
Lédnge zwischen den Piektanks.

Die Tankunterteilung geht aus dem Generalplan her-
vor und wird in Ubereinstimmung mit den Stabilitdts-
berechnungen festgelegt.

Der Innenboden wird fiir Belastungen von 175 t
fiir 20'-Containerstapel und 210 t fir 40'-Container-
stapel verstarkt.

Die Ausfilhrung erfolgt weitgehend nach dem L&ngs-

spantensystem, ausgenommen im Maschinenraum-Bereich und
an den Schiffsenden, die nach dem Querspantensystem

gebaut werden.

Bodenwrangen werden im allgemeinen im Einklang mit
den Klassifikationsvorschriften angeordnet, im Maschinen-

raum und an den Schiffsenden an jedem Spant.

Anordnung von Kofferddmmen nach den Vorschriften.
An Bodenwrangen zwischen Schwerdltanks und Ballasttanks
wird auf der warmen Seite ein zusdtzlicher Anodenschutz

vorgesehen.

Wasserlauf- und Luftldcher werden in den Bodenwrangen
und Seitentrdgern in genligender Anzahl und Gr&Be vor-
gesehen, so daB das Wasser und das Ul zu den Saugern
ablaufen kann, selbst wenn das Schiff Schlagseite
hidtte. (30 mm Dopplungen unter den Peilrohren und
Saugern vorsehen!)

- 18 a -
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Lenzbrunnen von 1,5 m?® GrdBe mit Schmutzfalle werden an ge-

eigneter Stelle am hinteren Ende jeder 40' Bay ange-

ordnet.

- Hochalarm fiir alle Bilgen und Brunnen.

Seekidsten in erforderlicher Rnzahl und Gr&Be werden

an geeigneten Stellen vorgesehen.

Entwdsserung der Kiihlstdbe direkt in die Brunnen des

gleichen Laderaumes.,
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Die Maschinenraumfundamente werden entsprechend den
Kriften ausgelegt, die im Betrieb der Maschinenanlage
auftreten. Im Bereich der Fundamente werden im

Doppelboden zusdtzliche Lidngsbdnder angebracht.

Jeder Tank erh&lt im allgemeinen zwei Mannl&cher, nach
M&glichkeit nicht durch Container verdeckt, mit

einer lichten 8ffnung von ca. 600 x 400 mm. Die Mann-
lochdeckel werden mittels aufgeschweiBter Schrauben
gehalten. Zum Abdichten der Mannlochdeckel werden
Spezial-Dichtungsringe verwendet. Im Bereich des
Maschinenraumes erhalten die MannlScher auf der Tank-
decke ca. 70 mm hohe Siille.

Die Leckschrauben sind ca. 50 mm im Durchmesser und
bestehen aus Niro. Die Leckschrauben fiir Wasser-
tanks sind mit Innenvierkant versehen. Oltanks er-
halten Leckschrauben mit Innensechskant.

Alle Leckschrauben werden auBerhalb des Flachkiels
angeordnet.

Tridgerrostrechnung flir eine leere 40'-Bay zwischen

zwei beladenen 40'-Bays wird entsprechend den Klasse-

vorschriften durchgefiihrt.

Rohrtunnel vorne und hinten lenzbar.

Betriebsgdnge vorne und hinten lenzbar.
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Decks, Schotte und sonstige Wdnde

Alle Decks sind aus Stahl in ganz geschweiBter Bauweise.
Das Oberdeck ist das Festigkeitsdeck und wird ent-
sprechend ausgebildet. Lukensilille sind durchlaufend.

An den Oberdecksseiten wird das Deck in eine schwere
Kastentrigerkonstruktion (im Mittschiffsbereich aus h&her-
festem Stahl) integriert.

An den Ecken der Lukendffnungen und Oberkante Scheergang
mittschiffs wird die Beplattung nach den Vorschriften
ausgerundet und geschliffen.

Die Decksl&éngssteifen im Bereich der Lader&ume werden
mit den Querspanten verbunden. Im Bereich des Maschinen-
raumes werden die Querverbidnde als Maschinenraum-Rahmen-
spanten ausgefiihrt.

Im Bereich der Winden, Kliisen, Poller, Davits, Krane und

anderen Ausriistungen wird das Deck angemessen verstdrkt.

Die Abmessungen der Decksbeplattung, Spanten, Trdger

und Steifen entsprechen den Klassifikationsvor-

schriften. Wassergraben auf Hauptdeck mit niederschraubbaren
Speigattdichtungen.
Schotte

Der Hauptschiffskérper wird durch eine Anzahl von Quer-
schotte gem. Generalplan unterteilt.

Die Querschotte zwischen den Laderdumen werden mit
vertikalen Falten oder als Glattschotte gem. General-
plan ausgefiihrt.

Alle anderen Schotte sind Glattschotte mit Steifen.

Sonstige Wdnde

Stdhlerne Begrenzungswdnde und Innentrennwdnde aus
Stahl werden nicht diinner als 5 mm ausgefiihrt und
erhalten, wo mdglich, Sicken nach Werftstandard.
Tankwinde von glatter Ausfiilhrung erhalten Steifen im
Tankinneren.

B
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AuBenhaut

Die Bodenbeplattung erh&dlt Mittelldngs- und Seiten-
trdger sowie Lidngsspanten und Bodenwrangen in den
von den Klassifikationsvorschriften geforderten Ab-
stédnden. In der Haupt- und Hilfsmaschinenrdumen
werden die Bodenwrangen auf jedem Spant angeordnet.
Die Seitenbeplattung wird durch Quer- und Ldngs-

spanten abgestiitzt.

Im Bereich der Ankerauflagen, des Ankerfall- und Ketten-
scheuerbereichs und der Seekdsten werden verstdrkte
Platten eingeschweiBt.

Stringer und andere lokale Versteifungen werden ent-
sprechend den Vorschriften der Klassifikationsgesell-
schaft vorgesehen.

Das Schiff erh&dlt auf jeder Seite einen Schlingerkiel,
der sich iiber ca. 30 % der Schiffsldnge erstreckt.

Im Bereich des parallelen Mittelschiffes werden auf
jeder Schiffsseite zwei Scheuerleisten aus Halbrundeisen
von ca. 75 x 37,5 mm vorgesehen.

Weitere Halbrundeisen derselben Gr&Be im Bereich

der Klisen, soweit erforderlich.

An der AuBenhaut werden Tankbegrenzungslinien mittels
SchweiBraupen incl. Tanknummern aufgetragen.

Im Bereich der Kimm werden ca. alle 50 m Spt.- bzw.
Schott-Nummern angemarkt.

Log und Lot werden oben und unten angemarkt. Bay-Nummern

werden am Schanzkleid gekennzeichnet.

Auf jeder Schiffsseite werden 3 Stellen als Schlepper-
driickpunkte ausgebildet und markiert.
i Pl =




FLENDER WERFT

AKTI1EMNGTET SBETLLSCHAEFT

=

Maschinenfundamente

Die Fundamente der Haupt- und Hilfsmaschinen werden
mit angemessener Festigkeit ausgefiihrt. Das Haupt-
motorenfundament wird in das Rahmenspant-/Ldngs-
trigergefiige eingefiigt. Eine robuste, krdftige Kom-
bination aus Hauptmotorenfundament und Drucklager-

fundament wird angeordnet.
Die Fundamente der Hauptkomponenten werden in Uber-
einstimmung mit den Empfehlungen und mit Genehmigung

der Motorenhersteller ausgefiihrt.

Die Fundamente werden in Ubereinstimmung mit den

statischen und dynamischen Belastungen (Vermeidung

von Schwingungen) ausgelegt.

Alle Fundamente werden in das umgebende Baugefilige
integriert und geeignete Materialabmessungen ent-

sprechend den aufzunehmenden Kr&ften haben.




FLENDER WERFT

AKTI ENSGETSBETLLTSCHAFT

O

Hinterschiff

Der Hintersteven und das stromlinienfSrmige Halb-
schweberuder werden aus starkwandigen Blechen in
Bauart der Werft ausgefiihrt.

Um Spannungen zu vermeiden, werden starkwandige
Bleche des Hinterstevens und die StahlguBstiicke

vor dem SchweiBen vorgewdrmt.

Auf Back- und Steuerbord-Seite wird eine ausreichende
Anzahl von Augblechen zum Heben des Ruders und des

Propellers vorgesehen.

Das Schiff erhdlt ein stromlinienfdrmiges Halb-
schweberuder (1,9 % der Lateralfldche auf Freibord-
tiefgang), das sich in zwei Lagern des Ruderschaftes

dreht. Die Ruderlager werden in StahlguB ausgefiihrt.
Der Querschnitt des Ruders ist stromlinienfdrmig.

Der Ruderkdrper wird mit Druckluft von 0,2 bar
abgedriickt.

Uber Ruderschaft, Fingerling, Traglager und Schmierung
siehe MASCHINENBAUSPEZIFIKATION.
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Vorschiff

Das Schiff erhdlt einen Wulstbug und iliber der Wasser-

linie einen ausfallenden Vorsteven.

Der Vorsteven wird aus gebogenen Blechen hergestellt,

die durch eingeschweiBte Stege verstdrkt sind.

Vor dem Kollisionsschott werden zwei moglichst
zylinderférmige Kettenkdsten mit je einer Zugangstlr
angeordnet.

Die Kettenkdsten werden innen glatt ausgefiihrt.

Uber der eingehievten Kette verbleibt ein Freiraum

von ca. 2,0 m H6he bis Unterkante Kettenfallrohr gerechnet
flir K 2 Kette.

Uber den Kettenkastenbdden werden Grétinge aus

Lochblech vorgesehen mit Reinigungsmannloch von auBen.
Die Kettenk&dsten erhalten keine Leckschrauben.
Entwdsserung siehe MASCHINENBAUSPEZIFIKATION.
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Aufbauten
Aufbauten, Deckshduser, Schornstein, Liifterhduser

usw. werden vorgesehen wie im Generalplan darge-
stellt.

Die AuBenwinde werden in gesickter Bauweise aus-

geflihrt mit umlaufenden Hand- und FuBpferden.

Die Deckshaus-AuBenwdnde und -Decks werden aus
Stahl gefertigt. Stdrke in Ubereinstimmung mit

Klasseforderungen.

Die Begrenzungswinde fiir Kiiche, WC-/Duschrdume, Kihl-

proviantréume, W&scherei, Trockenraum, Ladebiro,

Funkraum, C02—Raum, Schaumraum, Klimaraums usw.

werden aus Stahl sein.

Im Bereich der KompaBzone wird unmagnetischer Werk-

stoff (Macromal) verwendet.

Das Kommandobriickendeck erhdlt an Vorkante ein Dilisen-

schanzkleid.
Anordnung der Schanzkleider und Geldnder erfolgt wie im
Generalplan dargestellt.

(Nocken mit Kunststoffgarnierung.)

Die Form des Schornsteins wird zwischen der Reederei

und der Werft abgesprochen. (Columbus mit Lichterkette).

Der Schornsteinmantel wird mittels Flachwulststahl

ausgesteift und mit dem Aufbaudeck verschweiBt.

Die Schornsteinmarke wird durch SchweiBraupen markiert.

Anordnung innerhalb des Schornsteinmantels siehe
MASCHINENBAUSPEZIFIKATION.
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2100 Ankereinrichtung

Ankerwinden

2 elektrische kombinierte Anker-Mooringwinden mit
je einer abkuppel- und festbremsbaren KettennuB so-
wie mit je einer abkuppel- und festbremsbaren Ver-
holtrommel und einem Spillkopf werden auf dem Back-
deck aufgestellt.

Zugkraft bei Mooringbetrieb 120 kN,

4-fach polumschaltbar, 5 m/min Kriechgang, 40 - 50 m/
min Schlappseileinholgeschwindigkeit.

Auslegung der Spillkdépfe flir Atlas Seile (ca. 600 x
600) entsprechend Klassevorschriften.

Die Windentrommeln werden zur Aufnahme von 200 m,

8" Umfang Atlas-Seilen vorgesehen.
Patentanker werden vorgesehen.
Einer dieser Anker wird als Reserveanker auf dem

Backdeck gelagert.

Ankerketten aus Stahl gem. Klassevorschriften,

Glitegrad K3, werden vorgesehen. Endbefestigung im

oberen Teil des Kettenkastens, ldsbar.
Rollen-Kettenstopper ausreichender Gr&Be werden vorgesehen

Die Kllisenrohre und Kettenfallrohre 30 mm Blech-
stdrke werden geschweiBt.
Fiir jedes Klilisenrohr wird eine dreigeteilte Ketten-
spilung angeordnet.
Spindelhakenlaschung wird vorgesehen.
Es wird eine automatische Ankerfall- und Kettenldngen-
zdhleinrichtung fiir eine Seite vorgesehen.

W 2
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Verholeinrichtung

Verholwinden

4 elektrische Konstantzug-Verholwinden mit je einer
Trommel und einem Spillkopf werden vorgesehen.

Zugkraft bei Mooringbetrieb 120 kN.

4-fach polumschaltbar 5 m/min Kriechgang 40 - 50 m/min

Schlappseileinholgeschwindigkeit.

Auslegung der Spillkdpfe flir Atlasseile entsprechend

Klassevorschriften.

Die Windentrommeln werden zur Aufnahme von 200 m,

8" Umfang Atlas-Seilen vorgesehen.

Zwei Konstantzugwinden erhalten doppelte Trommeln,

von denen eine getrennt festgesetzt werden kann.

Die Bedienung der Winden erfolgt von beiden Schiffsseiten.

Poller, Kliisen, Rollen

Doppelpoller nach Werft- und DIN-Normen in geschweibBter
Ausfiihrung, mit Auge fiir Stopper, werden in aus-
reichender Anzahl auf Deck verschweiBt.

einfache und doppelte Walzenkllise nach DIN-Normen

und bestehend aus GrauguBrollen mit Kunststoffbuchsen

und Stahlbolzen, auf einer gemeinsamen Fundamentplatte

verschweiBt, werden vorgesehen.

Mehrzweckkliisen nach DIN-Norm, an einer verstdrkten
Schanzkleidplatte befestigt, werden in ausreichender
Anzahl vorgesehen.

Fiihrungsrollen nach Werft- und DIN-Normen und bestehend
aus GrauguBrollen mit Kunststoffbuchsen und Stahlbolzen,
auf Fundamentbock verschweiBt, werden vorgesehen, wo
erforderlich. Ein am Fundamentbock angeschweiBtes

Horn verhindert das seitliche Abgleiten der losen Trosse.

Trossen

Die gem. Klassifikationsvorschrift empfohlenen Trossen
werden aus Stahl entsprechend der Leitzahl des

Schiffes geliefert.
=aoRc




FLENDER WERFT

AKTIENGETESBENLLSCHAFT

= oasT

Rettungseinrichtung

Es wird ein geschlossenes Freifall-Motorrettungsboot

fiir 30 Personen aus orange eingefdrbtem Kunststoff

geliefert:

Das Boot wird mit Inventar, Bootsverpflegung und

Gleitkufen versehen.

Es wird von einem batteriegestarteten, wassergekiihlten
Dieselmotor angetrieben, dessen Leistung den Forderungen

der anwendbaren Vorschriften entspricht.

Das Rettungsboot liegt auf einer schrdgen Ablaufbahn

hinter dem Deckshaus.

M&glichkeiten fiir das Einholen des Bootes wird vorge-

sehen.
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Rettungsfl&Be auf Abwurfbahnen flir 1 Mann Bedienung

werden entsprechend den Vorschriften der Aufsichts-

behdrde in ausreichender Anzahl und Gr&B8e vorgesehen.

Die vorschriftsm&Bige Ausrilistung wird mit den Fl&6B8en
mitgeliefert.

Rettungsringe werden entsprechend den Vorschriften

an geeigneten Stellen angeordnet.

Orange eingefdrbte Schwimmwesten mit Schaumstoff
fiir Erwachsene und Kinder werden vorgesehen und an

auffdlliger Stelle an Deck verstaut.

Die restliche Rettungseinrichtung wird in Uberein-

stimmung mit den Vorschriften geliefert.

Einbootungsleitern mit Holzstufen werden gem. den
Vorschriften geliefert.
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Proviantkiihlrdume, Lasten- und Storerdume

Proviantkiihlrdume

Es sind folgende Proviantkiihlrdume vorgesehen:

1l Fleischraum ca. 10 m?
1 Gemiliseraum ca. 15 m?2

1 Vorraum ca. 4 m? ungekiihlt

Uber Einzelheiten der Kiihlung und der Kiihlanlage

siehe MASCHINENBAUSPEZIFIKATION.

Die Isolierung von Decken, Wdnden und BGden
erfolgt durch Isolierpaneele in erforderlichen
GrdBen und Stdrken.

Die FuBbodenpaneele sind mit Druckverteilungs-

platten versehen.

Zugangstiiren in die Proviantkiihlrdume mit Zargenheizung
aus Kunststoff.
GrdBen 1.800 x 800 mm fiir Vorraumtiir mit Klappstill und

1.800 x 800 mm flir andere Tiren.

Einrichtung:

Regale aus Leichtmetall mit je 3 Borden.

3 m Fleischgehinge aus Aluminium mit 20 Niro-
Fleischhaken im Fleischraum.

Abtaugehinge mit Wanne aus Niro flir Fleisch und
ein Haublock im Vorraum

Drainage mit Syphonheizung und VerschluBvorrichtung.
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Lasten- und Storerdume

Einrichtung wie Ausflihrung der Lasten- und Store-

riume werden soweit wie technisch m&glich ent-

sprechend der Anlage zu dieser Bauvorschrift nach
HSDG-Standard ausgefiihrt.
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Laderaumliiftung

Die Laderaumliiftung fiir die Rdume 1, 2, 4 und 5 erfolgt

{iber Uffnungen in den Lukenléngssiillen, an die transpor-

table Liifter angeschlossen werden. Je Luke werden 2
Offnungen vorgesehen. Die Werft liefert 4 Liifter
je 4000 m3*/h wie auf "Monte Pascol”.

Der Laderaum 3 erhdlt fest eingebaute Liiftung fir
das Fahren von gefdhrlichen Gilitern (IMCO-Ladung

1 - 8 ohne 7).

Luftwechsel 8-fach.
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Klima- und Liiftungsanlage

Die Ri&ume der Wohneinrichtung werden an eine
Doppelrohr-Mitteldruck-Klima- und Liiftungsanlage
mit zentraler Regelung angeschlossen, bei der die
Aufbereitung der Luft nur in einem Zentralgerdt
stattfindet.

Mit dieser Anlage kann die Temperatur sowie das
Luftvolumen sowohl unter Winter- als auch bei
tropischen Bedingungen in jedem Raum unabhdngig

reguliert werden.

Im Zentralgerdt erhdlt die Luft die gewlinschte
Behandlung, flieBt dann liber das Doppelrohrsystem
zur Wohneinrichtung und tritt durch die Raumgerdte
in die einzelnen R&ume ein.

Zentral Klimagerdt aus feuerverzinktem Gehduse mit
70 my Verzinkung.

Warmetauscher mit Kupferlamellen.

Die Klimaanlage arbeitet mit 100 % Frischluft
widhrend des Heiz- und Kihlbetriebes und ist aus-
gelegt fiir einen stilindlichen 9 - 12-fachen Luft-

wechsel und einen ca. l12-fachen Abluftwechsel.

Die Klimaanlage wird gem. Vorschrift bzw. wie folgt

bemessen:

Zuluftkandle von auBen zum Klimagerdt aus seewasser-

besténdigem Niro.
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Heizbetrieb:

Kihlbetrieb:

C Innentemperatur
50 % rel. Luftfeuchtigkeit

C AuBentemperatur

(o]

35° C AuBentemperatur

70 ¢ rel. Luftfeuchtigkeit

299 @ Innentemperatur

mit 50 & rel. Luftfeuchtigkeit

Der Lufteintritt fiir Kammern erfolgt durch Units

mit tellerartiger Verkleidung und fiir Gemeinschafts-

riume iiber Units mit Gittern mit individueller Luft-

mengeneinstellung in den Kammern.

Einzelheiten iliber Wdarme- und K&lteerzeugungsanlagen
siehe MASCHINENBAUSPEZIFIKATION,
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Mechanische Liiftung

Flir die Wirtschafts- und Sanitdrrdume wird ein

mechanisches Niederdruck-Liftungssystem mit

natlirlicher Ausgleichsliiftung eingebaut.

Dieses Liliftungssystem wird in mehrere Gruppen
unterteilt.

Die Vorschriften der Aufsichtsbehdrde iiber
Luftbedarf und Luftwechsel sowie hinsichtlich
der Regelbarkeit und der Ersatzteile der Liifter
werden eingehalten.

Luftwechsel pro Stunde:

Raum Abluft

Wohnrédume
Restaurants, Salons, Messen
Betriebsrdume
Anrichten
Trockenproviantrédume,
Getrdnkelasten und
ZollverschluBrdume
Kiiche
Wdscherei
Storerdume
Sanitdrrdume
Rudermaschinenraum
Funkraum
Kommandobriicke

Gdnge und Treppenhduser
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Natlirliche Liiftung

Eine ausreichende Anzahl von Schwanenhdlsen,

Pilzkopf- und/oder Kammerliiftern sind in Store-

riumen, Rudermaschinenraum usw. vorgesehen.

Maschinenraumliftung

siehe MASCHINENSPEZIFIKATION.

E-Heizung

Siehe MASCHINENSPEZIFIKATION.
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Fenster

Die Anzahl und Lage der Fenster erfolgt gem. General-
plan.

Alle Fest- und Klappfenster werden gem. DIN/ISO-Normen
gefertigt.

Die Fensterscheiben erhalten Sicherheitsglas, Fenster

fiir Sanitirriume erhalten Mattglasscheiben.
Klappfenster werden mit Feststellhaken versehen.

Runde Festfenster erhalten eine EinschwelBzarge
aus Stahl verzinkt.

Die lichte Glasdurchsicht betrdgt 400 mm.
Seeschlagblenden aus Stahl verzinkt werden gem.

Vorschriften vorgesehen.

Rechteckige Festfenster erhalten eine EinschweiBzarge
aus Stahl verzinkt.
Die lichte Glasdurchsicht betrdgt 450 x 630 mm.

Die Frontwand des Steuerhauses erhdlt rechteckige Fest-
fenster mit einer lichten Glasdurchsicht von ca.

1.200 x 750 mm,

Die Steuerhausfenster innerhalb der KompaBzone werden
mit einer EinschweiBzarge aus nicht magnetischem

Material geliefert.

Die Lage und Typen der Fenster erfolgt im allgemeinen gem.

den Forderungen der IMO-Vorschriften.
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Die Riume werden im allgemeinen mit rechteckigen

Festfenstern versehen. Nur solche Fenster werden

als Klappfenster ausgefilihrt, die in Ubereinstimmung

mit den Forderungen der Sicherheitsbehdrde als
Fluchtwege dienen sowie ein Klappfenster dort,

wo je Kammer zwei Fenster vorgesehen sind.

Uber Klarsichtapparate, Scheibenwischer und Heiz-
scheiben siehe MASCHINENSPEZIFIKATION.
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Stahltiiren

Alle stdhlernen Tiiren werden nach DIN-Norm

bzw. Werftnorm ausgefihrt.

Wo nach den Vorschriften erforderlich, werden die
AuBentliren mit 6 Vorreibern, ansonsten mit 2 Vor-
reibern versehen.

Alle Stahl-Innentiiren erhalten, wo erforderlich,

generell 2 Vorreiber.

Wo nach den Vorschriften erforderlich, erhalten die
DIN-Tiren SelbstschlieBer.

Stahl-Innentiiren fiir Werkstidtten etc. werden ohne Gummi-

dichtung und ohne Vorreiber in glatter Ausfiihrung

vorgesehen.

Die Siillhdhen der AuBentliren werden gem. Freibord-
vorschriften ausgefiihrt, max. jedoch 450 mm.

Transportwege werden mit Klappsilillen versehen.

Lichte Breite der Tiiren nach DIN, fiir Behandlungs-

raum und Steuerraum 800 mm.

Die AuBentiliren zum Ruderhaus sind Klapp- oder Schiebe-

tiiren mit Feststellvorrichtung.

Im Frontschott der Poop werden 2 (zwei) Stahltliren

mit Zentralverriegelung vorgesehen.
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Einsteigluken, Storeluken, Montagedffnungen

Einsteigluken von den Decks und Gdangen zu Unter-
rdumen werden vorgesehen, wo erforderlich, und
erhalten eine lichte Gr&Be nach Australvor-
schriften.

Storeluken, die vom freien Deck zum Storeraum, zur
Werkstatt oder zu dhnlichen Rdumen filihren, er-
halten eine lichte GrdB8e von ca. 900 x 1300 mm

und ein Siill gem. Freibordvorschriften.

Die Lukendeckel werden aus Stahl gefertigt, mit
Hidngen aus Stahl, Bolzen aus Niro, Gummidichtung,
Knebelmuttern aus Stahl und Augenschrauben aus MS,
Augen filir VorhéngeschloB und Feststellvorrichtung nach

DIN bzw. Werft-Norm versehen.

Notausstieg-Luken erhalten eine lichte Gr&Be von

600 x 600 mm und werden entsprechend den Forderungen

der Behdrden vorgesehen.

Hinter Brandschutztliren und Niedergangstiiren ange-

ordnete Notausstieg- und Einsteigluken erhalten
keinen Deckel, sondern eine quer liber die Tiir-

6ffnung angebrachten Klappbiigel.
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Treppen und Leitern

Anordnung der Treppen erfolgt gem. Generalplan.

Simtliche AuBen- sowie Innentreppen auBerhalb

der Wohneinrichtung sind aus Stahl verzinkt, mit
Wangen aus Winkelstahl und Stufen aus Tré&nenblech
mit Wulst an Vorkante.

Handliufe werden aus 1 1/4" verzinktem Gasrohr

vorgesehen.

Die Neigung der Treppen wird ca. 45° betragen.

Breite der Treppen gem. Vorschriften; im allgemeinen

800 mm, sofern nicht anders gefordert.

Treppen im Maschinenraum siehe MASCHINENBAUSPEZIFIKATION.

Treppen in der Wohneinrichtung siehe Abschnitt 4300.

Je Laderaum werden vertikale Stahlleitern entsprechend

den Vorschriften vorgesehen.

Zugdnge zu Tanks erfolgen durch Mannlocher liber
Steigeisen oder mittels fester Leitern mit
Sprossen aus Vierkantstahl und Wangen aus Flach-
stahl.

Handliufe aus 1" Gasrohr, wo erforderlich.

Sprossenbreite ca. 300 mm.

Fest eingebaute Leitern fiir Fluchtwege, Storerdume,
am Aufbau, Mast usw. wo erforderlich. Diese er-
halten Sprossen aus Vierkantstahl und Wangen aus
Flachstahl.

Handliufe werden wo erforderlich vorgesehen.
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Einschiffung

4 (vier) Leichtmetall-Fallreeps, kompl. mit
Winde, Taljenl&ufer aus Niro, Drehpodesten usw.
sowie Einmannbedienung werden nach Absprache mit

Reederei vorgesehen.

AuBerdem werden mitgeliefert (siehe auch Abschnitt
4500 "Inventar"):

2 (zwei) Lotsenleitern

2 (zwei) Relingtreppen

1 (ein) Landgang aus Leichtmetall, 10 m lang,
600 mm breit.

Laschklampen im Bereich Lotsenleiter werden vorgesehen.
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Geldnder und Handl&ufe

Anordnung der Geldnder erfolgt gem. Generalplan.

Die Gelinderstiitzen aus 60 x 15 mm Flachstahl
werden in Abstdnden bis zu 1.600 mm angeordnet.
Die Geldnderhdhe betrdgt ca. 1.052 mm ber Deck
bis Oberkante Handlauf.

Gelidnder im AnschluB an ein festes Schanzkleid

werden in Hohe des Schanzkleids weitergefihrt.

Gelinderstreben werden, wo erforderlich, vorgesehen.

Handlauf besteht aus 1 1/4" und die zwei Durchzlige
aus 20 mm Rundstahl.

Relingpforten flir Fallreeps, Lotsenleiter etc.

werden an geeigneten Stellen vorgesehen.
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Sonnenschutzausriistung

Sonnendicher werden auf dem Aufbaudeck hinter dem

Deckshaus gem. Forderungen der Beh®rde vorgesehen.

Die Sonnenddcher sind aus glasfaserverstdrktem

Kunststoff und werden mittels Niroschrauben
an einer Stahlrohrkonstruktion verschraubt. Falls
erforderlich, werden Kunststoffregenrinnen mit Niro-

Haltern vorgesehen.
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Isolierungen

Allgemeines

Als Isoliermaterial werden Mineralfaserplatten ver-
wendet, die mit Drahtklammern so befestigt werden,
daB sie durch auftretende Erschiitterungen weder

beschidigt werden noch verrutschen kdnnen.

Bei Anbringung der Isolierung wird darauf geachtet, daB
wirme- und Schallbriicken sowie Hohlrdume vermieden

werden.

Die Isolierung wird den Anforderungen der Tropenfahrt
entsprechend bemessen und mit dem Lieferanten der

Klimaanlage abgestimmt.

Isoliermaterialien sowie Art und Ort ihrer Anbringung

wird in Ubereinstimmung mit den Forderungen der zu-
stdndigen Schiffahrtsbehdrde erfolgen.
Erforderlichenfalls werden fiir die Isoliermaterialien

Zzertifikate zur Verfligung stehen oder beschafft.

Feuerschutzisolierung

Diesbeziigliche Vorschriften siehe Abschnitt 0008.

Wo nach den Vorschriften erforderlich, werden Treppen-
hiuser, Schiffskontrollrdume, Haupt- und Hilfsma-
schinen, Kontrollstationen usw. durch Trennwdnde vom
Typ A oder isolierte Decks vom Typ A von den an-

grenzenden R&umen abgeteilt.
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In Maschinenriumen und im Maschinenschacht wird die
Feuerschutzisolierung zus&tzlich schallschluckend
und nicht widrmeleitend ausgefiihrt. Sie wird mit

verzinktem Lochstahlblech verkleidet.

Im Bereich der Wohneinrichtung wird das Isolier-
material mit den in diesen Rdumen anzubringenden

Decken- und Wandpaneelen verkleidet.
Feuerschutzisolierung wird nicht vorgesehen, falls
es mdglich ist, eine Konstruktion ohne Isolier-
material zu verwenden.

Schallschluckende Isolierung

Wo erforderlich, wird zusé&tzlich zur kombinierten
Feuerschutz-, Schall- und Wdrmeisolierung eine

schallschluckende Isolierung vorgesehen.

Schallschluckende Isolierung wird entsprechend den

Schallpegelforderungen der Behdrden vorgesehen.
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Folgende Bereiche werden isoliert:

unter Peildeck

unter freiliegenden Decksfl&dchen iiber Wohnein-
richtung und Gemeinschaftsrdumen

AuBenwidnde und Winde gegeniliber Kdlterdumen 1in
Wohneinrichtung und Gemeinschaftsrdumen
AuBenwédnde von Trockenproviantrdumen

Decks in Wohneinrichtung und Gemeinschaftsrdumen
mit extremer Warme- und K&dlteentwicklung
Maschinenkontrollraum

CO2~Raum, Schaumraum, Umformerraum und Farbenraum
Maschinenschacht gegeniiber Wohneinrichtung

Winde von beheizten Setz- und Tagestanks im Maschinen-
raum

Decken von beheizten Setz- und Tagestanks im

Maschinenraum.

Die Wa&rme-, Schall- und Feuerschutzisolierungen werden

in dem Umfang und in der Ausfiihrung vorgesehen, wie sie

nach den Vorschriften der Behdrden erforderlich sind.
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Anstriche

Alle Stahlplatten und Stahlprofile werden beider-
seitig im Walzwerk gesandstrahlt (Sa 2 1/2) und
anschlieBend mit einer Grundierung durch einen

Zweikomponenten-Eisenoxyd-Primer (15 my) versehen.

Die Anstrichfldchen am Unter- und Uberwasserschiff der
AuBenhaut, am Ruder, in den Seekdsten, am Aufbau

und in den Trinkwassertanks werden durch Strahlen

Glite Sa 2 1/2 bzw. durch Sweepen fiir die Beschichtung

vorbereitet.
Alle librigen Anstrichbereiche werden auf einem

Reinheitsgrad von St 2 oder gleichwertig mit Draht-
biirsten geblirstet.

GroBe Sorgfalt wird in Zusammenarbeit mit der Reederei
und den Farblieferanten auf die Vorbereitung der
Stahlflichen, auf die bei den Anstrichsarbeiten
vorherrschenden Witterungsbedingungen sowie auf die
zwischen den einzelnen Farbanstrichen vorgesehenen

Zeitabstdnden gelegt.
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Im Sinne dieser Bauvorschrift bedeutet die Be-
zeichnung "Filmdicke" die in my ausgedrilickte
Trockenfilmdicke.

l my = 0,001 mm.

Wo mbglich, werden die Farbanstriche nach Werftpraxis
im Airless-Spritzverfahren auf die AuBenfldchen
aufgebracht.

Sonst erfolgt der Farbauftrag mittels Rollen und

Pinsel.

Das Ausflecken kann mittels Rolle oder Pinsel er-

folgen.

Bezliglich der Vorbereitungsarbeiten, Filmdicken

und Farbt®dne werden alle in der nachstehenden Farben-

spezifikation nicht aufgefiihrten Teile oder R&dume

entsprechend den angrenzenden Oberfldchen oder

vergleichbaren R&umen ausgefiihrt.

Abhingig von der Herstellern kann die Filmdicke
erh8ht werden und wird deshalb als ein Minimum

angesehen.

Die Anzahl der Anstriche wird ausreichen, um die
spezifizierte Filmdicke ohne Uberspritzen zu er-
halten.
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Die Filmdicke der von der Werft verwendeten
Shopprimer ist in den in nachstehender Farben-

spezifikation angegebenen Dicken nicht enthalten.
Farbtone nach Reedereistandard.
Bei Ablieferung des Schiffes sind alle Anstrichs-

arbeiten vollkommen fertiggestellt, sorgfdltig

gereinigt und ohne Mdngel.

Die Frischwassertanks werden vor ihrer Benutzung

gereinigt.
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Folgende Farbenspezifikation kommt zur Ausfiihrung:

AuBenhaut unter Wasser Teer-Epoxy zus. 250 my

Antifouling 2 x 100 my
"Interswift BKA 007/008

AuBenhaut liber Wasser : Kunstharzanstrich zus. 250 my

auf Epoxyesterbasis

Aufbauten auBen, Decks-
hduser und Schanzkleider
innen, Wetterdeck im Be-
reich der Laderdume,
Lukensiille, Container-
stilitzen, andere Wetter-
decks, freiliegende

Aufbaudecks : Kunstharzanstrich zus. 200

Lukendeckel auBen : Zinksilikatanstrich 80
Haftvermittler 40
Chlorkautschukanstrich 40

Lukendeckel innen : Bitumenkonser- zus. 250
vierung
Laderdume, Luken innen,

Container-Staugerliste : Teer-Epoxy
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Stahlwénde innerhalb der Grundfarbe
Aufbauten ohne Ver- Vorstreichfarbe
kleidung (nur Sanitdr- Deckfarbe
rdume, Waschrdume,

Trockenrdume, Wohnrdume

u. dhnliche Rdume, sonst

wie Maschinenraum iber

Flurboden)

Masten, Pfosten, Lifter : Kunstharz-

auBen, Decksmaschinen anstrich

Decks unter Decksma-

schinen : Teer-Epoxy

Maschinenraum bis

Flurboden : Bilgenfarbe

Maschinenraum oberhalb Grundfarbe
Flurboden : Vorstreichfarbe
Deckfarbe

Stores und Werkstdtten Grundfarbe

Vorstreichfarbe
Deckfarbe
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FuBboden im Maschinenraum : Grundfarbe
Deckfarbe

Schiffsname, Name des Charterers, Heimathafen, Frei-

bordmarken, Tiefgangsmarken, Farbstrak sowie sonstige

Beschriftungen und Markierungen werden in werftiiblicher

Ausfiihrung durch SchweiBraupen markiert.
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Konservierung

Ballastwassertanks Teer-Epoxy 1 x 250 my

Frischwassertanks : Reiner Epoxy 2 x 120 my
(Tenaxon T 518
oder gleichwertig)

Brennstofftanks : keine Konservierung,
Schmierdltanks nur gereinigt und 1 x mit

Mineraldl auswischen

Kofferddmme, Leerzellen Kofferdammfarbe 2 x 40 my

usw.

Kettenkdsten : Bitumenfarbe 2 x 120 my

Stahlfldchen hinter
Isolierungen und
Verkleidungen, gré&Bere

Liifterschdchte innen : Bitumenfarbe 1 x 120 my

Die AuBenhaut, einschl. Ruder, wird unter dem Konstruk-
tionstiefgang in werftiiblicher Ausfiihrung mit einem
kathodischen Schutz fiir 2 1/2 Jahre versehen.

In jedem Seekasten und im Bugstrahlrudertunnel werden

Zinkschutzplatten ausreichender Gr&Be vorgesehen.

Zwischen Schwer&ltanks und Ballasttanks wird auf der
warmen Bodenwrangenseite der Ballasttanks ein zusdtz-

licher Anodenschutz vorgesehen.
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LADUNGSAUSRUSTUNG

Radar- und Signalmasten, Flaggenstdcke

Ein Signalmast mit den erforderlichen Beschldgen
flir Laternen und ausgeriistet mit Halterung, Block
und HeiBleine fiir den Ankerball wird auf dem
Vorderdeck aufgestellt.

Ein kombinierter Signal- und Radarmast wird auf

dem Peildeck vorgesehen.

Dieser wird mit einer Rah, Gaffel und den erforder-
lichen Halterungen und Laternen ausgeriistet und

ferner versehen mit gelédnderumgebenden Plattformen

flir die Radarantennen. Leitern oder Steigeisen werden

nach Erfordernis angebracht.

Die Rah wird mit Bldcken und Flaggenleinen und die
Gaffel mit Flaggenleine versehen. Die Rah wird so
breit ausgeflihrt, daB die Flaggen nicht am freien

Flattern gehindert werden.

Die Schiffsglocke wird an geeigneter Stelle in der

Néhe der Ankerwinden angeordnet.
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Ladekrane

1 elektro-hydraulischer Ladekran zur Aufnahme des

Freifall-Rettungsbootes.

Typ Orenstein & Koppel
oder gleichwertig

Tragfdhigkeit : 5 t

Ausladung

Standort : hinter dem Aufbau.

1 elektro-hydraulischer Storekran zur Ubernahme

von Proviant und Maschinenteilen.

Typ : Orenstein & Koppel oder gleichwertig
Tragfdhigkeit : 1 t

Ausladung

Standort : hinter dem Aufbau.
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Containereinrichtung in Laderdumen

Im Laderaum 1 und 2 werden fest eingesetzte Staugerliste
fiir 40'-Trockencontainern, in denen alternativ

2 x 20' gefahren werden kdnnen, vorgesehen.

Im Laderaum 3 werden fest eingebaute Staugeriiste
flir 20'-Trockencontainer und in den Laderdumen 4
und 5 fest eingebaute Staugeriiste filir 20'=-Kihl-

container vorgesehen.

Der Laderaum 3 wird filir das Fahren von gefdhrlichen

Glitern (IMCO-Ladung 1 - 8 ohne 7) hergerichtet.

Loses Laschmaterial geh&rt nicht zur Werftlieferung.
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Containereinrichtung an Deck

An Deck k&nnen sowohl 20' wie auch 40'-Container

gefahren werden.

Die Container werden in 4 Lagen auf den Luken-
deckeln gefahren.
Stackload 40 t - fir 20' Cont.

90 't = Eur 40 Cante

Zum Stauen der 20' oder 40'-Container an Deck
werden auf den Lukendeckeln Fundamente bzw. neben
den Luken und vor dem Aufbau Container-Stau-

stiitzen vorgesehen.

Das Zurren der Container erfolgt durch Stauzwischen-
stiicke, Twistlocks, Zurrstangen, Spannschrauben und

Bridgefittings gem. Forderungen der BehOrden.

Staukisten fiir das Laschmaterial werden im Bereich

der Luken vorgesehen. (Offener Rahmen mit Holzbohlen).

Das lose Laschmaterial, wie Zurrstangen, Haken,
Spannschrauben, Stauzwischenstilicke usw. gehdrt

nicht zur Werftlieferung.
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Lukenabdeckung

Luken werden, wie im Generalplan gezeigt, ange-
ordnet.

Das Schiff erh&lt unterseitig offene Pontondeckel

durchlaufend geschweiBt.

Luke 1 Doppelluke 13,1 s
Luke 2 Dreierluke auBen g 5,3
innen 13,1 105
ILuke 3 = 9 Dreierluken auBen 131 7,9
innen 3ol 10,5

Rechnerische Fldchenbelastung der Lukendeckel
2,75 £/me,

Zul&ssiges Container-Stellplatzgewicht fiir die Be-

lastung der Unterbauten betrdgt flir die Lukendeckel

60 t fiir 20' Containerstapel
90 t fiir 40' Containerstapel

Das maximale Gewicht eines Pontondeckels darf

30 t nicht lberschreiten.

Die Pontondeckel erhalten HeiBaugen.
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Besatzung und Kammerverteilung

gem. Generalplan
Anzahl

Personen

Kapitdnsklasse

Eigner, Supercargo

Leitende Offiziere

Junior-Offiziere

Unteroffiziere

Mannschaften

Kammerverteilung

Wohnraum, Schlafraum,
Einzel=-WC und Dusche

Wohnraum,
Schlafraum, Einzel=WC

und Dusche

Wohnraum, Schlafraum,

Einzel-WC und Dusche

Wohnraum/Schlafraum,

Einzel-WC und Dusche

Einzelbettkammer,

Einzel-WC und Dusche

Einbettkammer,
je 1 Waschraum fir

2 Kammern
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Mannschaften

Hospital

2 Kammern mit je

1 Koje und

1 Pullmannbett,

1 Einzel-WCs u. Dusche

Einzel-WC und Bad
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Decksbeldge

AuBendecksbeldge

Auf den Briickennocken werden Gummiringmatten

verlegt.

Alle anderen freiliegenden Decks werden, wie
in Abschnitt 2800 beschrieben, mit rutschfester

Farbe gestrichen.

Innendecks-Unterbeldge

Innendecks-Unterboden, 8 - 10 mm fiir Wohn- und

Dienstrdume, wo erforderlich.

40 mm Zement-Unterboden (unter Keramikfliesen)

fir Kiiche.

30 mm Zement-Unterboden (unter Keramikfliesen)
fiir allgemeine Sanitdrrdume, Hafen-WC, Wdscherei

und Trockenraum.

Innendecks-Isolier-Unterboden liber dem Maschinen-
raum im Bereich der Wohneinrichtung, wo erforder-
lich.

Die Decks von Stores, Getrdnkelast, ZollverschluB-
raum, Ladebiliro, Trockenproviantraum werden ge-

strichen.
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Innendecks-Aufbeldge

Folgende Decksaufbel&ége werden vorgesehen:

Kapitdnsklasse
Offiziere

Mannschaften, Unteroffiziere

Offiziersmesse und
—-aufenthaltsraum
Mannschaftsmesse und

-aufenthaltsraum

Salon

Bliros

Kliche, Anrichten

Wischerei, Trockenraum

und Sanitd@rrdume

Steuerraum,

Maschinenkontrollraum

Decksstores,
Lagerraume,

Proviantrdume usw.

Teppich
Teppich
Kunststoff-Aufbelag

Kunststoff-Aufbelag

Kunststoff-Aufbelag

Teppich

Kunststoff-Aufbelag

Keramikfliesen

Gummimatte

gestrichen
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widnde, Decken, Fensterkdsten

Die Wand- und Deckenverkleidungen werden im
Bereich von Rohrleitungen und Kandlen losnehmbar

angeordnet.

Wand- und Deckenverkleidungen sowie Trennwdnde
bestehen aus zugelassenen Werkstoffen in Uberein-

stimmung mit den diesbezliglichen Vorschriften.
Fiir die Verbindung zwischen Decken- und Wandpaneelen
wird eine zugelassene Konstruktionsmethode ver-

wandt.

Der hierin benutzte Ausdruck "verkleidet" oder

"kunststoffbeschichtet" steht fiir Trdgerpaneele,

deren Oberfl&che mit Hartkunststoff oder Kunst-
stoffolie beschichtet ist.

Unbrennbare Wdnde aus zugelassenem Werk-
stoff, in verzinkten U-Profilsiillen
stehend.

An ihren oberen Enden werden die W&nde
mit flir diesen Zweck gefertigten Haltern

befestigt.

Decken : Paneeldecken aus zugelassenem Werkstoff

auf einem Stahlstiitzgefiige.

Fensterkédsten:

Fensterkisten aus Stahlblech, einbrennlackiert.
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4310 Treppen

Anordnung nach Generalplan.

Die Treppen in der Einrichtung bestehen aus Stahl.

Die Breite entspricht den Vorschriften. Die Haupt-

treppen erhalten eine Neigung von 45°. sie werden

mit "Mipolam" oder gleichwertig belegt und an
den Trittkanten mit "Ferodo" - oder gleichwertig

versehen.

Die stdhlernen Handldufe auf Stahlgelédndern werden

mit einem Kunststoffprofil beklebt.

Die Gel&nder werden aus Stahlprofilen gefertigt
und gestrichen,

Die Decken in Treppenh&usern werden verkleidet.
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Tliren

Tiiren vom Typ "B" mit Stahlzarge werden dort
eingebaut, wo es sich bei den Innentliren weder

um Brandschutz- noch um Stahltiiren handelt.
Kammertiiren erhalten Slille aus Nirosta.

Die Schldsser der Tiiren bestehen aus einem nicht-

korrodierenden Werkstoff.

Liiftungsjalousien in den Tiiren werden, wo erforderlich,

von zugelassener Ausfiihrung vorgesehen.

Die Tiiren in zugelassener Ausfilihrung werden mit
einer Oberfliche entsprechend den jeweiligen R&umen

ausgeflihrt.

Im allgemeinen werden alle Innentiliren mit Zylinder-
schldssern bestlickt. Die Tiiren flir Einzel-Sanitdr-
rdume, WC-R&ume und Brandschutztiiren werden nicht

abschlieBbar ausgefiihrt. Flir jedes SchloB wird der

Schliissel mit eingravierter Raumbezeichnung geliefert.

Im allgemeinen werden drei Schliissel je Raum ge-
liefert.
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Mtbel filir Wohneinrichtung

Die Wohneinrichtung wird im allgemeinen gem. Vor-
schriften ausgeriistet. Jede Kammer wird entsprechend

dem Dienstgrad oder Rang gebaut und mdbliert.

Lose M&bel werden mit Schichtkunststoff verkleidet.
Sofas, Stithle und Vorhi&nge werden dem anderen

Mobilar angepaBt.

Die Innendekoration und M&belanordnung in den
Kammern wird in enger Zusammenarbeit mit der Reederei

ausgefiihrt.

Einrichtung der Kammern

Je Mannschafts-Doppelkammer

Koje (2000/900 mm)

Pullmannbett (1900/780 mm)

komb. Kleider- und Wéscheschrdnke

Sofa

Stiihle

Tisch

Borde

Platz fiir 1 Kiihlschrank (Reedereilieferung)

Je Mannschafts-Einzelkammer

Koje (2000/900 mm)

komb. Kleider- und Wdscheschrank
Sofa

Stuhl

Tisch

Bord

Platz fiir 1 Kilhlschrank (Reedereilieferung).

= (e
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Je Unteroffizierskammer

Koje (2000/900 mm)

komb. Kleider- und Wdscheschrank
Schlafsofa

Armlehnstuhl

Tisch

Bord

Platz fiir 1 Kilhlschrank (Reedereilieferung)

Kammern rangniedrigerer Offiziere und des Lotsen

Je Wohnraum:

Schlafsofa
Tisch
Schreibtisch
Armlehnstuhl
Kiihlschrank

Blicherschrank

Je Schlafraum:

1 Koje (2000/1000 mm)

1 komb. Kleider- und Wdscheschrank
1 Nachttisch

1 Bord
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Kammern leitender Offiziere

(1. Offizier und 2. Ingenieur)

je Wohnraum:

1 Ecksofa nach Ortlichkeit
(mit Schlafsofateil)
Sessel
Tisch
Schreibtisch
Schreibtischstuhl
Uhr
Kiihlschrank

Blicherschrank

Je Schlafraum:

Koje (2000/1000 mm)
Kleiderschrank
Wdscheschrank
Nachttisch

Stuhl

Bord
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Kammern der Kapitdnsklasse

(Kapitdn und Ltd. Ingenieur)
Je Wohnraum:

Ecksofa nach Ortlichkeit
Sessel

Armlehnstuhl

Tisch

Schreibtisch
Schreibtischstuhl

Uhr

Kiihlschrank

Safe (nur Kapitén)

1
2
1
1
1
1
1
1l
1
i

Biicherschrank

Je Schlafraum:

Koje (2000/1000 mm)
Schlafsofa
Kleiderschrank
Wadscheschrank
Nachttisch

Stuhl

Bord

Kammer fiir Eigner, Supercargo

Je Wohnraum: Je Schlafraum:

Sofa Kojen (2000/1000 mm - nur Eigner
Sessel Koje (2000/1000 mm - nur Super-
Tisch cargo)

Blicherschrank Nachttisch

Kiihlschrank Kleiderschrank

Uhr Wédscheschrank
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Einrichtung der Messen und Aufenthaltsrdume

Eine komb. Mannschaftsmesse und Aufenthaltsraum
Tische, Stiihle oder Bdnke n. Ortlichkeit

- 1 halbhoher Biifettschrank

-~ 1 Uhr

Eine komb. Offiziermesse und Aufenthaltsraum
Tische, Stiihle oder Bd&nke n. Urtlichkeit

- 1 halbhoher Biifettschrank

- 1 Uhr

Wachmesse

Tisch und Stiihle nach Ortlichkeit

Salon
Tische, Sofas, Armlehnstiihle und Bar n. Ortlichkeit

Einrichtung der Bilirordume

Es wird ein gemeinsames kombiniertes Schiffsbiliro fur

Deck und Maschine vorgesehen.

- 2 Schreibtische fiir je 2 Personen

- 4 Schreibtischstiihle

- 4 Aktenschrdnke
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Schiffskommandordume :

Steuer- und Kartenraum

- 1 Briickenfahrpult

Kartentisch
= Kartenrack
Flaggenschrank
halbhohe Schrdnke
Késten flir Ferngldser
Sofa

hoher Lotsenstuhl

Uhr

L N I S T T i

Pantry-Schrank mit Spllbecken
Haushalts-Kochendwasserbereiter
Haushalts-Kaffeemaschine

Haushalts-Kiihlschrank

Funkraum
- 1 Apparatetisch, Gr&Be n. Ortlichkeit u. FT-Gerdten
- Schrankunterbau flir FT-Gerdte
- Schreibtisch mit versenkbarer Schreibmaschine
Drehstuhl vor Apparatetisch
Schreibtischstuhl

Schrank fiir Formulare und Akten.

FT-Gerédte siehe MASCHINENBAUSPEZIFIKATION.
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Krankenrdume :
Hospital

Bett (2000/1000 mm)

komb. Kleider- und Wdscheschrank
Nachttisch

Tisch

Armlehnstuhl

Behandlungsraum

1 Medikamentenschrank gem. Vorschrift der Aufsichts-
behbrde
Liege
Stuhl
Waschbecken
Kiihlschrank

Krankentrage




FLENDER WERFT

AKTI ENGESENWLLSCHAFT

= S s

Einrichtung von Wirtschaftsrdumen

Eine Kiliche filir Offiziere und Mannschaften wird
vorgesehen und ausgerilistet mit:

Arbeitstischen aus Nirosta und Wandschrdnken nach
Ortlichkeit.

Schiffsherd mit 4 Kochplatten, 1 Griddle Brat-
pfanne und Friteuse

Schiffsbackofen

Kartoffelschdlmaschine
Universal-Kichenmaschine

Kiihlschrank, 250 Liter

Kochenwassergerdt, 10 Liter

Splilbecken

Handwaschbecken

Uhr

1
1
1
1
1
2
1
il
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Anrichte

Eine Anrichte fiir Offiziere und Mannschaften wird

vorgesehen und ausgeriistet mit:

Arbeitstischen aus Nirosta und Wandstdrken nach
Ortlichkeit.

Geschirrsplilmaschine
Haushaltskiihlschrédnke
Haushalts-Kaffeemaschine
Toaster flir 2 Scheiben
Kochendwassergerdt, 5 Liter

Splilbecken
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Einrichtung von Trockenproviantrdumen

Trockenproviantraum

Regale aus Stahl, einbrennlackiert, mit 3 Borden,
mit fester Bordleiste sowie losnehmbarer Schlinger-
leiste nach Ortlichkeit.

1 Mehlgrdting
2 zweitlirige Schrdnke
1 halbhohrer Schrank

Getrdnkelast
Die Getrdnkelast erhdlt Trennwdnde.

An den Wanden Flihrungsleisten und zwischen den Wanden

Vorsteckbretter aus Kiefernholz bis zu 1500 mm Hé&he,

auf dem Boden Lichtgitter-Stahlgrdtinge.

ZollverschluBraum

1 zweitiliriger Schrank

1 Regal aus Stahl, einbrennlackiert, mit Borden.
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Einrichtung Wdscherei und Trockenraum

Trommelwaschmaschinen je ca. 10 kg
Schleuder ca. 15 kg
Wdschetrockner ca. 15 kg
Bligelmaschine

Bigeltisch

Waschtisch

Zeugwaschbecken
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Einrichtung Sanitdrrdume

Umkleider&ume

Flir Mannschaftsgrade, Unteroffiziere und Ingenieure
wird je Person ein Schmutzzeugspind aus verzinktem
Stahlblech, Grundfl&che ca. 300 x 500 mm, mit

VerschluB fiir VorhdngeschloB vorgesehen.
Einzel-Waschrdume

Als Bider werden evtl. vorgefertigte Badkabinen nach
Generalplan eingebaut.

Je Kabine enthdlt:

Vakuum-WC

Brause

Toilettenschrank

Spiegel

1
1.
- 1 Waschbecken
1
1
1

Leuchte mit Rasiersteckdose.

Der Baderaum des Hospitals erhdlt eine Badewanne statt

der Brause.

Gemeinschafts-Waschrdume

Es wird ein Brlicken-WC, Gdste-WC in der Ndhe der Messe
und Hafenarbeiter-WC gem. Generalplan vorgesehen und
ausgestattet mit:
- 1 Vakuum-WC

1 Waschbecken

Spiegel

Beleuchtung und Ablage

nach Urtlichkeit.

Frischwasser-Zapfh&hne werden vorgesehen auf jedem
Aufbaudeck auBen, in Kiiche und Wd@scherei.

3 Trinkwasser-Kiihler (l1x davon im Maschinenraum).

= RO
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Erholungseinrichtungen

Es wird eine Sauna-Einrichtung flir 4 Personen

nach Ortlichkeit vorgesehen.

Hobbyraum + Spielraum

wird nach Ortlichkeit vorgesehen und ausgeriistet mit

1 Tischtennisplatte.

Schwimmbad

Auf dem 2. Aufbaudeck wird ein Schwimmbad gem. den

Vorschriften nach Ortlichkeit vorgesehen.
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Dekoration der Rdume

Die Innendekoration von Kammern, Messen und Gemein-
schaftsrdumen mit Vorhdngen, Gardinen, Stoffbezligen,
Stiihlen, FuBbodenbeldgen usw. erfolgt wie bislang be-
schrieben und geht ferner aus nachstehender Tabelle
hervor, die die Preise filir die jeweiligen Positionen

auflistet.

Die Reederei kann Materialien und Farbmuster nach
ihrem Wunsch &ndern, wobei sie jedoch im Rahmen dieser

Preise bleibt.

Polster- Vorh&nge FuBboden- Stiihle
Bezug belag

fertig

verlegt

DM /m?2 DM/Stck.

Kapitdnsklasse, Eigner 50,-- 400,--
Ranghtchste Offiziere - 40,-- 300,--

Rangniedrigere

Offiziere 35 .=~ 200,

Unteroffiziere S30,== 100 ,--
Mannschaften 30 =~ 100,--
Offiziersmesse u.

-aufenthaltsraum D0 = 300,--
Mannschaftsmesse u.

-—aufenthaltsraum 30,-- 100, --
Salon 50,-- 400, --
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Inventar (Schiffbau)

Nicht oder unvollstdndig spezifizierte Mengen werden

entsprechend den Vorschriften geliefert.

Reserveteile fiir Anker und Ketten

Kenterverbindungsschdkel

Kenterankerschdkel

Dreigliederende fiir den Reserve-Anker

bestehend aus: - 1 steglosen Endglied
- 1 groBen Endglied
- 1 normalen Stegglied

Kettenhaken

Festmacher-Ausriistung
Schlepptrosse Stahl) nach Klasse-

Mooringdré&hte Stahl) forderungen

Festmacherschdkel, 2"

Kokos/Rohrfender, 500 §, mit Leinen @ 20 mm x 20 m lg

Stopperketten fiir Festmacher, 2,5 m x 13 mm @,
kurzgliedrig
Horizontalfender mit je 2 Leinen

4 Vertikalfender mit je 1 Leine

Trossengrdtinge
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Reserve-Glasscheiben und Moskito-Einsdtze
2 Reserve-Glasscheiben, 450 x 630 mm, 10 mm dick
1l Reserve-Glasscheibe, 1000 x 750 mm, 12 mm dick
1 Reserve-Glasscheibe, ¢ 400 mm , 19 mm dick
Moskitoeinsdtze fiir alle Klappfenster
Rettungsausriistung
entsprechend den Vorschriften.
Rettungsgerdte
schwimmfdhige Leine, 28 m lang,

flir Rettungsbootnotsender

Rettungsringe "International" mit

Wurfleine, 28 m, schwimmf&hig

Rettungsringe mit Nachtlicht

Rettungsringe mit Tag- und Nachtsignal

kompl. mit Rutsche (Man-over-board)
Leinenwurfgerdt, kompl., "Comet 250"
Rettungswesten mit reflektierenden Bdndern
Kinder-Rettungswesten mit reflektierenden Bdndern

Kannen mit Wellenberuhigungsé6l
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Signalmittel und Flaggen

entsprechend den Vorschriften

Fallschirmraketen, rot
Wegerechtzylinder, schwarz
Signalbdlle, schwarz, 61 cm @
Schiffsglocke, 300 @, Bronze

Nebelgong, 40 cm @, Messing

Megaphon mit Batterie
Rhombus, 60 cm @, HShe 1,2 m
Nationalflaggen

L S e T o 7

Satz Internationale Signal-Flaggen,

bestehend aus:

26 Buchstabenflaggen 120

10 Zahlenwimpeln 240 x 20
Antwortwimpel 240 x 20
Hilfsstandern
Satz (4 Stiick)
Unterscheidungssignale 100
Zcllflagge
Lotsenflagge

Quarantdneflagge
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Nautische Ausriistung

1
2
1
it
2
1
3
1
2
2
1
2
il
1
1
1

Peildiopter in einem Kasten

Handlote, 3 - 5 kg mit 45 m mark. Lotleine
Lotblock

Chronometer, Quarz, mit Chronometer-Journal
Trommelsextanten

Barometer

Thermometer, (2 x Luft, 1 x Wasser)
Pendelklinometer (Krdngungsanzeiger)
Prismengldser, 7 x 50, Steiner

Kursdreiecke

Lineal, 1 m

Kartenzirkel, 8"

Kartenlupe

Kursanzeiger )

Peiltafel (Briicke/MKR) ) an Bord eingebaut
Wachtafel (Messenbereich)
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Bootsmannsgut

Ho= N NN N D= N

Relingtreppen

Alu-Leitern

Arbeitstalje, 30 m, @ 16

Einbootungsleitern

Lotsenleitern

Landgang aus Alu, 10 m lg., mit losnehmbaren
Stlitzen und Durchziligen

Schutznetz fir Schwimmbad

Schutznetz fiir Fallreep

Malerstellage am Schornstein

Malerstellinge fiir AuBenbordsarbeiten

mit Manilaleinen

Bootsmannsstiihle

Flaggleinen (Reserve), Perlon, # 8 mm x 75 m
Vorhdngeschltsser, Messinginnenteile
Rattenbleche

BandmaB8, 20 m, in m und ft, kupferverstdadrkt
in Lederkapsel

Gliederpeilstbcke mit Ring und 25 m Leine eingespleiBt

Stabpeilstock mit Ring und 25 m Leine eingespleiBt

Kunststoffeimer

Piassavabesen mit Stielen
Schmutzschaufeln (Ballastschaufeln)
Leuwagen mit Stiel

Schrubbiirsten

Kokoshandfeger

Kehrbleche (Metall)

Kanne, 20 Liter, explosionsgeschiitzt

Spritzkanne




FLENDER WERFT

AKTI1ENGESTELLZSCHAFT

- 86 -

groBer Trichter mit Sieb
kleiner Trichter mit Sieb

Wassertrichter
Oltrichter
Axte, 1400 g

Hebelpresse (Fettpresse m. elastischer Schlauch-
verbindung u. AnschluB f. Kegel- und Flachkopf-
schmiernippel)

Vierkant-Einsteckschliissel flir Leckschrauben
Res.-Leckschrauben, Vierkant (Niro)
Schraubenzieher gem. DIN 911, sechskant, SW 12
Wurfleinen, je 35 m, mit Sandsack

Schlagplitz
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Deckswerkstatt (Einrichtung und Werkzeugq)

1
1
3
1
1
1
1
2
1
1
1k
2
1
1
1
1

i A T S R ST G T

Werkbank

Werkzeugschrank

Handhammer, sortiert, 500, 800 u. 1000 g
groBer Bolzentreiber flir Kenterschdkel
kleiner Bolzentreiber filir Ankerketten
gr. Fuchsschwanz, 500 mm

kl. Fuchsschwanz, 300 mm

Kneifzangen

Flachzange

gr. KuhfuB, 800 mm

k1. KuhfuB, 600 mm

FlachmeiBel, 150 u. 300 mm
KreuzmeiBel, 150 mm

Maker mit Stiel, 800 lg. (2 kg)

Satz Schraubendreher (5 Stlick)

Satz Schraubenschliissel (Maulschliissel), 6 Stck,
6 = 32 mm

gr. Englander, 300 mm

kl. Englander

Satz Schraubenschliissel, geképf (Ringschl.), 6 Stck.,
6 = 32 mm

Rohrzange 2"

Parallel-Schraubstécke, 175 mm
Stechbeitel, 10 u. 20 mm

Satz Schlichtfeilen, 5 Stlick

Satz Grobfeilen, 5 Stiick
Schlichthobel, 48 mm

Schrupphobel, 33 mm

Raspel, 250 mm

Marlspieker, 300 mm

Hartholzfitt, 400 mm

Segelmacherhandschuh, mit einem Satz Segelnadeln
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Farbenraum

5
3
3
5
1
=
&
1
3
5
4

Farbroller, 18 cm

Ringpinsel, sortiert

Waschquasten mit Stiel

Eckpinsel, sortiert

Mannhelfer (Verldngerung f. Farbroller)
Roststecher mit 40 cm langem Stiel
breite Roststecher mit 100 mm langem Stiel
Stahlschrubber mit langem Stiel
Stahlbilirsten, 3-reihig

Schutzbrillen, farblos

Rosthammer, 500 g
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Proviantrdume

1
1l
1
1
1
2
2
20
1
1

Zeigerschnellwaage

Hammer, 500 g

Kneifzange, 210 mm

Kistentffner

FaB&ffner Nr. 3

MeiBel 200 mm

Rattenfallen

Fleischhaken, 140 x 6, DIN 5046,
Tritt

Haublock

Nirosta
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Bezilige (PVC-Planenstoff, Farbe dunkelgriin)

Bezlige
Bezlige
Bezlige
Bezug

Bezug

fiir
fiir
fir
fir
fir

flir

Kettenfallrohre

Bootswinden

Einbootungsleitern

Peilt6chter auf den Briickennocken
MagnetkompaB auf dem Peildeck
Schiffsglocke, 300 @

Reserveteile filir Laternen

0
1
1
1
1
1
1
3
1

Stiick
Stick
Stick
Stiick
Stick
Stick
Stiick

Glihlampen, 65 W

Glirtellinse, weiB, Oberteil

Glirtellinse, rot, Oberteil

Glirtellinse, griin, Oberteil

Girtellinse, weiB, mit Verbindungsstiick

Guirtellinse, griin, Verbindungsstiick

Girtellinse, rot,

Verbindungsstiick

Fassung

Tagessignalscheinwerfer
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Feuerldschgerdte - Decksanlage
nach Vorschriften und Sicherheitsplan.
Reedereilieferung:

Verbrauchsstoffe

Container-Zurrmaterial

Stahl-, Manila- bzw. Kunstfasertrossen, die

iber die unter Festmacher-Ausriistung aufge-

flihrten hinausgehen

Navigationsausriistung, die vorstehend nicht
aufgelistet wurde

Karten, nautische Bilicher und andere Drucksachen
Wolldecken, Bett- und Tischwd@sche, Teppiche
Bliiromaschinen und Inventar

Reinigungsgerdte

loses Kiicheninventar

Bestecke, Silberwaren

Porzellan und Glaswaren

Medikamente

Reedereiflaggen
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H'y 1 £ s antrieb:e

Allgemeines

Der Antrieb des Schiffes erfolgt durch einen nicht
umsteuerbaren Schiffsdieselmotor, welcher liber
eine Wellenleitung auf einen Verstellpropeller
arbeitet.

Uber ein auf die Wellenleitung aufgesetztes Zahn-
rad-Hohlwellengetriebe wird zilindaussetzerfest ein

Wellengenerator angetrieben.

An- und Abstellen des Motors vom Pult im MKR aus.
Der Motor wird im Seebetrieb mit konstanter
Drehzahl und Wellengeneratorbetrieb gefahren.
Dabei Regelung der Fahrstufen nur durch Steigungs-
verstellung des Verstellpropellers.

Revierfahrt kann sowohl mit konstanter Drehzahl
als auch im Kombinatorbetrieb gefahren werden.
Steigungsverstellung im Seebetrieb erfolgt wahl-
weise vom MKR-Pult oder dem Brilickenpult in Ver-

bindung mit dem Maschinentelegrafen und Fahrautomatik.

Bei Kombinatorbetrieb werden Steigung und Drehzahl

vom Briickenpult liber den Maschinentelegrafen ge-

steuert.
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Vom MKR-Pult ist kein Kombinatorbetrieb mdglich.
Steigung und Drehzahl k&nnen getrennt von Hand
verdndert werden.

Betrieb mit dem Wellengenerator ist nur bei
konstanter Drehzahl mdglich.

Ein Umschalten auf Kombinatorbetrieb ist dabei

nicht méglich.

Fiir den Notbetrieb kann der Motor vor Ort ange-
lassen und die Drehzahl eingestellt werden.

An dem Notfahrstand bei dem Druckdlgehduse kann

von Hand die Steigung des Propellers eingestellt
werden.

Im Notbetrieb kann der V.P.-Propeller auch als Fest-
propeller gefahren werden.

Kommandoibermittlung durch den Maschinentelegraf.
Mitleseempfédnger in der Ndhe des Druckdlgehduses.
Telefon und Umdrehungsanzeiger werden an dem Not-
fahrstand vorgesehen.

Am Hauptmotor vor Ort werden die notwendigen Manometer

vorgesehen.

Im Seebetrieb wird das Bordnetz entweder vom Wel-
lengenerator oder von 1 bis 2 Hilfsdiesel-Generator-
Aggregaten versorgt. Es werden getrennte Schienen fir

Wellengenerator und Diesel-Generator-Betrieb vorgesehen.

Bei Revierfahrt erfolgt die Versorgung des Bug-

strahlruders vom Wellengenerator.

Bei Ausfall der Hilfsdiesel-Generator-Aggregate
werden die an die Notschalttafel angeschlossenen
Verbraucher vom Notdiesel-Generator-Aggregat ver-

sorgt.
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Hauptantrieb

Hauptmotor

1l einfach-wirkender, umsteuerbarer Zweitakt-

Schiffsdieselmotor, in Kreuzkopf-Bauart

mit BBC-Abgas-Turbo-Aufladung und Momentenausgleich.

Fabrikat - Sulzer

Type 2 6 RTA 76
Zylinderzahl . 6
Zylinderdurchmesser : 760 mm

Kolbenhub ¢ 20 200 mm

Leistung (MCR) : 16 260 kW (22 080 PsSe)
Nenndrehzahl 2 98 1/min

Drehrichtung : links gegen Abtriebsflansch gesehen

Die angegebene Leistung versteht sich bei Ver-
wendung eines den Qualitdtsvorschriften des
Motorenherstellers entsprechenden Kraftstoffes

unter folgenden Bedingungen:

Luftdruck : 1,013 bar
Ansaugtemperatur : 45 ¢
Relative Luftfeuchte : 60 %
Kiihlwassertemperatur

vor Ladeluftkiihler max. 36 2

&

Die Maschinenanlage ist geeignet fiir Schwerdl bis 6 000 sec.
Redw. 1/100O F, und ist eingerichtet filir den Betrieb von
Pier zu Pier mit Schwer®&l bis IF-380 (3 500 sec. Redw.
1/100° F).

Fundamentierung des Hauptmotors auf Kunststoff-

GieBharz nach den Vorschriften des Motoren-Herstellers.
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Getriebe und Kupplungen

Generator-Ubersetzungsgetriebe

Wellentunnelgetriebe

Generator Leistung s ca. 2600 kW (3535 PS)
mittlere Antriebsdrehzahl : 95 1/min
Abtriebsdrehzahl : ca. 1200 1/min

Getriebe zweistufig.

Durch das Getriebe wird die Wellenleitung hindurch-
gefiihrt.

Von einem Wellenleitungsflansch wird iliber eine

elastische Kupplung das Zahnrad der 1. Stufe ange-
trieben.

Getriebegehduse aus GuBeisen.
Haupt-Antriebslager als Gleitlager, alle librigen Lager
als Wdlzlager.

Angebaute Zahnrad-Schmier&lpumpe.

Aufgebaute, elektrisch angetriebene Reserve-Schmierdlpumpe.
Angebaute Olkiihler und Ulfilter.

Kupplungen

Fiir die Verbindung Wellenleitung/Getriebe

wird 1 hochelastische, nicht ausriickbare
Wellenkupplung eingebaut.

Die Verbindung Getriebe/Generator erfolgt liber

eine ziindaussetzerfeste Bogenzahnkupplung.
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Wellenleitung

Die Wellenleitung wird aus Stahl hergestellt. Die
Wellen werden ganz bearbeitet und im Bereich der
Lager stdrker ausgefiihrt.

Die Wellenleitung besteht aus:

l Laufwelle filir das Getriebe des Generators

1 hohlgebohrte Laufwelle fiir das Verstellgehduse

1 hohlgebohrte Propellerwelle.

Die Verbindung zwischen Propeller- und Laufwelle
wird durch eine hydraulisch aufgezogene Hiilsen-
kupplung, die von der Laufwelle zum Abtriebs-
flansch des Hauptmotors durch eine Flanschkupplung
mit zylindrischen Bolzen hergestellt.

An dem hinteren Flansch der Propellerwelle wird
die Propellernabe befestigt.
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Wellenlager

Lauflager

Die Wellenleitung erhdlt 1 Traglager mit Ober- u. Unter-
schale.

Das Lager wird als Selbstschmierlager mit

Wasserkiihlung im LagerfuB ausgebildet.

Im Normalbetrieb ohne NT-Kiihlwasser.

Drucklager

Der Propellerschub wird von einem Einscheiben-
Drucklager aufgenommen. Das Drucklager ist in die

Grundplatte des Hauptmotors eingebaut.

Die Olversorgung erfolgt vom Schmiersystem des
Hauptmotors.
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Stevenrohr

Das Stevenrohr wird aus Stahl hergestellt und in

den SchiffskOrper eingeschweiBt.

Das Stevenrohr erhd@lt zweli eingezogene guBeiserne
Laufbuchsen, welche mit WeiBmetall (Gittermetall)
ausgegossen sind.

Die vordere Lagerschale dient als Ausbaulager und
ist 6 mm gr&Ber gebohrt als der Durchmesser der

Propellerwelle.

Stevenrohrabdichtung

Die Abdichtung der Propellerwelle erfolgt durch
HDW-Simplex-Compact-Stevenrohrabdichtungen.

Material: Abdichtung hintere vordere

Gehduse GG
Laufbuchse Chromstahl
mit Keramik
beschichtet
Manschetten 1x Perbunan 2x Perbunan

2x Viton Superlip
Olversorgung

Das Stevenrohr wird mit 81 gefiillt. Ein Hochbe-
hdlter, welcher ilber der Wasserlinie ist, hdlt
im Stevenrohr einen 0l-Uberdruck.

Trossenschutz

Der Zwischenraum zwischen Stevenrohr und Propeller-

nabe wird mit einem geteilten Blechmantel abgedeckt.
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Verstellpropeller-Anlage

1l Verstellpropeller

Ausfiihrung : 4-fliigelig

Drehrichtung : 1links

Material Fliigel aus Nickel-Aluminium-GuB-
bronze
Nabe und Haube aus Nickel-Aluminium-

GuBbronze
2 Reserve-Propellerfliigel mit Fliigeldichtungen werden
mitgeliefert.
Die Reserve-Propellerfliigel sind ausgewuchtet und unter-
einander austauschbar.

1 Drucktlgehduse

Das Druckdlgehduse wird auf die Wellenleitung auf-
gesetzt.

Ulversorgung

elektr. angetr. Hydraulikpumpen
Olkiihler

Betriebstank im Doppelboden
Olhochtank

Filter und Armaturen.
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Energieerzeuger

Fiir die Energieerzeugung werden 3 Diesel-Gene-
rator-Aggregate, 1 Wellengenerator und 1 Not-
diesel-Generator-Aggregat eingebaut.

Bei den Aggregaten werden Dieselmotor und Gene-
rator auf je einem gemeinsamen Fundamentrahmen
montiert.

Die Fundamentrahmen werden elastisch auf dem
Schiffsfundament aufgestellt.

Generatoren siehe 9110.

Hilfsdieselmotoren

3 Viertakt-Schiffsdieselmotoren in stehender ein-
fachwirkender Tauchkolben-Bauart mit Abgas-Turbo-
Aufladung.

Fabrikat: M.A.N.-B & W/oder gleichwertig

Leistung 2 2 x 1390 kW (ca. 1890 PS)
1 x 1000 kW (ca. 1360 PS)

Drehzahl : max. 900 1/min
Zylinderzahl : max. 8

Die angegebene Leistung versteht sich bei Verwen-
dung eines geeigneten Kraftstoffes unter folgenden

Bedingungen:

Luftdruck : 1 bar

Ansaugtemperatur 3 45° ¢
Relative Luftfeuchte: 60 %

Die Hilfsdieselmotorenanlage ist flir den Betrieb mit
Marine-Diesel®l BSS Class B 2 eingerichtet.
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Notdieselmotor

1 stehender Viertakt-Dieselmotor, luftgekiihlt.

Leistung : 95 kW (129 PS)
Drehzahl : 1800 1/min

Die Leistung versteht sich bei Verwendung von

Gas6l unter folgenden Bedingungen:

Luftdruck : 1 bar

Ansaugtemperatur : 45 (C

Relative Luftfeuchte 60 %

Motor mit elektr. AnlaBeinrichtung und Notstart-

einrichtung.

Die Luftversorgung erfolgt liber automatisch betdtigte

Luftklappen.
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70000 H i 1 £ s anlagen

7110 Luftkompressoren

AnlaBluft-Kompressoren

2 elektrisch angetriebene Hochdruck-Kompressoren

zum Auffiillen der AnlaB-Luftbehdlter.
Liefermenge: je ca. 100 m3/h
Enddruck : 30 bar

Drehzahl ca. 1750 1/min

Ausfiihrung:

einfachwirkend, dreistufig, luftgekiihlt.
Automatischer Betrieb auf 2 Flaschen, so daB immer die

Flasche mit dem geringsten Druck zuerst gefiillt wird.
Kompressor und E-Motor werden zu einem Aggregat
zusammengebaut und auf einer gemeinsamen Grund-

platte montiert.

Die Grundplatte wird elastisch auf dem Schiffsfun-
dament befestigt.
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Arbeitsluft-Kompressor - Aggregat

Das Aggregat besteht aus einem liegenden Luft-

behdlter und einem darauf elastisch gelagerten

Kompressor.

Liefermenge: " 90 m3/h
Enddruck : 9 bar

Drehzahl : ca. 1750 1/min

Ausfiihrung:

einfachwirkend, zweistufig, mit Mengenregelung,
kiihlt.

AnlaBluftbehdlter

2 Luftbehdlter je 3500
Betriebsdruck: 30

1l Lufttrockner

fliir Steuerluft
Fabrikat: VIA od. Sabroe

Durchsatz: ausreichender GroBe nach Luftbilanz
Betriebsdruck: 10 bar
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7130 Hilfskesselanlagen

Allgemeines
Flir die Beheizung von
Schweréltanks
Vorwdrmern
Klimaanlage
und allen erforderlichen Wadrmeverbrauchern

wird eine Dampfkesselanlage eingebaut.

Die Dampfversorgung erfolgt durch einen 8lge-

feuerten Hilfskessel bzw. einen Abgaskessel.

Die Abgase des Hauptmotors werden immer durch

den Abgaskessel gefiihrt.
Der zuviel erzeugte Dampf wird iiber ein Uber-
strémventil in einem Hilfskondensator niederge-

schlagen.

Hilfskessel

1 horizontaler Rauchrohrkessel fiir vollautom. Ulfeuerung

Dampfleistung : nach Dampfbilanz

Betriebsdruck : 7o bar

Zulassungdruck: mind. 9 bar

Der Hilfskessel ist eingerichtet fiir Schlammverfeuerung
mit Aufbereitung.

Der Hilfskessel wird auf See vom Abgaskessel liber eine

Heizschlange betriebswarm gehalten.
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Olfeuerung

Fabrikat: Saacke

Der Olbrenner ist ein vollautomatischer, stufen-
loser Rotationszerstduber filir Marine Diesel 0il

und Schwerél.

Die erforderlichen Kraftstoffpumpen werden vorge-

sehen.

Abgaskessel

l vertikaler Rauchrohrkessel mit Dampfraum

Dampfleistung: ca. 1500 kg/h bei 90 % Last des

Hauptmotors
Betriebsdruck: 7 bar

Hilfskessel und Abgaskessel k&nnen vollkommen
unabhédngig in Betrieb sein. Die Kessel sind nur

liber das Hauptdampfventil miteinander verbunden.

Kesselwasser-Untersuchungsgeréte
Fabrikat: System Drew AGK 100

Fiir die Kontrolle des Kesselwassers wird ein

Kesselwasser-Probenkiihler mit Niro-Rohren eingebaut.

Ein Schrank mit den erforderlichen Kesselwasser-
Untersuchungsgerdten und Chemikalien wird ge-
liefert.
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Separatoren

Schwerfl-Separatoren

2 selbstreinigende Separatoren.

Effektivleistung bei Schwerdl IF 600 u. Gamma 1,01:
ca. 3200 1/h

Die Separierung erfolgt einstufig oder 2-stufig

Ein gemeinsamer Steuerschrank fiir beide Separatoren.

Dieselbl-Separator

1 nicht selbstreinigender Separator.

Effektivleistung: entspr. der Empfehlung des Motoren-
herstellers
Die Separierung erfolgt einstufig.

Ein Steuerschrank flir den Separator.
Schmiertl-Separator

1l selbstreinigender Separator.

Effektivleistung: entspr. der Empfehlung des Motoren-

herstellers.
Ein Steuerschrank fliir den Separator.

Vorwdrmer-Regelung: Fiir alle Separatoren P/J-Regelung.

Die Separatoren erhalten getrennt aufgestellte Zu-

bringerpumpen.
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PumEen

Alle Pumpen erhalten je 1 Schild aus Ms mit der
Pumpenbezeichnung.

Die Auslegung der Leistungen von Kilhlwasser- und
Olpumpen erfolgt gem. den Erfordernissen der
Dieselmotoren bzw. Aggregaten.

Die F6rderhdhe der Pumpen wird nach dem Widerstand
des groBten Verbrauchers ausgelegt.

Alle Pumpen, auBer Feuerldsch- und Kesselspeisepumpen
mit max. Drehzahl 1750 1/min.

Alle Pumpen, wo mdglich mit Gleitrichdichtungen.

Seekiihlwasserpumpen

Elektr. angetr. nicht selbstansaugende, verti-

kale Kreiselpumpen mit Keramik-Gleitring-Abdichtungen.

Material: Pumpengehduse aus Aluminium-Bronze
Laufrad aus Aluminium-Bronze
Welle aus nichtrostendem Stahl.

Hauptseekiihlwasserpumpen

1 Scoop-Pumpe bis 80 % Motorleistung (MCR) arbeitend
als Reserve dient eine der Ballastpumpen.

Hafen-Seekiihlwasserpumpe

Seekiihlwasser- und Ejektorpumpe

fiir Frischwasser-Erzeuger

Seekiihlwasserpumpen fiir Ladekiihlanlage
je Pumpe ca. 575 m3/h
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Frischklihlwasserpumpen

elektr. angetr., nicht selbstansaugende ver-

tikale Kreiselpumpen mit Gleitring-Abdichtungen.

Material: Pumpengeh&use aus GuBeisen
Laufrad aus Bronze

Welle aus nichtrostendem Stahl.

2 Zylinderkiihlwasserpumpen fiir Hauptmotor

Eine Pumpe dient als Reserve.

2 Kolbenkiihlwasserpumpen fiir Hauptmotor.

Eine Pumpe dient als Reserve.

Je 1 angehdngte Zylinderkiilhlwasserpumpe

flir Hilfsmotoren

1 Vorwdrmpumpe filir Hauptmotor

1 Vorwdrmpumpe fiir Hilfsmotoren

2 Niedrigtemperatur-Frischkliihlwasserpumpen.

Eine Pumpe wird polumschaltbar eingerichtet.

1 Leckwasserpumpe.

Kesselwasserpumpen

4 Kesselspeisepumpen (2 Hilfskessel, 2 Abgaskessel)
1 Kesselwasser-Forderpumpe
Elektr. angetr., selbstansaugende, horizontale
Kreiselpumpen.
Material: Gehduse aus GuBeisen
Laufrdder aus nichtrostendem Stahl
Wellen aus nichtrostendem Stahl.
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SchmierSlpumpen

Schraubenspindel- bzw. Zahnradpumpen, elektr.
angetr. vertikale Ausfiihrung, mit Sicherheits-
Umlaufventil.

Material: Geh&use aus GuBeisen
Spindeln bzw. Zahnr&der aus Stahl
Wellen aus Stahl

Schmierdlpumpen fiir Hauptmotor
Schraubenspindelpumpen

Eine Pumpe dient als Reserve.

Die Pumpen erhalten getrennte Saugeleitungen.

Kreuzkopf-Schmierdlpumpen fir Hauptmotor
Schraubenspindelpumpen

Eine Pumpe dient als Reserve.

Schmier61-Trimmpumpe
Zahnradpumpe
7,5 m3/h, 2,5 bar

Zylinder6l-FOrderpumpe
Zahnradpumpe

1 m3/h, 3 bar

als Reserve 1 Handpumpe

angehdngte Schmierdlpumpe filir Getriebe

elektr. angetr. Res.-Schmier8lpumpe fiir Getriebe
Zahnradpumpe.
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Kraftstoffpumpen

Schraubenspindel bzw. Zahnradpumpen, elektr.
angetr., vertikale oder horizontale Ausfiihrung,
mit Sicherheits-Umlaufventil.
Material: Gehduse aus GuBeisen
Spindeln bzw. Zahnrdder aus Stahl.
Wellen aus Stahl.

Schwerdl-Trimmpumpe
Schraubenspindelpumpe
50 m3/h, 4 bar

Diesel8l-Trimmpumpe
Zahnradpumpe
25 m3*/h, 3,5 bar

Kraftstoff-Zubringerpumpen fiir Hauptmotor
Zahnradpumpen

Eine Pumpe dient als Reserve.

Kraftstoff-Umwdlzpumpen fiir Hauptmotor.
Zahnradpumpen

Eine Pumpe dient als Reserve.
Dieseldl-Zubringerpumpen fiir Hilfsmotoren.
Zahnradpumpen

Eine Pumpe dient als Reserve.

Schwertl-Betriebspumpen fiir Hilfskessel.

Zahnradpumpen

Dieseldl-Betriebspumpe fiir Hilfskessel.

Zahnradpumpe

Dieseldl-Zubringerpumpe fiir Miill- und

Schlammverbrennungsanlage

Zahnradpumpe
FW-M 0I-34
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Ballast- und Lenzpumpen

2 Ballast- und Lenzpumpen

Elektr. angetr., nicht selbstansaugende Kreisel-
pumpen, vertikale Ausfiihrung mit Keramik-Gleit-
ring-Abdichtungen.

Zum Evakuieren von Pumpen und Saugeleitungen

wird je ein Ansaugautomat angebaut.

Eine der Ballastpumpen dient als Reserve-Scoop-Pumpe.

Fordermenge: ca. 250 m3/h
F6rderhdhe : 2 bar
Drehzahl : ca. 1750 1/min
Material: Pumpengehduse aus Bronze
Laufrad aus Bronze
Welle aus nichtrostendem Stahl
1 Lenzpumpe fiir Maschinenraum

Elektr. angetr. Kolbenlenzpumpe.

Fordermenge: ca. 50 m3/h
F6rderhbhe : 3 bar

Material: Gehduse aus GuBeisen.

Seewasserfiihrende Teile aus Bronze

1 Lenzejektor fiir Kettenkasten

FW-M 0I-27
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Feuerldsch- und Deckwaschpumpen

elektr. angetr., nicht selbstansaugende
Kreiselpumpen, vertikale Ausfiihrung mit Keramik-Gleit-

ring-Abdichtungen.

Material: Pumpengehduse aus Bron:ze
Laufrad aus Bronze

Welle aus nichtrostendem Stahl

2 Feuerldsch- und Deckwaschpumpen

Férdermenge: je ca. 135 m3/h
F&6rderhdéhe : 7 bar
Drehzahl : ca. 1750 1/min

Eine der FeuerlSschpumpen erhdlt einen Ansaug-

automat und Ferneinschaltung von der Brlicke.

1 Notfeuerld&schpumpe

Leistung : ca. 110 m3/h
Fo6rderhGhe: 7 bar
Drehzahl : 1800 1/min

Die Aufstellung erfolgt im Pumpenraum vorn.

Dieser Pumpenraum erhdlt eine E-Heizung.

1 Olschlammpumpe

Elektr. angetr. Membranpumpe
Fordermenge: ca. 5 m3/h
FérderhShe : 4 bar

Material: Pumpengehduse aus AluminiumguB
Membrane aus Viton
Kugel aus Teflon
Membranteller aus nichtrostendem Stahl.
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Kihler, Vorwdrmer, Tanks, Filter

In Kiihler und Vorwdrmer werden ein Fldchenzuschlag

von 15 % eingerechnet.

1 Hilfskondensator

Leistung des Kondensators entsprechend 70 % der im
Abgaskessel produzierten Dampfmenge.
Der Kondensator dient gleichzeit zur Vorwdrmung des

Hauptmotors.

Material: Gehduse, Deckel und Rohrbdden aus Stahl

Rohre aus Messing.

Frischwasserkiihler

Es werden ROhrenkiihler bzw. Plattenkiihler eingebaut.
Material: Platten aus Titan.
Gehduse, Deckel und Rohrbdden aus Stahl

Rohr aus Messing.

Zylinderkiihlwasser-Kihler
Kolbenkiihlwasser-Kiihler

Niedrigtemperatur-Scoop=-Kiihler

Hafen-Frischwasser NT-Kilihler ausgelegt f. 32°C Seewasser

und 2500 kW Bordnetzleistung als Plattenkiihler

Schmierdlkiihler

Es werden Plattenkiihler (Hauptmotor) und R&hrenkiihler
(Hilfsmotor) eingebaut.

1 Olkiihler fiir Hauptmotor

3 Ulklihler flir Hilfsmotoren
Je 1 Kiihler am Hilfsmotor angebaut.

Material: Gehduse und Rohrbdden aus Stahl
Platten aus Edelstahl.
Rohre aus Messing.
FWw-M 0I-38
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Vorwédrmer flir Kraftstoff, Schmierl und Wasser

Es werden RShren-Vorwdrmer eingebaut.

Mit Dampf beheizte Vorwdrmer

Stlick Vorwdrmer Temperatur-

fiir: steigerung

Schwertl-Separatoren von 65° auf 98°
je 3200 1/h Durchsatz

Dieselbl-Separator von 20° auf 60° C

Schmier&l-Separator von 45° auf 90° ¢

dient auch zum Vorwdrmen des Hpt.-Motoren-
Umlaufdles.

e

Endvorwdrmer filir Hauptmotor auf ca. 150
Ausgelegt fir je 100 %
1 Vorwdrmer f. Hi.-Di. bei W.G. Betrieb zum Warmhalten
il Vorwdrmer fir Dieseldl der Hilfsmotoren.
Dieser Vorwdrmer wird mit Kllhlwasser aus dem HT-Kreislauf

beheizt.

Material: Madntel, Deckel und Rohrbdden aus Stahl
Rohre aus Stahl.

Jeder Vorwdrmer erhdlt Sicherheits- und Entleerungs-

ventile sowie Thermometer.

Elektrisch beheizte Vorwdrmer

1 Vorwdrmer fir Zusatzwasser filir Separatoren
Heizleistung 12 kW,

Die Vorwdrmer erhalten Sicherheits- und Entleerungs-

ventile sowie Thermometer,
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Tanks und Behdlter

Schmiertltanks

Schmier6l-Umlauftank filir Hauptmotor

eingebaut im Doppelboden mit Kofferdamm

Vorratstank f. Hauptmotor
Vorratstank f. Hilfsmotoren
Vorratstanks f. Zylinderdl
Zylindertl-Tagestank 600 Ltr.

Schlammtank filir Schmierl-Separatoren m. Heizschlange
Schmutzbltank mit Heizschlange

Schmier6l-Lecktank

Stopfbuchsentl-Lecktank 1

Stopfbuchsenbl-Lecktank 2

Lecktank fir Splilluftkanal

Betriebstank flir Stevenrohrtl (Hochtank)
Ablauftank flir Stevenrohrol

Betriebstank fir Querschubanlage (Hochtank)

Tanks je 250 Liter

fiir verschiedene 0le und andere Betriebsmittel

Hydraulik&ltanks

Betriebstank fiir Verstellpropeller auf D.B.
Hochtank fiir Verstellpropeller
Vorratstank fir Verstellpropeller
Betriebstank fiir Rudermaschine

Vorratstank filir Rudermaschinen-Hydraulikd&l

Vorratstank fir Hydraulikdl Ladekrdne (1 Res.-Fiillung)

FW-M 0I-135
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Kraftstofftanks

1 Schwert6l-Tagestank ca. 80 m3

2 Schwertl-Setztanks ca. 2 x 80 m3

1l Diesel&l-Tagestank ca. 30 m?

1 Dieseldl-Setztank ca. 30 m?

Tages- u. Setztanks erhalten Schrdgb&den fiir
wirkungsvolle Entwdsserung.

1 Tages- und Vorratstank flir Notstromaggregat 5 m?

1 Verbrauchstank fiir Schlamm- und Miillverbrennungs-

anlage

Kraftstoff-Schlammtank fir Separatoren ca. 50 m3
Kraftstoff-Lecktank

Zylinder6l-Schlammtank
Zylinder6l-Schlammaufbereitungstank

Zylinderél-Altdlvorratstank

Frischwassertanks

Kiihlwasser-Ablauftank,
eingebaut im Doppelboden

Zylinderkihlwasser-Ausgleichtank filir Hauptmotor
Zylinderkiihlwasser-Ausgleichtank fir Hilfsmotoren
Kolbenkiihlwasser-Ausgleichstank fiir Hauptmotor
Ausgleichtank fiir Niedrigtemperatur-Kiihlwas-
ser-Kreislauf

Kesselspeisewasser-Vorratstank
Kondensat-Sammeltank

Kondensat-Beobachtungstank mit 3 Kaskaden, Filter
und Olalarm.

Bilgenwassertank im Doppelboden ca. 100 m?3
Aufbereitungstank fiir Schlammverbrennung.

FW-M 0I-164
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Filter, Viskosimat, MeBuhren

Filter

Es werden alle erforderlichen Filter fiir Kraft-

stoff, Schmierdl und Wasser eingebaut.

Die Filter werden mit Differenzdruckanzeige und autom.
Filter zusdtzlich mit SchieBimpulszdhler ausgeriistet.
Ein automatisches Riickspiilfilter wird vorgesehen

fir Schmierdl des Hauptmotors.

1l Filtrator-Modul fiir Brennstoff (10 p Maschenweite)

fir den Kraftstoffverbrauch von

Hauptmotor mit Impulsgeber f. Anzeige im MKR
und auf der Briicke
Hilfsmotoren

Hilfskessel

Mill- und Schlammverbrennungsanlage, Stilitzbrenner

1 Reinigungsanlage fiir Maschinenteile

Die Anlage dient zur chemischen Reinigung von

Maschinenteilen und des Ladeluftkiihlers vom Haupt-
motor.

Gr&Bere Teile stehen wdhrend der Reinigung auf
einem Siebboden, kleinere Teile in einem ein-
gehdngten Siebkorb.

Reinigung durch Umwéalzverfahren.

FW-M 0I-47
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Ver- und Entsorgungsanlagen

1l Bilgewasser=-Ent&lungsanlage

nach den Bedingungen der IMO-Resolution A 393 vom
145111979,

DurchfluBmenge: 5 m3/h
mit 15 ppm-Alarmgeber.

Der Entdler ist beheizbar bis 70° C und die

Innenteile sind korrosionsfest.

1l Entdler fir Kolbenkiihlwasser

DurchfluBmenge:

FW=-01-115
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1 Frischwasser-Erzeuger

Leistung: 20 t/24 h
Beheizung durch Frischkilihlwasser aus dem
Zylinderklihlwasser-Kreislauf.

SalzmeBanlage mit Alarm.

Frischwasser-Aufbereitungsanlage

1 UV-Entkeimungsanlage
1 Aufhdrtefilter

Sanitdr-Drucktanks mit Pumpen

Die gesamte Versorgung des Schiffes, einschl.

Splilwasser fiir Toiletten, erfolgt mit Frisch-

wasser.

Sanitdr-Drucktankpumpen

2 elektr. angetr. selbstansaugende Kreisel-
pumpen, horizontale Bauart.

1 Pumpe dient als Reserve.

Fordermenge: je 5 m3/h.

1 Sanitdr-Drucktank

Inhalt: 1500 Liter
Material: Stahlblech verzinkt.
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7450 1l Warmwasserbereiter

flir die Warmwasserversorgung
Inhalt: 300 Liter

Der Warmwasserbereiter wird mit Dampf beheizt.
Zusdtzlich wird ein elektr. Heizflansch von
12 kW eingebaut.

1l Warmwasser-Umwélzpumpe

elektr. angetrieben, nicht selbstansaugende

Rohr-Einbau-Kreiselpumpe.

Leistung: ca. 1 m3/h.

FW-M 0I-49
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Schiffs-Kldranlage

Die Anlage ist flir ca. 30 Personen ausgelegt und

arbeitet automatisch. Es erfolgt biologische
Kl&rung.

Eine Schwerkraftanlage filir das Sanit&rsystem wird

eingebaut.

Mill- und Schlammverbrennungsanlage

Verbrennungsleistung :
Abfall bei 10 500 kJ/kg :
Olschlamm bei 25 200 kJ/kg:

Autom. Olschlammverbrennung

Fw-M 0I-51
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Ladekiihlanlage

Die hinteren Lader&ume werden mit Kihlstdben zur
Durchblase-Kiihlung von ca. 650 isolierten 20'
Kihl-Containern ausgeriistet,

Die Kihlanlage arbeitet mit direkter Verdampfung
des Kdltemittels R 22,

Die Rickkiihlung erfolgt mittels Seewasser mit max.

32° C und min. 18° C geregelt.

Die Klhlmaschinen-Anlage ist ausgelegt bei Frucht
fir eine Temperatur in den Kiihlst&ben von plus/minus

0 bis plus/minus 15° C mit 60-facher Luftumw&lzung

und 2-facher Lufterneuerung halten bzw. in 70 Stunden
herunterkiihlen von + 16° auf + 9° C.

Oder bei Tiefkiihlung auf - 24° C mit 30-facher Luft-

umwdlzung ohne Erneuerung halten bzw. herunterkiihlen

in 70 Stunden von =-10° auf = 24° C.
Umgebungslufttemperatur - 5° C bis + 45° C.

Es kOnnen Stabweise unterschiedliche Temperaturen im

Plus- bzw. Minus-Bereich gefahren werden.

Kiihlstdbe

Es werden insgesamt 100 Kihlstdbe fiir je 7 Container
bzw. weniger entsprechend den Platzverhdltnissen

eingebaut.

Je Bay werden 10 Kihlst&be nebeneinander angeordnet.
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Jeder Kiihlstab ist aus Stahlblech gefertigt und mit
innenliegenden Kanalsystem und Innenisolierung
eingebaut in ein Winkelgeriist mit Fundament und

Haltern und ausgeriistet mit

Pneumatischen Container-Kupplungen anpaBbar

an 8' bzw. 8' 6" Containerhhe mit Bedienung
und Luftversorgungsleitungen

Radialventilator polumschaltbar zur Luftum-
wdlzung

Abtauvorrichtung mit Tropfwanne unter dem Luft-
kiihler

Leitern, Grdtinge und Handldufen zur Begehung im
Bereich der Kupplungen

Zu- und Abluftkandle mit Stutzen fir Frischluft
Temperatur-MeBfiihler

Verkabelung

Kihlmaschinen

Jede Bay (10 Stdbe) hat eine eigenstdndige Kiihlanlage,
die seitlich unterhalb der Betriebsgidnge alternierend
Bb und Stb aufgestellt sind.

Jedes System besteht aus

- Schraubenkompressoren mit elektrischem Antrieb
in einer Anzahl, so daB beim Halten der Temperatur

1 Kompressor in Reserve steht

Kondensatoren flir die erforderliche Leistung
Mantel: Stahl

Rohre : Cu Ni 10 Fe

Rohrb&den: Cupro-Al

Wasserdeckel: GG mit Kunststoffauskleidung
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R 22-Sammler zur Aufnahme der Flillung des Systems.
Stahlblech geschweiBt mit Standanzeige

Sicherheitsventil und Niveaustandsalarm

Ulabscheider mit Olverteilungssystem fir die

Kompressoren
UOlkihler in Ausfilhrung wie Kondensatoren

R 22-Trockner-Filter
autom. Leistungsregelung 0 - 100 % stufenlos.

Das Aggregat ist fest auf einem gemeinsamen Grundrahmen
zusammengebaut, verrohrt und verkabelt mit den er-
forderlichen Armaturen, Manometern, Filtern, Sicher-

heits- und Uberwachungsgerédten.

10 Luftkiihlersysteme zum Einbau in die Kiihlstdbe.
Die Klihler bestehen aus Kupferrohren mit aufge-
zogenen Alu-Lamellen, angebauten Sammelrohren und
Kdltemittelverteilern, eingebauten elektrischen

Heizstdben fiir Abtauen und Beheizen der Stédbe.

Thermostatische Expansionsventile

Saugdruckregelventile mit Motorantrieb zur Regelung

der Einblase-Temperatur in den St&ben

- Kédltemittel-Rohrleitungen in Cu-Rohr einschl.

Absperrventilen.
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Schalt- und Regelanlagen

Zu jedem System gehbSrt ein Schalt- und Regelschrank,
der in der Ndhe des Aggregates aufgestellt wird.

Er enthdlt

Schaltgerédte fir Lifter mit Amperemeter u. Betriebs-
stundenzdhler

Schaltgerdte flir Kompressoren mit Amperemeter u.
Betriebsstundenzdhler

Regler filir Leistungregelung

Regler fiir Temperaturregelung der Stdbe

Schaltgerédte fir Abtau- und Stabheizung mit autom.

Zeitsteuerung.

Die Schalt- und Regelgerdte werden durch ein iiberge-

ordnetes elektronisches System eingestellt und iliberwacht.
An einer zentralen Stelle im Schiff befindet sich ein
Bildschirm mit Tastatur.

An dieser Anlage kénnen eingegeben werden

- Die Soll-Temperatur jedes Kiihlstabes einschl. der
dazugehfrigen Liifterdrehzahl
- Die Regelparameter

- Die Abtauzeiten

Auf dem Monitor kdnnen die Soll- und Istwerte sowie
Stérmeldungen zur Anzeige gebracht werden.

Das System korrespondiert iber Unterstationen, die
jedem Kilhlsystem zugeordnet sind mit den Kiihl-

systemen.
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MeBanlage

An jedem Riickluftstutzen befindet sich ein Temperatur-

fihler, der die Temperatur des geschlossenen Containers
erfaBt und an eine Sammelstation, die jedem Kiihlsystem

zugeordnet ist, meldet.

An zentraler Stelle des Schiffes befindet sich ein
Monitor mit Bedienstation und Drucker an dem alle
MeBwerte angezeigt und ausgedruckt werden kd&nnen.

Es kOnnen Grenzwerte eingegeben werden und bei Ab-
weichung wird Alarm und Ausdruck ausgelOst.

Der Zentralrechner korrespondiert iliber Bus-Leitungen

mit den Sammelstationen.
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Proviant-Kiihlanlage

Es wird eine automatisch arbeitende Anlage
mit direkter Verdampfung eingebaut.
Ké&ltemittel: R 22,

2 Kompressoren mit ausreichender Leistung.
Ein Kompressor ist ausreichend bei einer Be-
triebszeit von 18 Stunden pro Tag, die
Temperaturen in den Kilihlrdumen zu halten.
Der zweite Kompressor steht in Reserve.

Die Kompressoren erhalten Oldruckschmierung.
Kiihlung des Kondensators mit Frischwasser.

LandanschluB fiir Kihlwasser bei Dockbetrieb.

Kilhleinrichtung fiir Klimaanlage Wohnrdume
Kdltemittel: R 22,

2 Kompressoren, ca. 900 1/min iiber Keilriemen

elektr. angetr., einstufige Verdichtung,

automatische Leistungsregulierung, Oldruck-

schmierung.

Kiihlung der Kondensatoren mit Frischwasser.

Klimaschrank flir Maschinen-Kontrollraum (MKR)

Fiir die Kiilhlung des Maschinen-Kontrollraumes
wird ein Klimaschrank eingebaut.

Der Kompressor wird getrennt aufgestellt.

Schiffsheizung

Folgende Rdume werden mit Dampf beheizt:

Maschinenraum

Werkstdtten und Stores im Maschinenraumbereich

Heizung durch Spiralrohr-Radiatoren (auBen feuer-
verzinkt) mit Feinregulierventil
im Dampf-Eintritt und Absperrung im Kondensat-
Ablauf.

-M 0I-52
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Ruderanlage, Querschubanlage, Kr&ngungs-
ausgleichsanlage

Rudermaschine

1 elektro-hydraulische 4-Zylinder-Rudermaschine mit
"Safematic-System"
2 Pumpenaggregate

1 ungeteilte Pinne

Ruderlegezeit von 35° der einen nach 30° der

anderen Seite bei Betrieb mit einem Pumpen-
aggregat ca. 28 Sekunden, bei Betrieb mit zwei
Pumpenaggregaten ca. 14 Sekunden,

Gesamtruderwinkel: 2 x 350.

Ruderschaft

Der Ruderschaft wird aus Siemens-Martin-Stahl
geschmiedet. Der Fingerling ist ein Teil des Ruder-
blattes. An den Lagerstellen werden Bezlige aus

Chrom-Nickel-Stahl aufgezogen oder aufgeklebt.
In das obere und untere Stevenlager werden Buchsen
aus GZ-Cu Sn 10 Zn eingezogen. In diesen Lagern

laufen Ruderschaft und Fingerling.

Die Schmierung des obeneren Stevenlagers erfolgt

automatisch durch eine elektrische Fettpumpe.

Die Abdichtung des Ruderschaftes erfolgt durch

einen Lippenringdichtungssatz.

Rudertraglager

integriert in die Rudermaschine als fettgeschmiertes
Gleitlager.

FW-M01-138
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Querschubanlage

Bugstrahlruder (mind. 12 to Schub)

1 Steuerpropeller-Anlage mit Festpropeller, ange-
trieben durch E-Motor.

Motorleistung: 850 kW (ca. 1156 PSe) S2-30 min

Motordrehzahl: 1170 1/min.

1l Propeller aus Manganbronze, 4-fliigelig

1l Querrohr aus Schiffbaustahl

Im Propellerbereich ist innen ein Edelstahlring

eingeschweifit,

1 Getriebe leicht demontierbar im Querrohr
eingebaut.

1 Schmierdltank

1 E-Motor, mit Bremse

Steuerung vom Brilickenpult und den Nocken.

Krdngungsausgleichsanlage

Als Ausgleichtanks werden die beiden Kr&ngungs-
tanks Bb und Stb verwendet.

Das Umpumpen des Wassers geschieht automatisch mit

einer Ballastpumpe iliber hydraulisch bet&tigte Klappen.,

Anzeigen (Krédngung, Pumprichtung und Vollalarm)
flir die Tanks im MKR und im Schiffsbliro.
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Allgemeine Maschinenraumanlagen

Flurboden

Der Flurboden im Maschinenraum und bei der Zylinderstation
wird aus 6 mm starkem Tré&nenblech verlegt.

Breite Plattform in HShe Zylinder-Station.

Treppen, Grdtinge und Geldnder

Im Maschinenraum Bb und Stb Niedergdnge.
Die Treppen erhalten Wangen aus Flacheisen und
Stufen aus Trédnenblech. Neigungswinkel max. 50°.

Grdtinge werden in zweckentsprechender Weise

angeordnet. Sie werden aus Lichtgitterroste hergestellt.

Gelédnder erhalten Stlitzen aus blankgezogenem
Stahlrohr.

Schutzbleche werden iliber den Schwungréddern der
Dieselmotoren sowie den Wellenkupplungen und wo

erforderlich, an Hilfsmaschinen angebracht.
Transportwege:
Mit Maschinenraum-Kran bis zum Flurboden.

Senkrechter Transportweg mit Ubernahmekran bis zum
Flurboden.

FW-M 0I-57




FLENDER WERFT

AKTIENGESBELLSCHAEFET

b

Maschinenraumliifter

Elektr. angetr. Axial- und Zentrifugalliifter mit
Nachleitapparat fiir guten Wirkungsgrad.
Korrosionsbestdndige Ausfiihrung.

4 Axialliifter

Die Lifter sind nicht regulierbar. 1 Liifter wird
umkehrbar eingerichtet und an die Notschalttafel
angeschlossen.

Die Gesamtleistung betrdgt 150 % des Luftbedarfs
des Hauptmotors und eines Hilfsdiesels sowie der
Leistung des Abliifters fiir die Separatoren.
Notabschaltbar von der Brlicke. Korrosionsbestdndige
Ansaugschallddmmung.

Wirkungsvolle Wasserfallen.

Die Luftansaugbffnungen auf dem freien Deck werden

mit wd. Tilren versehen,

1 Zentrifugalliifter

zum Absaugen der Ddmpfe von den Separatoren.
1 Axiallifter

als Liifter fiir den Bugstrahlruderraum.

Krananlagen und Hebezeuge

Uber dem Hauptmotor wird ein elektr. angetr. Laufkran

mit Hubzug eingebaut.

Die Tragfdhigkeit wird nach dem schwersten Teil ausgelegt.
Das Heben, Ldngs- und Querverfahren erfolgt

elektrisch mit 2 Hubgeschwindigkeiten und zus&tzlicher
Katze 2 to zum Kolbendrehen mit Handbetrieb.

FW-M 01-69
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Uber den Hilfsmotoren werden Kranschienen mit 2-
Rollen-Laufkatzen zum Einhdngen eines Flaschen-

zuges eingebaut.

Uber sonstigen Hilfsmaschinen und Apparaten werden

gleichfalls Schienen bzw. Hebeaugen zum Einh&ngen

von Flaschenziligen angebracht.

Im librigen siehe HSDG-Spezifikation liber Einrichtung

und Werkstd&tten und Stores.

FW-M 01-69
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Maschineneinrichtung und Inventar

Maschinen- und E-Werkstatt

Einrichtung der Maschinen- und E-Werkstatt

werden soweit wie technisch méglich entsprechend

der Anlage zu dieser Bauvorschrift nach
HSDG-Standard ausgefiihrt.
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Werkzeuge und Inventar

Werkzeuge und Materialien werden iibersichtlich
geordnet in den Werkstdtten bzw. den Stores ge-
haltert oder in Schrdnken und Regalen aufbewahrt.
GroBe Spezialwerkzeuge werden in N&he des Ver-
wendungszwecks gehaltert.

Spezialwerkzeuge fiir Motoren und Maschinen werden
in normalem Lieferumfang des Motoren- bzw. Maschinen-
Herstellers mitgeliefert.

Normal- und Sonderwerkzeuge flir alle wichtigen
Anlagen.

Bereits in der Bauvorschrift erwdhnte Teile werden

sinngemdB nur einmal geliefert.

Werkzeuge fiir die Wellenleitung und Ruder

Satz Hydraulikwerkzeuge fir SKF-Wellenkupplung

Schlagschliissel filir Kupplungsbolzen
Maulschliissel fiir Kupplungsbolzen
Hydraulik-Jack mit elektr. Pumpe fiir Fundament-
und Stopperbolzen des Hauptmotors
Schlagschliissel fir Ruderschaft-Muttern

FW-M 01-132
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Zubehdr Werkstattmaschinen

siehe auch HSDG-Anhang zur Bauvorschrift.
(Alle hier und dort doppelt erwdhnten Teile werden

sinngemdB nur einmal geliefert).

Zubehdr filir Drehmaschine

Dreibackenfutter mit Flansch
Universal-Planscheibe 350 mm @
Vierfach-Stahlhalter

Satz Drehstdhle (12 Stiick)
Mitnehmerscheibe

Satz = 5 Stlick Drehherze
feststehende Liinette
mitgehende Liinette

feste KOrnerspitzen
mitlaufende KOrnerspitze
Reduzierhiilse

Satz Drehbankschliissel

1
1
1
1
T
1
1
1
2
1
il
1

Zubehor flir S&dulen-Bohrmaschine

1 Maschinen-Schraubstock 100 mm Backenbreite

1 Bohrfutter bis 13 mm spannend, mit Einsteckzapfen
je 1 Reduzierhililse 3/1 und 3/2

1l Einsteckzapfen MK 3 B 16

Zubeht6r flir Schleifmaschine

1 Schleifscheiben-Handabrichter

FW-M 01-77
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Hebewerkzeuge

hydraulischer Heber 5 t

Zughiibe 0,75 t

Flaschenzug 0,5 t

Flaschenzug 1,0 t

Flaschenzug 2,0 t

Arbeitstalje mit 2 zweischeibigen Bldcken
0 m Manilatauwerk filir Talje

Stahlstropp 1,5
Stahlstropp 1,5

m x 10 mm mit Osen
m

Stahlstropp 2,0 m
m
m

x 16 mm mit Usen

12 mm mit Osen
Stahlstropp 2,0
Stahlstropp 3,0

16 mm @ mit Osen

1
2
il
1
1
1
5
1
1
1
1
1
1

Taustropp endlos,

x
X
X 16 mm ¢ mit groBen Augen
2 m Umfang, 20 mm dick

4

=i

Taustropp endlos, m Umfang, 25 mm dick

je 1 Kettenstropp mit Schdkel, 1000 und 2000 mm lang
JeoZvbahdikel o388, b /8% . g /8% 1] 49

ge 2 Sehdlked 12", 3/4%, ¥ I 172"

jes2 i Ringschrauben 1/2%," 5/8%, 348 n
je 2 Ringschrauben M 12, M 16, M 20, M 24
je 2 Brechstangen 1000 mm und 1750 mm lang
2 groBe Balkenklammern 3 t

2 kleine Balkenklammern 1,5 t

Fw-M 01-78
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Druckluft=Zubehor

2 Drucklufthebelventile, kompl.
3 Schlduche mit je 2 Druckluftkupplungen, 8 m lang

Ausriistung filir E-SchweiBen

(siehe auch HSDG-Anhang zur Bauvorschrift)
1l SchweiBgleichrichter (siehe auch 7920)
20 m SchweiBverlédngerungskabel mit Stecker und
Kupplung

w
o

SchweiBverldngerungskabel mit Stecker und
Kupplung
m Erdungskabel mit Erdzwinge und Werkstilickzwinge
m Erdungskabel mit Erdzwinge und Stecker
Elektrodenhalter mit 4 m SchweiBkabel und Stecker
SchweiBerblende (Schutzschild)
Schutzgldser fiir SchweiBerblende
Klargldser fiir SchweiBerblende
Paar SchweiBerhandschuhe
Drahtblirste

3
i |
1
1
5
5
1
e
1

Schlackenhammer

Fw-M 01-79
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Ausriistung filir Autogen-SchweiBen und Brennen

(siehe auch HSDG-Anhang zur Bauvorschrift)
Fabrikat der Geré&dte, Gasflaschen und Armaturen: UNITOR

1 kompl. Autogen-SchweiB- und Schneidgarnitur (Typ X-21)
1 Sauerstoff-Stahlflasche 40 1 Inhalt mit Fiillung

1 Azetylen-Stahlflasche 40 1 Inhalt mit Fillung

je 1 Zentral-Sauerstoff- und Azetylen-Druckminderer

mit Zubehdr

1 Entnahme-Einheit in der Werkstatt kompl. montiert

je 30 m Sauerstoffschlauch und Azetylenschlauch
2 SchweiBerbrillen

2 Lotbrillen

2 Gasanzlinder und Feuersteine

je 2 kg SchweiBdraht, Messing und Stahl

1 Dose Hartlét-Pulver.

Ausriistung flir Loten

1 elektr. LO6tkolben 200 Watt
1/2 kg L&tzinn

1/2 kg L&tdraht

1l Liter Lotwasser

1 Salmiakstein
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Schliissel und Schraubendreher

Schraubenschliissel, doppelseitig nach DIN 895
SW e 9108 dl, 12 o A3, 14 x 17,19 x 22, 24'x 27,
30 J25 36 5 4146 % 50,55 % 605

je Ringschliissel, doppelseitig gekr8pft nach DIN 838
SW 9,10 x 11, 12 x 13, 14 x 17, 19 % 22,
24 21y 30 a2: 36 x 41, 46 x 50,

Je 1 Kasten Steckschliisselsatz mit ZubehS6r 10 - 32 mm
und 22 - 50 mm

2 Schlissel (fiir Decksverschraubungen)

1 Satz Imbusschliissel im Etui 2 - 14 mm

2 groBe Schraubendreher

1 Satz - 8 Schraubendreher.

Hémmer (mit Stiel)

je 1 Handhammer 200, 400, 800, 1000 g

1 schwerer Handhammer 2 kg

2 Pickhémmer 500 g

2 Kugelhdmmer 350, 800 g

je 1 Vorschlaghammer 4 und 6 kg
je 1 Kupferhammer 0,5 und 2 kg
1 Bleihammer 2 kg

1 Hartgummihammer 50 mm @

2 Holzhdmmer

1 Plastikhammer

10 verschiedene Hammerstiele.
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Bohr- und Schneidwerkzeuge

elektrische Handbohrmaschine bis 23 mm bohrend

Satz je 45 Spiralbohrer von 1 - 23 mm, HSS

1l Satz = 31 Spiralbohrer mit Morsekonus von

10 - 23 mm HSS
Versenker mit Morsekonus 16/20
Reduzierhiilsen 3/2, 2/1, 1/0
Gewindeschneidkasten mit Schneideisen u. Bohrern
M3 -M 24
Gewindeschneidkasten mit Schneideisen u. Bohrern
1/4" - 1" Whitw.-Gewinde
Gewindeschneidkasten mit Schneideisen u. Bohrern
R 1/4" - R 1 1/4"

je 1 Zentrierbohrer ¢ 2 und 4 mm DIN 333

1l Locheisengarnitur 3 - 30 mm im Kasten

MeiBel- und Treibwerkzeuge

FlachmeiBel

FlachmeiBel 300 lang
KreuzmeiBel 200 lang
KreuzmeiBel 300 mm lang
NutenmeiBel 150 mm 3, 4,
StangenmeiBel 600 mm

el Puarchschildagsd, '3, 5,06, B
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Schaber

2 Flachschaber 300 mm
2 Dreikantschaber 300 mm
je 1 L&ffelschaber 200 mm und 300 mm

Flachzange, 160 mm
Rundzange, 160 mm
Kneifzange 180 mm
Vorschneider 165 mm
Seitenschneider 160 mm
Seegerzange fiir innen
Seegerzange filir auBen
Kombinationszange 210 mm lang
Kombinationszange 180 mm lang
Eckrohrzange 1 1/2"
Blitz-Rohrzange 315 mm
Kettenrohrzange 1/2" - 3"
Wasserpumpenzange 240 mm
e 1 Schweden-Rohrzangen 1", 1 1/2", 2"

Scheren und Schneidwerkzeuge

1 Hebelblechschere bis 5 mm schneidend
Handblechscheren 250 mm (Lochschere, Links- und
Rechtsausfiihrung)

Packungsschneider mit 2 Messern

Packungsmesser
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Feilen (mit Heft)

Flachfeile, Hieb 3, 200
Flachfeilen, Hieb 3, 400
Flachfeilen, Hieb 2, 350
Halbrundfeile, Hieb 3, 200
Halbrundfeilen, Hieb 3, 350
Halbrundfeilen, Hieb 1, 400
Rundfeilen, Hieb 3, 250 mm
Rundfeilen, Hieb 1, 350 mm

je 2 Vierkant-Feilen, Hieb 1, 300 und 350 mm

je 1 Vierkant-Feile, Hieb 3, 300 und 350 mm

l Dreikant-Feile, Hieb 1, 350 mm

l Dreikant-Feile, Hieb 3, 250 mm

l Zinnfeile, 250 mm

je 1 Silicium-Carbid-Schleiffeile, 150 x 16 mm,

Vierkant-, Rund- und Dreikant-Feile

1 Satz Schliisselfeilen im Etui (6 Stiick)

2 Messerfeilen, Hieb 2, 250 mm

10 verschiedene Feilenhefte
Instrumente
1 Indikator mit Zubeh&r (Motoren-Lieferant)

1 Stoppuhr

1 Pendelklinometer

1 Kesselwasser-Untersuchungsgerdt
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MeB- und AnreiBwerkzeuge

Fiihlerlehre (Spion) 100 mm lang,
MeBbereich 0,05 - 1,0 mm
Flihlerlehre (Spion) 300 mm lang,
MeBbereich 0,05 - 1,0 mm
1l Schieblehre 250 mm, im Etui
1l Stahl-Lineal 40 x 8, 1000 mm lang, DIN 874/1I
1 Nuten-Lineal 250 mm
l Stahlbandma8 25 m lang, mit Lot
je 1 StahlmaB 300 und 500 mm
je 3 Holz-GliedermaBstdbe mit Feder, 1 m und 2 m
Gelenkpeilstab 3 m (Vierkant-Messingglieder)
Anschlagwinkel 300 mm
Richtplatte 400 x 400 mm
Tuschierplatte 400 x 400 mm
Stahllochtaster 150 mm
1 Stahlrundtaster 150 mm
je 1 Gewindelehre fiir Withworth-, Metrisch- und
Withworth-Rohrgewinde
Mikrometer 0 - 50 mm, im Kasten
ReiBnadeln 250 mm lang
Stechzirkel 250 mm lang
ParallelreiBer 300 mm
Kbrner 120 mm
Peilstock 2 m, (Zoll und cm)
LitermaB 1 - 2 Liter

Prifmanometer

el e = O = B 5 T R R 6 T

Prifthermometer
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Prdgewerkzeuge

1 Satz Schlagbuchstaben 6 mm

1 Satz Schlagzahlen 6 mm

1 Prdgezange 9 und 12 mm SchrifthGChe

je 5 Rollen Prdgeband, schwarz, 9 und 12 mm.

2 Akku-Handlampen (explosionsgeschiitzt) mit Akku
2 Wechselakkus

3 Stablampen kompl. mit je 2 Monozellen.
Kannen, Behdlter, Zubehér filir 01

Pumpendlkanne 0,5 1
Ol-Spritzkanne 0,25 1
Handhebelfettpresse (m. Druckschl. f£. Flach- und
Kugelnippel, auswechselbar)

1 6lmaB 1 Liter mit AusguB

1 Olkanne 5 Liter

1 elektr. FaBpumpe

je 1 Trichter mit losem Sieb 240 und 300 mm @

1 Trichter 200 mm mit Sieb und flexiblem Ablaufrohr
zapfhahn m. kon. Gewinde 2"

1
1 Zapfhahn mit zyl. Gewinde 2"
1l FaB6ffner Gr. 3.
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Reinigungsgeschirr

Reinigungstisch fiir Separatorenteile mit Frischwasser-
AnschluB und festen RohrleitungsabfluB zum Schmutz-
6ltank

Feilenbiirsten

Stahldrahtbiirsten

FuBmatten 350 x 550

Waschquaste m. Stiel

NaBblirsten

verzinkte Eimer

Kunststoff-Eimer 10 1

Milleimer (Plastik)

Millschaufeln

Schrubber mit Stiel

Stahlbesen mit Stiel

Piassavabesen mit Stiel

Winkelkratzer

Pinsel, ge 1 Stuck Gr. 2, 4, 6, 8, 10, 12
Winkelpinsel m. langem Stiel

Staubpinsel

Handfeger (Kokos)

2
2
5
3
3
2
2
2
2
2
2
2
2
6
2
2
3
&

Besenstiele
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Verschiedenes

1 SchweiBtisch flir Maschinen-Werkstatt
Parallelschraubstdcke 175 mm Backenbreite
(flir Maschinenwerkstatt)
Parallelschraubstock 125 mm Backenbreite
(f. E-Werkstatt)

Paar Kupferbacken 175 mm
Paar Bleibacken 175 mm
Paar Kupferbacken 125 mm
Paar Bleibacken 125 mm

je 1 Feilkloben 100 und 160 mm lang

1 Schraubzwinge 250 mm

1 AmboB ca. 80 kg auf Holzklotz, Abschroter und

HOrnchen

Schutzbrillen, farblos

Vorhdngeschldsser, Messing (Sicherheitsschl&sser)

Metallsdgebogen mit je 3 Sdgebldttern

Olstein 150 x 50 x 16 mm

Holzkeile 250 x 50 x 70

Holzkeile 300 x 50 x 70

Stahlkeile 30 x 8 x 120

Stahlkeile 45 x 12 x 160

Ventilhaken

Ventilgabeln

Winkeldorne

Geh6rschiitzer mit Kopfbiigel

Peiltafeln (lx Brilicke, 1lx Maschine)

Wachtafel

3
4
2
1
3
3
3
3
2
2
2
5
2
it

Div. Warnschilder "Nicht rauchen" (als Symbolschild)

1 Warnschild "Schutzbrille aufsetzen" (flir Schleif-
maschine)

Div. Warnschilder "starker Maschinenldrm, Gehdr-

schutz tragen" (als Symbolschild)
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7940 E-Ausriistung

Bl.14 Werkzeuge

1 elektr. Handbohrmaschine bis 10 mm bohrend

1 Bohrstdnder fiir die Handbohrmaschine

1 Ledertasche mit folgendem Inhalt:

1
3
1
1
1
1
1
it
z
1
1
1
1
J

L I I R

1

Soudagaz-Lo6tlampe

Kartuschen fir die LOtlampe

Dose Tinol (L&tmasse)

Dose Lotfett

Handhammer 200 g

Strompriifer, einpolig, 100 - 500 V
Kombinationszange 185 mm, isoliert
Telefonzange mit langem Maul, 160 mm, isoliert
Rundzange mit langem Maul, 160 mm, isoliert
Flachzange mit langem Maul, 160 mm, isoliert
Seitenschneider, 160 mm, isoliert
Abisolierzange, 160 mm, isoliert

Blankmacherzange, isoliert

je 1 Schraubendreher 3, 4, 6 und 8 mm, isoliert

kurzer gedrungener Schraubendreher, isoliert
Kreuzprofil-Schraubendreher, isoliert
Kabelmesser

Elektriker-Schere

Staubpinsel

Pinzette (spitz, gebogen)

Taschenschieblehre im Etui

Sdureheber fir Akku

E-L6tkolben 80 W, 220 V

1/2 kg Loétdraht
1/2 kg Lo6tzinn
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Lampen, Verldngerungskabel und transp. Transformatoren

Handlampen mit je 15 m Kabel und HNA-Stecker (220 V)
Handlampen mit je 15 m Kabel und Schuko-Stecker (220 V)
Rohrlampe 24 Volt mit 15 m Kabel

Handlampe 24 Volt mit 15 m Kabel
Kabelverldngerungen je 15 m mit HNA-Stecker und
Kupplung (220 V)

Kabelverlédngerungen je 15 m mit Schuko-Stecker

und Kupplung (220 V)

Primdrkabel-Verldngerung f. SchweiBtrafo 40 m
transportabler Transformator mit 1 Steckdose
Leistung: 220 V/2 kVA

transportabler Trenntrafo 24 V/150 VA mit Steckdose,
AnschluBleitung und Stecker.

MeBgerdte

1 Kurbelinduktor

1l vielfach-MeBinstrument

1 Zangen-Strommesser 0 - 1600 A
2 Paar MeBschniire

Taschen fiir Instrumente
Verschiedenes

10 Ltr. Kantex-Ballon mit destilliertem Wasser.

Weitere Verbrauchsstoffe werden von der ausfiihrenden

E-Firma nach Vorschrift geliefert.
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Material

2 m2? Stahlblech 1, 2, 3 mm dick

1 m2 Stahlblech 4 und 5 mm dick

2 m2 Stahlblech verzinkt, 1 und 1,5 mm dick
3,0 Elachstahl =208 x¢ 3 830 ix: 5E4 0t 8. 60 st 88 mm
3,0 Rundstahl 6, 10, 16 und 20 mm ¢

0,5 Sechskantmessing SW 27

2,0 Rundmessing, 10, 15, 20 und 30 mm @
25,0 Sechskantmessing SW 17, 19 und 22 mm
0,5 Kupferblech 1 mm

1,0 Zinkblech 0,65 mm

0,6 Messingblech 2/10 mm

0,6 Messingblech 3/10 mm

5.0 Walzblei 2 mm

3,0 Bindedraht verzinkt ¢ 1 mm

1 Karton Stiftschrauben (Stahl) 50 Stiick M 12 x 40,
500Stlick 16 x 50,25 Stick!M 20 x 55,
10 sStiick M 24 x 60

je entspr. Stilickz. Muttern M 12, M 16, M 20, M 24

je 20 Sechskantschrauben mit Muttern M 10 x 40, M 12 x 50
M 16 x 60, M 20 x 80 (verzinkt)
je 1 Packung Gewindeschrauben M 4 x 20 und M 5 x 16
je 50 Unterlegscheiben 14,5, 17,5, 23, 26 (verzinkt)
je 50 Unterlegscheiben 13, 17, 23, 25
Je 20 Spliinte'2 x 25, 3 % 385, 4 x 50, 5 x B0, 6 x 80
je 1,5 m2 Klingerit "IT" 2 und 3 mm
1,5 m2 Klinger Oilit 2 mm
je 1,0 m2 Gummi, 2 und 3 mm mit Einlage
1 Dose Schleifpaste 0,5 kg
1l Dose Kuril
je 10 Bogen Schmirgelleinen Gr. 0, 1, 2,

FWw-M 01-91




FLENDER WERFT

AKTI ENGETSELLSCHAFT

- 146 -

7950 Reserveteile

Die Reserveteile werden nach den Vorschriften

der Klassifikationsgesellschaft geliefert.

FW-M01-120
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8000 Rohrileitungen

Die Ausfiihrung der Rohrleitungen erfolgt an-
hand der von der Werft an die Reederei zur Ge-
nehmigung eingereichten Rohrschemata.

Die Werft baut ein Modell des Maschinenraumes
im MaBstab 1:20 mit allen Rohrleitungen DN 40

und grdBer.

Es werden genormte Rohre verwendet, die, soweit
erforderlich, den Vorschriften der Klassifikati-

onen entsprechen.

Folgende Ausfiihrung der Rohrleitungen werden einge-
halten:

Keine Brennstoffleitungen durch Ballasttanks
Keine Ballastleitungen in Brennstofftanks
Keine Dampfleitungen in Ballasttanks

Keine Brennstoff-tberlauf- u. Luftleitungen
durch Ballasttanks

Keine Ventile in Tanks

Material von Rohrleitungen und Armaturen nach folgender

Liste:

FW-M 0I-96




8000 Rohrleitungen - Materialliste : Blatt: 1
PIPE LINES - MATERIALS LIST SHEET :

Systeme System Armaturen Rohre Bemerkung
SYSTELIS Nr./No. VALVES & FITTINGS PIPES NOTES

Ballastleitungen 8110 Ventile & DN 32 n. DIN 86251 St 35 tzn
Werkstoff: GG-03

Flansch bzw. Ringabsperrklappen
Gehduse: GG 20 bzw. GG 25

innen gummiert

Klappenscheibe: C-Cu Sn 10 Zn

£ DN 13 Cu

Welle: Cu A1l 10 Ni

Lenzleitungen / Ventile2 DN 32 n. DIN 86251 St 35 tzn
Werkstoff: GG-03

Schlammkidsten n. DIN 87151
Werkstoff: GG/St tzn DN 13 Cu

Sanitdrleitungen V Ventile 2 DN 50 n. DIN 86251 Fiir Kaltwasser:
(im Masch.-Raum und Werkstoff: GG - 02
in den Wohnrdumen)

im Maschinenraum
Ventile DN 16-40 n. DIN 3512 St 35 tzn
Werkstoff: G-Cu Zn 33 Pb

Ventile £ DN 12 n. DIN 86501 in_den_ Aufbauten:
Werkstoff: Rg = S

Anschliigse an Ver-
braucher:

Flir Warmwasser
SF-Cu (Wiku)




Rohrleitungsen - Materialliste Blatt: 2
PIPE LINES - MATERIALS LIST SHEET s

Systeme Armaturen Rohre Bemerkung
SYSTELS VALVES & FITTINGS PIPES NOTES

Speigattleitungen Speigatt DN 65 St 35 tzn Speigatte auf
Werkstoff: St tzn DN 50 St 33-1 tzn dem Hauptdeck

erhalten nie-

Siebe
derschraubbare
Werkstoff: Kunststoff Deckel.

AbfluBleitungen fiur | Ventile n. DIN 86251 Im Einrichtungsbereich
WC's Bdder, usw. ] Werkstoff: GG - 02 Loro-X-Rohre

Schieber n. DIN 86703 Aullerhalb der Einrichtung
Werkstoff: GG/Rg St 35 tzn

dickwandig

Sturmklappen DIN-HNA
Werkstoff: GS oder GGG/Rg

Feuerloschleitungen V Ventile n. DIN 86251 St 35 tzn
Werkstoff: GG - 03

Flansch bzw. Ringabsperr-
klappen

Geh&duse: GG - 20, gummiert,
Klappenscheibe: GG - 25
Welle: Niro oder Cu Al 10 Ni

Feuerloschventile n. DIN 86211
Werkstoff: Rg




g000 Rohrleitungen - lMaterialliste Blatt: 3
PIPE LINES - MATERIALS LIST SHEET :

Systeme System Armaturen Rohre Bemerkung
SYSTENS Nr./No. VALVES & FITTINGS PIEPES NOTES

Decksentwidsserungen 8180 DN 65 St 35 tzn
X DN 50 St 33-1 tzn

Luftrohre v« | 8190/1 Luftrohrkiopfe Fiir Wassertanks:
Werkstoff: St tzn St 35 tzn

Schwimmerkugeln i
Werkstoff: Kunststoff Fir Oltanks:

St 35

Peilrohre A Peilrohrhidhne n. DIN 86120 Fiilr Wassertanks:
: Werkstoff: Rg whanl ten 1 /"

Peilrohr-Decksverschraubung A
n. DIN 86111 Fiir Oltanks:
Werkstoff: St/Rg Stahl 2"




8000 Rohrleitungen - Materialliste : Blatt: 4
PIPE LINES - MATERIALS LIST SHEET :

Systeme
SYSTEILIS

Armaturen
VALVES & FITTINGS

Bemerkung
NOTES

Zudampf-, Kondensat-
und Speisewasser-
leitungen

Ventile nach DIN 86 251
Werkstoff: GG-01

See- und Ausgull—
Armaturen

Ventile n. DIN 86260
Werkstoff: RG-03

Riickschlagventile
nach DIN 86262
Werkstoff: Rg - 03

Flanschabsperrilappen
Cahiuse: GGG 40 pummiert
“lappenscheibe: G-Cu Sn 10 Zn

TY~11

j21le: Illiro oder Cu Al 10 Iii




Rohrleitungen - Materialliste : : Blatt:
PIPE LINES - MATERIALS LIST SHEET:

System Armaturen Rohre Bemerkung
Nr./No. VALVES & FITTINGS PIPES NOTES

Seekithlwasserleitungen ,| 8230/2 |Ventile £ DN 25 n. DIN 86501 Verbindungsleitung
b Werkstoff: Rg — S Bb-Stb-Seekédsten:

Membranventile DN 32-80 (mind PP T4 RS Fumglert

gﬁ;ﬁiggif' G andere Leitungen: Cu Ni 10Fe

Flansch- bzw. Ringabsperr-

klappen 2 DN 100

Gehduse: GG-20 bzw. GG 25 gum-
miert

Klappenscheibe: G-Cu Sn 10 Zn

Welle: Niro oder Cu Al 10 Ni

Frischkiihlwasser—- Ventile S DN 25 n. DIN 56501 35 oder St 37
leitungen Werkstoff: Rg - S

Ventile DN 32-80.n. DIN 86251 13 und kleiner
Werkstoff: GG-02 - Cu
Ringabsperrklappm1§ DN 100
Gehduse: GG 20 bzw. GG 25

Klappenscheibe: GG 25
Welle:Niro :

Kraftstoffleitungen / Ventile n. DIN 86251 35
Werkstoff: GG - O1

13 und kleiner
- Cu

SchnellschluBventile
Werkstoff: GGG - Niro




Rohrleitungen - Materialliste : Blatt: 6
PIPE LINES - MATERIALS LIST SHEET :

Systeme Armaturen Bemerkung
SYSTELIS . VALVES & FITTINGS NOTES

Schmierdlleitungen y Ventile n. DIN 86251 35
' Werkstoffe: GG - 02

Schieber DN 50 n. DIN 86703 13 und kleiner
Werkstoff: GG - C-Cu Sn 5 Zn Pb - Cu

Tankheizungs-Rohrleitun- 35
gen

vV

300 St 35 elast., Auf-

Abgasleitungen
350 ST 37-2 hangung

Druckluftleitungen : Luftdruck von 10 - 30 St 35 mit Abnahme
Ventile S DN 25 n. DIN und Test
Werkstoff: St/Niro

Ventile:2 DN 32
Gehduse: GS-C 25 oder
Innenteile: Niro

Luftdruck bis 10 bar 5t 35
Ventile £DN 25 n. DIN
Werkstoff: St/Niro DN 13 und kleiner SF-Cu

Ventile2 DN 32 n. DIN
Werkstoff: GG-01

Arbeitsluft / Kugelhihne
Gehiause: Stahl
Kugel: Niro




8000

Rohrleitungen — Materialliste
PIPE LINES - MATERIALS LIST

Blath:
SHEET :

7

Systeme
SYSTELIS

Armaturen
VALVES & FITTINGS

Bemerkung
NOTES

Hydraulikleitungen
Rudermaschine
Verstellpropeller

Niederdr. Ventile< DN 32 n.
DIN 86251 Werkst.: GG-02

Hochdruckventile
GehHduse: GS-C25 od. C 22 N
Innenteile: Niro

Hydraulik-Steuerleitun-—
gen fiir Ventilanlage

Niro 1.4571-8 x 0,5
(mglichst Bilndelrohre)

Kdltemittel-Rohr-
leitungen

Ventile
Werkstoffe: St/Niro

Kleine Armaturen
Werkstoff: Prelmessing

Fiir Klimaanlage:

SF=Cu

Fiir Proviant-
Kiihlanlage:

SF=Cu

COz—Feuerlﬁschleitungen

I

Ventile
Werkstoffe: Stahl

Flaschenventile
Werkstoff: Ms

St 33-1 tzn

Pneumakatoren

Niro 1.4571-8 x 0,5
lichst Biindelrohre)

Sprachrohrleitungen

Cu Zn
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Rohrleitungsverbindungen

Rohrleitungen werden durch Flansche, Ver-
schraubungen oder Muffen verbunden.
Rohr-Kupplungen werden soweit wie mdglich
verwendet, wenn sie von der Klassifikations-
gesellschaft zugelassen sind, und wenn die
Verwendung mit dem baulichen Konzept der

Werft ilbereinstimmt.
Verschraubungen werden verwendet fir:

Stahlrohre bis DN 25 Schneidringverschraubungen n.

DIN 2353, ausgenommen Olleitungen und Brennstoffleitungen
Cu Ni 10 Fe-Rohre bis DN 25 Létverschraubungen
SF-Cu-Rohre bis DN 42 Lo&tverschraubungen

Ausnahmen bei Lieferungen von Unterlieferanten sind

méglich.
Fernbedienung von Armaturen

Die Armaturen folgender Rohrsysteme erhalten
Fernbedienung:
Ballastsystem auBerhalb des Maschinenraumes
Lenzsystem auBerhalb des Maschinenraumes
Schwer- und Dieseldl-Trimmsystem auBerhalb des
Maschinenraumes

Tankheizung auBerhalb des Maschinenraumes.

Rohrdurchmesser

Die Rohrdurchmesser werden entsprechend den grafischen

Darstellungen auf den folgenden Seiten festgelegt.

FW=-M 01-97
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Folgende max. Geschwindigkeiten in Rohrleitungen

werden nicht liberschritten:

In Stahlrohren: Saugseitig Druckseitig

Frischklihlwasser 2,0 m/s 2.5 m/s
Schmierdl 1,5 'm/s 2,0 m/s
Schwerdl (Ubernahme-Trimm) 1,0 m/s 1,5 m/s
Schwerdl (Betriebsleitungen) 1,5 m/s 2,0 m/s
Dampf 40,0 m/s
Bunkerleitungen 3,0 m/s

Ballastleitungen 2,5 m/s

In Cu-Ni-Rohren:

Seekilihlwasser
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.Seewasser/Frischwesser
stdndiger DurchfluB, Kithlung
Material:

I Cu Ni 10 Fe

II Cu Zn 20 Al (So Ms 76, Yorcalbro)p Druckleitungen
Stahl, innen gummiert

III Stehl, schwarz oder verzinkt
IV Saugeleitungen (alle Materialien)

T e e e
' ‘“_"'r.\—i.—l‘ﬁ—j—\k y
R e e e

1iTTq

't

e

g

/

nen die Geschwindigkeiten auch in
den Rohren mit kleinen DN den

oberen Verten entsprechen.

Geschwindigkeit m

Thtrhthtt T
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_ Seewasser/Frischwasser

nicht sténdiger DurchfluB
Ballest, Lenz, Feuerldsch

Material:

I Gu N1 10 Fé¢
II Cu Zn 20 A1 (SoMs 76, Yorcalbro)J>Druckleitu:gen
Stahl schwarz oder verzinkt
II1 Saugeleitungen (alle Materialien)
IV Mindestgeschwindigkeit in Hauptlenzleitungen

__'__'_—.:t't‘\ _—_'_'__ = =

e e e

x) Bei kurzen Ballastzeiten und in Krin-

: gungsleitungen diirfen die Maximalgs-
schwindigkeiten hoher sein.
Sie diirfen in Leitungen
aus Stahlrohr 6 m/s
aus Cu Zn 20 Al 3 m/s
aus Cu Ni 10 Fe 3,5 m/s
nicht Uberschreiten.

v ' L]

e JE S S |

11— Rohrinnendurchresser (D) mm ——3-—
. s |

1 T

e T

80 125
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Kraftstoffe, Schmiersl und Hvdraulikol
: Material: Stahl

Schwerdl- und Dieseldl-Trimm-Druckleitungen
Schwersl- und Dieseltl-Trimm-Saugeleitungen
Schwerol- und Dieseldl-Betriebs-Druckleitungen
Schwerol- und Dieselol-Betriebs-Saugeleitungen
Schwersl- und Dieseldl-tibernahmeleitungen
Schmiersl-Druckleitungen
Schmiersl-Saugeleitungen
¥itteldruck-Hydraulikleitungen
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Dempf

Material: Stahl

I Sattdampf
II Uberhitzter Dampf
JI1 Abdampf
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Speisewasser, Kondensat u. allgem. Frischwasser
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Material:

Stahl schwarz u.

I Speisewasser- u. Kondensat-Druckleitung
I1 Speisewasser-Saugeleitungen

III Allgem. Frischwasser-Druckleitungen

IV Allgem. Frischwasser-Saugeleitungen

verzinkt
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FeuerlOscheinrichtungen

Feuerl&schpumpen siehe 7270.

COZ—Feuerléschanlagen

Eine COZ—Feuerlﬁschanlage entsprechend den

Vorschriften wird eingebaut.

In Verbindung mit dieser Anlage wird fiir die
Lader&ume eine optische und akustische Rauch-
meldung vorgesehen.

Feuermeldeanlage fiir Maschine und Deckshaus siehe
E-Teil S. 200,

Feuermelde-Alarmtableau auf der Briicke.

Meldeschrank im CO2—Raum.

An die COz—Anlage werden angeschlossen:

alle Laderdume

der Maschinenraum.

1 COz-Feuerlﬁschanlage (ca. 2 Flaschen) fir den
Splilluftkanal des Hauptmotors.

1 C02—Feuer165chanlage (1 Flasche) fir den Raum

der Schlamm- und Miillverbrennungsanlage.

1 Wasserspriihanlage auf Zylinderstation und

1 Wasserspriihanlage im Bereich des Freifall-Rettungs-
bootes

AnschluB an Feuerldschleitung mit Bedienung von der

Sicherheitsstation.

Fw-M 01-98
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FeuerlSschgerdte und Brandschutzausristung

Trocken-Feuerldscher

1 Trockenl&scher 50 kg flir den Maschinenraum.

Div. Trockenldscher 6 kg, DIN 14.406.

MKR und Funkraum erhalten COz—Handfeuerlﬁscher.

Brandschutzausrilistungen

3 Brandschutzausriistungen entsprechend den Vor-
schriften werden in 2 Brandschutzstores unter-

gebracht.
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9000 E'l e kit r i s c'h e

Die elektrische Anlagen werden ausgelegt entsprechend
den Vorschriften der Klassifikationsgesellschaft

flir eine Raumtemperatur von 45°

Schaltgerdte werden filir eine Raumtemperatur von

50° C ausgelegt.

Bordnetz- Kraft- und gr&Bere Wdrme- ) 440 V, 60 Hz

spannungen: und Wirtschaftsverbraucher ) 3-phasig

Beleuchtung, Notbeleuchtung,) 220 V, 60 Hz

Raumheizung, kleine Wirt- 2-phasig

)
schaftsverbraucher, Be- )
)

fehls- und Meldeanlagen
Sicherheits-,Feuermelde- 24 V
und Automationsanlagen Gleich-

strom

Kabelnetz:

Fw- M02-01
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Generatoren, Umformer, Batterien

Generatoren

Diesel-Generatoren

3 dieselangetriebene Bordnetz-Generatoren als Dreh-
strom-Synchron-Generatoren, bilirstenlos. Statische
Erregerschaltungen, Regler werden nicht auf den Maschinen
aufgebaut, sondern in der Hata oder daneben.

Die Generatoren erhalten Luftfilter.

Leistung 1 x 1160 kVA

2 x 1615 kVA
Spannung 450 Volt
Frequenz 3 60 Hz
Drehzahl : max. 900 1/min

Bauform : B 16 mit 1 Wdlzlager
Isolierklasse: F Belastung nach B
Schutzart : FPN23

Geeignet flir dauernden Parallelbetrieb der 3 Genera-

toren untereinander.
Thermofiihler in den Stdnderwicklungen

Stillstandsheizung.

Wellengenerator

1 vom Hauptmotor Uber Getriebe angetriebener Generator

frischwassergekiihlt mit Fremdliifter.

Leistung : 3250 kVA (2600 kW)
Drehzahl : 1200 1/min

Bauform : B 3 mit Gleitlager

Der Generator erhdlt Stillstandsheizung.

Parallellauf mit den Dieselgeneratoren nur kurz-
zeitig zur Lastiibernahme mdglich, deshalb getrennte
Schienen filir Inselbetrieb.

FW-M 02-69 - 166 -
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1l Notdiesel-Generator

1 Drehstrom-Konstantspannungs-Generator, blirstenlose

Ausfihrung.

Leistung 100 kVA (80 kW) (endgliltige Auslegung
n. E-Bilanz)

Spannung 450 Volt

Frequenz 60 Hz

Drehzahl : 1800 1/min

Isolierklasse F

Erregergerdt auf dem Generator aufgebaut.

Kein Parallellauf mit anderen Generatoren.

AnzuschlieBende Verbraucher siehe Liste Seite 173.

FW-M 02-03
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Transformatoren, Batterien

Beleuchtungs-Transformatoren

2 Transformatoren als luftgekiihlte Drehstrom-

Trockentransformatoren in Schiffsausfiihrung, mit

getrennten Wicklungen flir die Versorgung des
220 V Bordnetzes.

Leistung : je 60 kVA (gemd&B E-Bilanz)
Primdrspannung : 440 Volt
Sekunddrspannung : 230 Volt

Schaltung : DdO f. Parallelbetrieb
Schutzart : "IB 23

Notnetz-Transformatoren

Einphasen-Trockentransformator fiir Positions-
laternen, wichtige nautische Gerdte, Sicherheits-
anlagen und Notbeleuchtung.

Reserve-Transformator wird im Notgenerator-Raum

gehaltert.

Leistung : je 10 kVA
Primdrspannung : 440 Volt
Sekunddrspannung 230 Volt
Schutzart Ip' 23

FW-M 02-04
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Batterien
Die erforderlichen Ladegerdte werden eingebaut.
Notdieselmotor

1l Ni Pb-Batterie (24 V) zum Starten des Notdiesel-

motors.
Automationsanlagen

1 Ni Pb-Batterie (24 V) zur Notversorgung der

Automationsanlagen und der Telefonanlage.

FT-Anlage

1 Pb-Batterie (24 V) zur Notversorgung der FT-Anlage.
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Elektrische Installation

Verkabelung

Folgende Kabeltypen werden installiert:

MGG :

MGCG

FMGCG

NYM

Spezialkabel

nach DIN 89 160 fiir Starkstromanlagen
innerhalb des Schiffes.

nach DIN 89 158 fiir Starkstromanlagen
iber Deck.

nach DIN 89 159,

nach DIN 47 705.

Diese Kabel werden fiir die Beleuchtungs-
anlage im Wohn- und Kammerbereich verlegt.
nach Erfordernissen fiir MeB8- und

nautische Anlagen.

Verlegung von Starkstromnetz 3-polig

Beleuchtungsnetz 2-polig
Fernmelde- und

Automationsanlagen allpolig.

Signalleitung der Automationsanlage EMV-vertrdglich.

Kabelbahnen

Die Kabelbahnen werden entsprechend dem Werftstandard

ausgefihrt.

An besonderen Ballungspunkten, wie z. B. unter Schalt-

anlagen und unterhalb der Briicke, werden die Kabel in

Wannen bzw. Zwischenbdden verlegt.

Kabel werden mit Plastik-gepolstertem Schellenband
aus Niro befestigt.

Wasserdichte und feuersichere Durchfiihrungen durch

Decks und Schotten werden mit VerguBmasse vergossen.

An gefdhrdeten Stellen erhalten die Kabelbahnen eine

Stahlblechabdeckung oder werden in Rohren verlegt.

Fiir die Hauptsteigebahn zur Briicke wird ein Schacht

vorgesehen.

FWw- M02-06
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Schaltanlagen
Schalttafeln
Hauptschalttafel

Die Hauptschalttafel mit Fronttiliren, seitlichen und
oberen Stahlblechabdeckungen wird im MKR frei-
stehend aufgestellt.

Spannungsfiihrende Teile befinden sich nicht frei
zugdnglich auf der Frontseite (dead-front-Ausfiihrung).

Die Riickseite ist offen und mit isolierten Handldufen

pro Feld geschilitzt. Uber die Hauptschalttafel werden keine

wasserfliihrenden Leitungen verlegt.
Generatorfelder mit folgender Ausstattung:

Generatorschalter, mit Motorspeicherantrieb und
Not-Handaustaster, in Einschubbauweise.
Generator-Schutzbaustein

Wirkleistungsmesser

Doppel-Fregquenzmesser

Betriebsstundenzdhler

kWh-Z&hler

Amperemeter, umschaltbar auf 3 Phasen
Voltmeter, umschaltbar auf 3 Phasen

Checksynchronoskop

e I I e =

Schwenktaster filir Drehzahlverstellung bei den

Dieselgeneratoren.

Die Generatorfelder sind in der Mitte der Hauptschalt-

tafel angeordnet. Die Generatorenschalter werden in

"Einschubtechnik"” mit Teststellung ausgefiihrt.

Die Hauptsammelschiene ist zu den Verbraucherfeldern
durch unter Spannung zu betdtigende Laschen trennbar.
Fiir den Schiffsbetrieb nicht lebenswichtige Ver-

braucher werden bei Uberlastung eines, oder mehreren

Generatoren automatisch abgeschaltet.

Fw- M02-07




FLENDER WERFT

AKTIENGESBELLSBLCHAFT

- 171 -

Verbraucherabgdnge bis 250 A erhalten Trennschalter
und Sicherungen; liber 250 A werden Selbstschalter
eingebaut.

Ausreichende Reserveabgdnge sind vorgesehen.

Fiir groBe wichtige Verbraucher ist eine Strom-
messung vorgesehen.

ErdschluBmessung filir 220 V und 440 V wird vorgesehen
Der LandanschluB erhdlt eine Spannungs- und
Strommessung.

Die 220 V-Verbraucher werden iliber die beiden
Transformatoren versorgt. Von jedem der beiden
wichtigen Schienenabschnitte wird ein Trans-

formator liber Selbstschalter versorgt.

Das Doppelschienensystem wird nach Vorlage von
HSDG ausgefiihrt.

FWw-M 02-08
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Notschalttafel

1l Notschalttafel wird im Notdieselraum aufgestellt.

Ausfiihrung dhnlich wie die Hauptschalttafel, jedoch
fir Wandaufstellung, d. h. alle Einbauten sind von
der Frontseite zugdnglich.

Sie erhdlt eine vollautomatische Start-,

Abstell- und Uberwachungsautomatik filir den Notdiesel.

Im Normalfall wird die Notschalttafel von der Haupt-
schalttafel versorgt.

Bei Ausfall des Bordnetzes startet automatisch der
Notdiesel und libernimmt die Versorgung der Notschalt-
tafel.

An die Notschalttafel sind angeschlossen:

Rudermaschinen-Speisung 1
Notfeuerldschpumpe

FT-Anlage

Nautische Anlagen
Automationsanlagen
Notbeleuchtungstrafo

1 Maschinenraumlifter (umkehrbar)
1 Topping-up-Kompressor

1 Dieselbl-Zubringerpumpe fiir Hilfsmotoren
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Unterverteilungen

Die Verbraucher werden iliber Unterverteilungen
angeschlossen.

Diese sind im Wohnbereich speziell fiir die Be-
leuchtung und Heizung als Haubenverteilungen in
verschlieBbaren Nischen angeordnet und mit Klein-
selbstschaltern ausgeriistet.

Flir Maschinen-, Betriebs- und Wirtschaftsr&dume
sowie Decksmaschinen werden die Verteilungen als
tropfwasserdichte Schrédnke ausgefiihrt und mit
Kleinselbstschaltern, Motorschutzschaltern bzw.
Schaltern und Sicherungen filir die Verbraucher
bestlickt.

GroBe Verbraucher erhalten Strommesser.

Eine Anzahl Reserveabgdnge wird vorgesehen.

LandanschluB

1 LandanschluBkasten in Stahlblech-Ausfiihrung fiir

1000 A mit Schalter, Sicherungen und Drehfeld-
richtungsanzeiger wird eingebaut.

Anordnung des LandanschluB-Kastens und der kWh-Z&hler
im Aufbau.

Priifschalttafel
1 Priifschalttafel mit Spannungs- und Strommesser

sowie Lademdglichkeit fiir Kleinakkus ist in der
E-Werkstatt eingebaut.

Fw-M 02-10
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Notabschaltung

In einer Sicherheitsstation im Wohngang der In-

genieure werden die Notschalter flir Kraftstoff-
pumpen, Kessel, Separatoren und Maschinenraum-

lifter angeordnet.

Container-Steckdosen

50 Doppelsteckdosen filir Kiilhlcontainer an Deck,
440 V, 63 A mit Schalter (WISKA).
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Es werden Normmotoren eines Fabrikates
verwendet, sowelit diese von der Werft direkt

beschafft werden.

Zum Einbau kommen Drehstrom-Asynchron-Motoren

mit Kdfigldufer flir direkte Einschaltung.

Die Motoren erhalten Wdlzlager mit Dauerschmierung
und sind mit Tropen-, 0l1- und Feuchtschutzisola-

tion ausgeriistet.

Motoren mit besonderen Anlauf- oder Betriebsver-
hdltnissen erhalten Wicklungs-Temperaturfiihler

(Separatoren). Vorgeblé&se, Bugstrahlruder.

Geschlossene Klemmenkdsten mit Kabeleinflihrungen

werden vorgesehen.

Schutzart:

Motoren im Schiffsinnern IP 44
Motoren an Deck IP 56

Folgende Motoren erhalten Stillstandsheizung:
Decksmaschinen
Notfeuerl&schpumpe
Hydraulikpumpen fiir Ruderanlage
Kompressoren-Ladekihlanlage
Bugstrahlruder

FW-M 02-13
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Motor flir Querschubanlage

1l Drehstrom-Schleifringldufer-Motor
Leistung : 850 kW bei 30 min Betrieb

Bauform : V 1

Schutzart: IP 54
Stillstandsheizung
Wicklungstemperaturfiihler
AnlaB- und Stelleinrichtung mittels Widerstdnden.
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9500 E-Heizung und Beleuchtung

9510 E-Heizung
Nebenrdume und Bdder im Wohnbereich, welche nicht an die

Klimaanlage angeschlossen sind, der Notdieselraum, Ruder-
maschinenraum sowie der Pumpenraum vorn, werden elektr.
beheizt.

Beleuchtung

Allgemein

Die Ausrilistung des Schiffes mit Beleuchtungsk&rpern

und Steckdosen wird mit der Reederei anhand eines
Beleuchtungsplanes abgestimmt.

Bei der Auswahl der Beleuchtungsk&rper wird eine
méglichst geringe Typenzahl angestrebt.

Es werden weitgehend kompensierte Leuchtstoffleuchten

verwendet.

Alle Beleuchtungskdrper fir Glihlampen 220 V bis

200 W werden mit Fassungen E 27 ausgeriistet. Dariliber
werden Fassungen E 40 verwendet. Die Aufteilung

der Stromkreise im Maschinenraum, in Betriebsrdumen
und Gdngen wird so vorgenommen, daB bei Ausfall
eines Stromkreises in einem bestimmten Bereich eine

geniigende Orientierungsbeleuchtung verbleibt.

Im Kammerbereich werden Schukosteckdosen, in Betriebs-
raumen und auf dem freien Deck HNA-Steckdosen ver-
wendet.

Auf der Briicke werden zur Tagesbeleuchtung im vorderen
Bereich liber den Fenstern lichtstarke Kassettenleuchten
eingebaut. Die Brlicke erhdlt Rotlicht-Ubergangszonenbe-
leuchtung. Decksbeleuchtung Vorkante Brlicke, Heck, Back,
und evtl. Ladekran nur mit HQL-Beleuchtung.

FW-M02-12
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Die Laderdume werden durch Natriumdampf-Strahler
beleuchtet, die an den Endschotten unter dem Ober-
deck angebracht werden.

Bei kurzen Rdumen je 2 Stiick an einem Ende.

Bei langen Rd&umen je 2 Stlick an beiden Enden.

Die Treppen und Leitern an Galerien werden mit
Einheitsleuchten beleuchtet, wenn dort keine
Strahler vorhanden sind.

Die Decksbeleuchtung erfolgt durch Natriumdampf-
Strahler am Deckshaus und dem Vormast.

Der Maschinenschacht und die Zylindersstation werden
mit 4 Stlick Natrium Dampfstrahler ausgeriistet.

Das untere Gelenk eines jeden Kranes erhdlt 4
Natriumdampf-Strahler und der vordere Kran 2 Stliick.

Berechnung der Beleuchtung liber Computer-Programm.

Die Seitengdnge auf dem Oberdeck werden durch

Einheitsleuchten an den Container-Stiitzen be-

leuchtet. Fir die Zurrarbeiten werden die Laschgdnge

ausgeleuchtet, ebenso Poop und Backdeck.

Notbeleuchtung

Die Anordnung der Notbeleuchtung erfolgt entsprechend
den Vorschriften und mit Genehmigung der Beh&rde.

Zusédtzlich wird Beleuchtung vor und hinter der

Hauptschalttafel und vor den Hilfsdieseln vorgesehen.
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Fernbedienung, Uberwachung und Automation

Allgemein

Die Fernbedienung, Uberwachung und Automation
wird entsprechend den Vorschriften der Klas-
sifikationsgesellschaft fiir zeitweise unbe-

setzten Maschinenraum ausgefiihrt.
Maschinen-Kontrollraum (MKR)

Es wird ein schallisolierter Kontrollraum ein-
gerichtet,

Er erhdlt eine besondere Kiihlanlage mit Frisch-
luftzusatz sowie Notbeliiftung von einem Maschi-

nenraumlifter. Der Boden wird mit PVC ausgelegt.

Fahrpult

Das Fahrpult wird als geschlossene Stahlblech-
Konstruktion mit den nétigen Beliiftungs&ffnun-

gen freistehend im MKR aufgestellt. Es erhdlt

alle fir den Betrieb erforderlichen Bedienungs-,

MeB- und Uberwachungs-Einrichtungen in iiber-
sichtlicher Anordnung.
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Messung und Steuerung der Maschinenanlage

Fernsteuerautomatik

Anlassen und Abstellen des Hauptmotors vom

MKR=-Pult.

Eine Fernsteuerautomatik ermdglicht die direkte
Fernbedienung der Hauptantriebsanlage von der Briicke.
Kommandos werden im Automatikbetrieb wie auch

im Handbetrieb mit dem Hebel der Maschinentele-

grafenanlage (MT-Anlage) gegeben.

Elektrisch sind die Funktionen von MT-Anlage

und Fernsteuergeber jedoch voneinander unab-
hdngig.
Die Fernsteuerung filihrt folgende Vorgédnge bei der

Steuerung der Hauptantriebsanlage selbsttdtig aus:

1. Nur Verstellung der Propellerfliigel bei Konstant-
drehzahlbetrieb, wobei der Wellengenerator auf das
Bordnetz geschaltet werden kann.

2. Verstellung von Propellerfliigel und -Drehzahl

im Kombinatorbetrieb.
Maschinentelegraf

Ein Maschinentelegraf mit Bedienungshebel und
Quittierungsempfédnger wird auf der Briicke eingebaut.
Er wird mit der Fernsteuerung kombiniert, so daB
mit dem gleichen Bedienungshebel die Hauptantriebs-
anlage direkt gesteuert werden kann.

Auf dem MKR-Pult befindet sich ein Empfdnger mit
Quittungsgeber, auf dem die jeweilige Stellung

des Briicken-Telegrafen abgelesen werden kann.

1 Mitleseempfdnger wird am Notfahrstand der
Verstellpropelleranlage angeordnet.

FW-M 02-70
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Mandver-Registrierung

Es wird ein Drucker eingebaut, der jedes
Maschinen-Manbver ausdruckt mit Datum, Achtung/Fertig,
NotmanOver, Notstopp, Reduzieren,

Uhrzeit, Propellersteigung und Drehzahl.

Umdrehungsfernanzeiger

Von einem Geber auf der Welle werden folgende

Empfdnger gespeist:

MKR
Notfahrstand
Briicke
Nocken

Wohnraum Leitender Ing.

Auf der Briicke und den Nocken mit regelbarer

Innenbeleuchtung.

FW-M 02-71
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Steigungsanzeiger flir Verstellpropeller

Von einem Steigungsgeber am DruckOlgehduse

werden folgende Empfédnger gespeist:

MKR
Briicke
Nocken
Kapitdn

Leitender Ing.

Auf der Briicke und den Nocken mit regelbarer

Innenbeleuchtung.

Ruderlagenanzeiger

1 elektrischer Geber, vom Ruderschaft angetrieben
]l Dreiseiten-Empfdnger fiir Deckenbefestigung
auf der Briicke.
Je 1 Anzeiger auf den Nocken.
1 Anzeiger im Kapité@&ns-Wohnraum.

1l Anzeiger im MKR.

Empfdnger farbig geteilt und beschriftet fiir

je 35O Ruderausschlag nach Bb und Stb, auf der

Bricke und den Nocken mit regelbarer und abschalt-

barer Skaleninnenbeleuchtung.

FWw-M 02-58
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Vollautomatische Bordnetzversorgung

Um die Bordnetzversorgung zu gewdhrleisten,

ist eine Black-out-Automatik vorgesehen.

Wenn infolge St6rung am Hilfsdiesel dieser
abgestellt wird und es dadurch oder aus anderen
Griinden zu einem Black=-out kommt, startet auto-
matisch das in Bereitschaft stehende Diesel-
Generator-Aggregat und wird auf das Bordnetz

geschaltet.

Notdiesel-Aggregat

Bei Bordnetzausfall startet automatisch das
Notaggregat und libernimmt die Versorgung der
an die Notschalttafel angeschlossenen Ver-
braucher.

Bei Wiederkehr der Bordnetzspannung schaltet

sich das Aggregat mit Verzdgerung ab.

Der MKR erhdlt eine Notdiesellauflampe.

FwW-M 02-18
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Kesselanlage

Hilfs- und Abgaskessel werden vollautoma-

tisch betrieben und geregelt.

Die Leistungsregelung des Abgaskessels

erfolgt durch Uberschleusen des iiberschiis-

sigen Dampfes in den Hilfskondensator.

Falls der Abgaskessel nicht genligend Dampf
produziert, kann der lgefeuerte Hilfskessel
automatisch in Betrieb genommen werden.

Die Brennerregelung des Hilfskessels erfolgt
vollautomatisch, so daB der erforderliche Kessel-

druck aufrechterhalten wird.

Die Kesselspeisung wird automatisch geregelt.

AnlaBluftversorgung

Die Kompressoren werden automatisch in Ab-
hédngigkeit vom Druck in der Fiilleitung in Be-
trieb genommen bzw. stillgesetzt.

Wiéhrend des Betriebes werden die Kompressoren
in vorwdhlbaren Zeitabstdnden automatisch

entwédssert,

Arbeitsluftversorgung

Der Kompressor wird automatisch in Abhdngig-

keit vom Druck im Luftbehdlter in Betrieb ge-
nommen bzw. stillgesetzt.

Automatische Behdlterentwdsserung ist vorge-

sehen.

02-20
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Separatoren

Schwerdl-Separatoren

Die Separatoren erhalten einen Steuerschrank
mit je einem Steuergeré&t flir die automatische
Entschlammung beider Separatoren.
Diesel&l-Separator

Mit einem Steuerschrank.

Schmier6l-Separator

wie Dieseldl-Separator.

Kiihlanlagen

Proviant-Kiihlanlage

Bei Kdlteanforderung durch Raumthermostaten
werden die diesen R&umen zugeordneten Lifter
und ein vorgewdhlter Kompressor eingeschaltet.,

Das Kompressor-Schiitz steuert auBerdem das in

der Hauptfllissigkeitsleitung befindliche Magnet-

ventil an.

Klima-Kiihlanlage

Die Leistungsregulierung der Kompressoren erfolgt
automatisch in Abhdngigkeit des Saugdruckes durch
ein Kontaktmanometer.

Kiihlanlage flir Maschinen-Kontrollraum

Die Schaltung des Kompressors erfolgt liber einen
Raumthermostaten.
FWw-M02-21 =l f =
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Kihlanlagen

Ladungskiihlanlage

Die Kiihlkompressoren werden in ihrer Leistung
vollautomatisch geregelt, ebenso der Flissigkeits-

stand in der Verfliissigern

Automatische Regelung der Lufttemperatur in den Lade-
kiilhlrdumen iiber dezentrales Rechnersystem mit Bild-

schirm und Bedientablo.

Ein dezentrales MeBsystem fiir Temperaturen, Feuchtig-

keit und COz—Gehalt in den Lader&dumen mit Drucker

entsprechend USDA-Forderung.

Bei Std6rungen in den Anlagen wird Alarm ausgeldst.

Fw-M02-74
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Automatische Pumpenschaltungen

Die folgenden paarweise vorhandenen Betriebs-
pumpen erhalten eine automatische "Stand by"-
Schaltung. Bei Ausfall des Druckes im Medium wird
die in Bereitschaft stehende 2. Pumpe einge-
schaltet.

Nach Spannungsausfall und Wiederkehr der Bord-
netzspannung schalten sich die Betriebspumpen

mit gestaffelter Verz&gerung automatisch ein.

Haupt-Schmier&lpumpen
Kreuzkopf-Schmier&lpumpen
Hydraulikpumpen fiir Verstellpropeller

Niedrigtemp.-Frischkiihlwasserpumpen

Zylinderkiihlwasser-Pumpen f. Hauptmotor
Kraftstoff-Zubringerpumpen f. Hauptmotor
Kraftstoff-Umwdlzpumpen f. Hauptmotor
Kesselspeisepumpen

Bei Abfall des Druckes der angehdngten Schmiertl-
pumpe fir Getriebe unter einen bestimmten Wert
schaltet sich die Reseserve-Schmier&lpumpe

automatisch ein.

FWw-M 02-78
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Temperatur- und Druckregelanlagen

Es werden elektronische Regler mit elektr. Stellantrieb

eingebaut.

Temperaturregler werden eingebaut fiir

Zylinderkiihlung Hauptmotor
Kolbenkiihlwasser Hauptmotor
Niedrigtemperatur-Frischkiihlwassernetz
Zylinderkiihlung Hilfsmotoren
Schmier5l Hauptmotor

Schmierdl Hilfsmotoren
Schwerdl-Tagestank
Schwer&l-Setztanks

Vorwdrmer flir Schwertl-Separatoren
Vorwdrmer fir Dieseldl-Separator
Vorwdrmer flir Schmier&l-Separator

Vorwdrmer Zylinderkiihlwasser Hauptmotor.

Druckregler als Dampf-Uberproduktionsregler

bei Abgaskesselbetrieb.
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Tankinhalts-FernmeBanlagen

Fiir folgende Tanks werden pneumatische Fiill-

standsanzeigen mit Anzeigegerdten 192 x 192 mm

vorgesehen:

Schwerdl-Vorratstanks
Schwertl-Tagestank
Schwertl-Setztanks
Diesel&l-Vorratstanks
Dieselbl~-Tagestank
Dieseldl-Setztank
Ballasttanks

FW-M 02-31
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MeB- und Warnanlage

Umfang der Anlagen entsprechend den Vor-

schriften der BehoOrden.

Standard Simos 32 auf Bildschirm im MKR und auf der
Briicke.

Die Anlage empfdngt analoge bzw. bindre Sig-

nale, verarbeitet sie, bringt MeBwerte zur An-

zeige und alarmiert bei Std8rungen. Auswertung und

Verarbeitung aller Signale erfolgt iliber einen

Rechner.

Bindre Signale werden nach dem Ruhestromprinzip
liberwacht.

MeBwerte und Alarme werden auf einem Bildschirm
alphanumerisch dargestellt. Anwahl liber eine Bedien-
tastatur.

Ausdruck von St6rungen und MeBwerten auf einem Proto-
kolldrucker.

Bei Stdrungen wird auch die Maschinen-Alarm-An-
lage angesteuert.

Fernanzeigen und Ausdruck mind. CCC-Standard.

Aus der folgenden Uberwachungsliste sind zu

ersehen:

Fernanzeigen im MKR

Alarme

St8rwerteingriffe "Reduzieren"”
Stérwerteingriffe "Stopp"

Stdrungs-Registrierungen

FW-M 02-23
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Uberwachungsliste (1)

Fern- Alarm

Anzeige

Hauptmotor
Uberdrehzahl

Schmierol

Eintritt Druck, Lager-
schmierung

Eintritt Druck, Kreuz-
kopfschmierung

Ul1druck f. Hydraulikantr.
AuslaBventil

Eintritt Temp.

Drucklager, Temp.

Autom.-Filter, Diff.-Druck

ZylinderSler Stdrung

Kraftstoff
Druck vor Motor

Autom.-Filter, Diff.-Druck

Viskositdt vor Motor

FW-M02-46
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Uberwachungsliste (2)

Aufladung

Schmier6ldruck Turbolader

Feuer im Spililluftkanal

Wasser im Splilluftkanal

Splillufttemp. n. Ladeluft-
kiihler

Temp. nach Zylinder )
Temp. Mittelwert )
Temp. vor Turbolader )

Kurbelraum

lnebel-Detektor,
Stérung

Zzylinderkihlung

Temp., Austritt Zylinder
Temp., Eintritt Motor
Kolbenkiihlung

Temp., Eintritt Motor
Temp., Austritt Kolben
DurchfluB Kolben
Ladeluftkiihlung

Temp., Kihlwasser-Eintritt
FW-M02-40
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Uberwachungsliste (3)

Fern- Alarm

Anzeige

Druckluft

AnlaBluft
Steuerluft

Sicherheitssystem

Steuersysteme

Spannung Steuerstand
Sicherheitssystem
Kabelfehler Sicherheits-
system

Tachosystem, Fehler
Sicherheitssystem Reduz.
Sicherheitssystem Stopp
Notstopp, Ausfall

Wellenleitung

Temp. Lauflager

Stevenrohr

Ubersetzungsgetriebe
Schmierdl-Druck

- Temp.

Lagertemperatur

Verstellpropelleranlage
Oldruck
Oltemperatur

FW-M02-82
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Uberwachungsliste (4)

Fern-

anzeige

Hilfsmotoren, Stromerzeuger

Uberdrehzahl

Schmier&ldruck

Zylinderkiihlw. Druck
Temp.

Generatorwicklung, Temp.

AnlaBluft

St8rung Automatik

Ausfall unwichtige Verbraucher

B bd bd M M B4 D BDE M

Wellengenerator, Temp.

Kesselanlage

81 im Speisewasser

Dampfdruck im Netz

Hilfskessel

Stérung (Abstellen)

St6rung (Alarm)

Abgaskessel

Stdrung

Druck

FW-M02-63
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Uberwachungsliste (5)

Alarm

NT-Kiihlwasser

Druck

Seekiihlwasser

Druck

Separatoren

Schwerdl-Sep., Stérung
Dieseldl-Sep., Stdrung

Schmier&l-Sep., Stdrung

Druckluft-Anlage

AnlaBluft-Kompressoren,
Stérung

SchnellschluB-Ventile,
Steuerluft

Frischwasser-Versorgung

Frischwasser-Erzeuger,
St&rung

UV-Entkeimungsanlage,
Stdrung

Bilgewasser-Entdler

Ulgehalt im Wasser
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Uberwachungsliste (6)

Alarm

Kiihlanlagen

Proviant-Kiihlanl., Stdrung

Klima-Kiihlanl., Stérung

Mill- und Schlammverbrennung

Stdrung

Ruderanlage

Hydraulikpumpen, Ausfall
Steuerung, Ausfall

Uberstrom/Phasenausfall

Querschubantrieb

Storung

Stand-by-Pumpen

Ausfall einer Pumpe

Bilgen
Maschinenraum

Raum f. Querschubanlage

Laderiume
Feuer

Maschinenraum

Feuermeldeanl., Stdrung

FW-M02-44




FLENDER WERFT

AKTI ENGETEEILLSEGCHAMEFT

- 195 =

Uberwachungsliste

Tanks, Niveau-Alarme
Schmierdl-Umlauftank Hauptmotor
Verstellpropeller-Betriebstank
Verstellpropeller-Hochtank
Lecktank f. Spililluftkanal
Stevenrohrdl-Hochtank
Zylinderdl-Tagestank
Rudermasch., Betriebstank
Querschubanlage, Hochtank
Schmierdl-Lecktank
Schmierdl-Schlammtank
Schwerdl-Tagestank
Kraftstoff-Uberlauftank
Kraftstoff-Lecktank
Kraftstoff-Schlammtank
Dieseldl-Tagestank
Aufbereitungstk. f. Schlammverbrennung
Bilgewassertank
NT-Kiihlwasser-Ausgleichtank
Zyl.-Kiihlwasser-Ausgleichtank
Kolbenkiihlw.=-Ausgleichtank

Kondensat=-Sammeltank

(7)

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
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Bereitschafts-Alarmanlage

Auf der Briicke befindet sich eine Alarmeinrich-
tung, auf der die Alarmgruppen entsprechend ihrer
Wichtigkeit alarmiert werden.

AuBerdem befindet sich hier die Anzeige des Be-
reitschafts-Ing.

Die Anwahl des Bereitschafts-Ing. erfolgt vom
MKR-Pult aus. In jeder Ing.-Kammer und in dem
Tagesraum befindet sich eine Alarmeinrichtung

mit einer Alarmlampe, einer Schnarre und einer
Quittierungstaste sowie 2 zusdtzliche AnschluBstellen
nach Wahl.

Maschinen-Alarm-Anlage

Zur Alarmierung des Maschinenpersonals sind

in den Maschinenrdumen Alarmsdulen verteilt,

an denen die Kriterien, die zur Alarmierung

fiihren, durch mit Symbolen gekennzeichnete

Lichtfelder gekennzeichnet, und zwar:

Maschinenalarm
Telefon-Anruf
Telegrafen-Anruf
Feueralarm
CO,-Alarm

2
General-Alarm

Rundum-Blinkleuchten und akustische Alarmmit-

tel sind hier ebenfalls vorhanden.

FW-M 02-24
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Stromversorgung filir Automatikanlagen

Die Stromversorgung der MeB-, Alarm- und Auto-
matikanlagen erfolgt mit 24 V Gleichstrom aus dem
Bordnetz liber ein Netz- und Ladegerdt. Bei Bord-

netzausfall wird die Stromversorgung automatisch

von der 24 V-Batterie ilibernommen, deren Kapazitdt

fiir einen 30-minlitigen Betrieb ausreicht.

Ladungsrechner

1 Ladungsrechner wird von der Reedereli geliefert.

FW-M 02-79
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Fernmelde- und Schiffsfilhrungsanlagen (Nautik)
Briicken-Pult

Auf der Briicke wurden Pulte mit den fir die
Schiffsfilhrung vorgesehenen Ger&dten eingebaut entsprechend

der Konzeption filir 1-Mann-Bedienung.

Nockpulte

Auf den Nocken wrden Pulte mit folgenden Bedien- und
Anzeige-Elementen eingebaut:
Verstellpropeller-Steuerung Steigungsanzeiger
Rudertiller Umdrehungsanzeiger

Querschubsteuerung Ruderlagenanzeiger.

Fernmeldeanlagen

Batterielose Telefonanlage

a) fir die Verbindungen b) filir die Verbindung
Briicke Bunkerstation
MKR Trimmstation
Notfahrstand
FT-Raum

Rudermaschine

Komb. Wahltelefon- und Mannschaftsrufanlage

1 wdhl-Telefonzentrale mit AnschluBm&6glichkeit

flir 40 Stationen wird eingebaut.

Es kdénnen unabh&@ngig voneinander 3 Gesprdchs-

verbindungen gewdhlt und betrieben werden. Zu-

sdtzlich sind 2 Vorrang-Schaltungen vorhanden.

Handfunksprechgerdte

Es werden 4 Handfunksprechgerdte geliefert.
FW-M 02-83




FLENDER WERFT

AKTI ENGETSBEILLSCHAMFT

- 199 -
Generalalarm-Anlage
Auf dem Briickenpult wird ein Ausl&seschalter
mit automatischem Signalgeber fiir die im Schiff
verteilten Sirenen der Mannschaftsalarmanlage
installiert.
Ingenieur-Alarm
Im MKR wird ein Ausloseschalter fir die

Ingenieur-Alarmhupen im Ing.-Bereich eingebaut.

Ing.-Ruf vom MKR in den M.R. liber die Rufsdulen.

Beim Offnen der Ventilstation zum Befluten des

Maschinenraumes mit CO2 werden lautstarke Tyfone

im Maschinenraum ausgelOst.

Decks~-Alarmanlage

Es wird eine Decks-Alarmanlage installiert fiir
die fir die Schiffsfiihrung wichtigen Stdrungen
und Signale.

Diese Alarme werden auf der Brilicke akustisch

und einzeln optisch angezeigt.

Im Hafenbetrieb wichtige Alarme werden bei nicht
besetzter Brilicke im Wohnbereich der nautischen

Offiziere als Sammelalarm gemeldet.

Totmannalarm

Auf der Briicke befindet sich eine Alarmeinrichtung
zur Uberwachung des Bedienungsmannes, die in einstell-
baren Zeitintervallen quittiert werden muB. Bei Nicht-

quittieren wird ein Alarm im Offz.-Wohnbereich ausgelOst.
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Kombinierte Rundfunk-/Fernsehantennenanlage

1 Gemeinschaftsantennenanlage fiir L/M/K/U - TV

mit Verstdrker wird eingebaut.

Feuermeldeanlage fir Maschinenrdume und Wohngédnge

Eine Zentrale mit ausreichenden Meldeschleifen wird auf
der Brilicke eingebaut.

Meldung pro Schleife auch im MKR oder Schiffsbiiro.

Ionisations=Feuermelder und Handmelder werden
entsprechend den Forderungen der BehOrden an

geeigneten Stellen eingebaut.
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Funktechnische Anlagen

Funkanlage

entsprechend den Vorschriften, kompl. mit 400 W
Sendern, Empfdngern und allem Zubehdr, ein-
gebaut in ein Gestell zur Aufstellung im
FT-Raum, wird geliefert.

Antennen entsprechend den Ortlichkeiten.

Vorbereitung filir Fernbedienung von der Briicke.

UKW-Funksprechanlage

2 UKW-Funksprech-Anlagen mit 55 internationalen

Kandlen mit Antenne.
Rettungsbootsstation
1 tragbare Rettungsbootsstation.
Satelliten-Kommunikation
Eine Schiffs-Erde-Funkstelle zur Teilnahme an dem
Satelliten-Kommunikationssystem "INMARSAT" wird
geliefert und eingebaut.
Sie besteht aus:
1l Parabol-Antenne unter Radom, stabilisiert
1 Sender-Empfdnger-Einheit

1l Bedienstation filir Telefonie und Telex.

Navtex

1l Gerdt mit Drucker zum automatischen Empfang der

Nachrichten fiir Seefahrer wird eingebaut.
Wetterkartenschreiber

Die Reederei liefert einen Wetterkartenschreiber.
FW-M 02-37 TR 2
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Ortungsanlagen

Funkpeiler

1 autom. Funkpeiler mit eingebauter Kreisel-
tochter.

1 Satelliten-Navigator

1 Hyperbel-Navigator wird eingebaut.

Nautischer Rechner

1 Nautischer Rechner zur Erfassung, Auswertung und An-

zeige der Orts- und Bewegungsdaten des Schiffes.
Eingaben von:

Decca

Satelliten-Navigator

Kreisel-KompaB

FahrtmeBanlage
Ausgaben auf:

Monitor

Kartenplotter

Lichtpunkt-Kartenplotter

1 Plotteinrichtung mit der auf einer eingespannten
Seekarte der aktuelle Schiffsort durch einen Licht-

punkt markiert wird.

Radaranlagen

1 Radaranlage (S-Band)
mit 16" Sichtgerdt und ARPA
Radaranlage (X-Band)
mit 16" Sichtgerdt

Interswitch

Fw-M 02-28
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KompaBanlagen, Selbststeuer und Rudersteuerung

1 Rudersteuerung mit Wegsteuerung

und Zeitsteuerung (Tiller)
1 Selbststeuer-Anlage

MutterkompaB auf der Briicke
Nock-Téchtern auf Konsolen mit Peilvor-
richtung

Tochter am Steuerschrank
AnschluBmt6glichkeiten f. Selbststeuer,
Radar, Funkpeiler.

1 MagnetkompaB

auf dem Peildeck mit Sichtumlenkung zum Rudergdnger

und Sonde zur Ubertragung auf die Selbststeueranlage.

FahrtmeBanlage, Echolot

FahrtmeBanlage

mit 1 elektr.-magn. MeBkopf im Vorschiff.

1 Echolotanlage mit Schreiber iliber dem Kartentisch
und mit Digital-Anzeiger am Briickenfrontschott.

Schwinger im Vorschiff.

Scheibenwischer/Klarsichtfenster

7 Frontfenster erhalten je einen horizontalen
Scheibenwischer.
2 rotierende Klarsichtfenster

3 Heizscheiben

FW-M 02-29
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Laternen, Scheinwerfer, Tonsignale

Nautische Laternen

Positionslaternen entsprechend der SeestraBen-

ordnung werden betriebsfertig installiert:

doppelt-elektrische Positionslaternen

doppelt-elektrische Fahrtstérungslaternen und

1 Wegerechtslaterne am Signalmast, Einzelschaltung

von der Briicke.

doppelt-elektrische Ankerlaterne am Vormast

Schaltung vor Ort.

doppelt-elektrische Ankerlaterne am Heck,

Schaltung vor Ort.

farbige Signallampen am Signalmast, Schaltung

von der Briicke
Tonsignal= und Morselampe auf dem Signalmast,
Schaltung vom Nebelsignalautomat und mit
Tastern.

Tonsignal

1l elektrisches Tyfon

wird am Vormast eingebaut. Betdtigung durch
Nebelsignalautomat und Taster.

FW-M 02-30
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9790 Scheinwerfer

1 Tageslicht-Signallampe mit 5 m AnschluBkabel,

mit roter und griiner Vorsatzscheibe, mit Visier-

fernrohr, einschl. 24 V-Batterie und Ladegerdt

auf der Brilicke wird geliefert.

FW-M 02-66
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ANLAGE ZUR BAUVORSCHRIFT

Betr.: Stores, Werkstdtten, MKR und Schiffsbiiro,
Transportwege, Einrichtung und Ausrlistung
der Rdume auf HSDG-Neubauten - Stand Mdrz 1981

Maschinenstore (GrtBe: mind. 130 m?2)

Raum flir zentrale Unterbringung aller Reserveteile
und Vorrdte von Werkzeugen und Verbrauchsmaterial.
Ausnahme sind evtl. GroBreserveteile. Nach Absprache
mit der Reederei, k&nnen fiir Laufbuchse, Kolben,
Zylinderdeckel, Rddertrieb, Ladeluftkiihler der Haupt-
maschine und fir Teile der Wellenleitung separate
Plédtze festgelegt werden. Alle ibrigen Reserveteile
werden auf Ausziehtablaren, in Schubladenschrédnken
oder auf Extra-Halterungen an den Schottwdnden des

Storeraumes gelagert.

Verbrauchsmaterial und Reservewerkzeuge werden in

Schubladenschrénken bzw. in der Ortlichkeit ange-

paBten Regalen gestort. Flir Langmaterial, Platten-
material (Metall) und Packungsmaterial sind extra
Storepldtze (Regal, Bord, Spannvorrichtung ....)

zu bauen.

Putzlappen, Putzwolle etc. (leicht entzlindbar unter
bestimmten Voraussetzungen) sind in einem separat

abgeteilten, verschlieBbaren Regal zu storen.

Fiir Ule und Fette und fiir Chemikalien sind innerhalb
des Stores 2 separate, getrennte - voneinander unab-
hdngige - Rdume vorzusehen. Jeder Raum ist durch ein
Siill zu begrenzen. Innerhalb der Siille ist jeweils ein
Speigatt vorzusehen.
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Einrichtung:

13 Schubladenschrédnke (1 x 1525 mm und

12 x 1350 mm hoch) mit ca. 130 Schubladen

bei einer Schubladen-Grundfl&dche von 0,375 m2.
Schubladenh&hen nach Absprache mit der Reederei
festlegen (s. Nr. 19).

1 Bord mit Schlingerleisten ca. 800 mm ilber
jeder Schrankgruppe (s. Nr. 20.3).

1 Regal mit ausziehbaren Paletten (Tablaren),
35 Tablare, Grundfldche Tablar 1200 x 800 mm,
Gesamtnutzhdéhe im Regal ca. 20 m, Anzahl
Regalfelder 7 (s. Nr. 20.1).

10 1fd. Meter gebautes Regal mit 4 Einlegebd&den
(s Nrov2052)

1 FaBhalterung fiir 6 Chemikalienfdsser a 200 1.
1 Chemikalientank mit Sektionen fiir 4 x 200 1.
1 Regal zur Lagerung von 4 8lf&ssern & 200 1
in Spezialhalterungen und mit Regalfldche von

ca. 3 m2? zum Absetzen von Kleingebinden (40 kg,
20 kg, 10 kg 1 1).

1 Bltank mit getrennten Sektionen fiir 6 x 250 1 Ol.

3 1fd. Meter gebautes Regal zur Lagerung von

Chemikalien.

2 1fd. Meter gebautes Regal fiir Putzwolle und
Putzlappen, separat verschlieBbar.
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1 Regal mit 3 Mulden iibereinander fiir Lagerung
von Rohren und Profilstdben (6 m lang).

1 Spannvorrichtung zur Lagerung von Platten-
material, stehende Lagerung fiir Bleche aus
Eisen und Nichteisenmetall sowie Kunststoffplatten,

GrdBe max. 2 x 1 m.
1 Handhebelblechschere, bis 8 mm schneidend.
1l Holzkiste mit Deckel 1300 x 1200 mm, 1200 hoch

fiir Verpackungsmaterial, mit abklappbarer Vorder-

FronE,

- Halterungen an Schottwdnden fir Ventile, Schieber,

Reserveteile nach Absprache mit der Reederei.
- Zurraugen an glatten Wdnden zur Laschung von neu
iibernommener Ausriistung, die noch nicht endgililtig

weggestaut ist.

Maschinenwerkstatt (GréBe des Raumes 60 m?2)

Die Werkstatt ist so aufzugliedern, daB fir
unterschiedliche Aufgaben abgetrennte Arbeitsplédtze

entstehen.

Abspritzraum:

Ein separater Raum zum Abspritzen der Einspritzventile

ist abzuschotten und an kiinstliche Abluft anzuschlieBen,

Gr&Be des Raumes 4 m2. FuBboden mit Holzgrdting ausge-
legt.
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Einrichtung:

1 Abspritzvorrichtung (Fabrikat L'orange)
fir Ventile HM und HD.

1 Werkbank, 1200 mm lang mit Schraubstock

und einseitigem Unterbau mit Schubladen.
- Ausreichend Halterungen an Schottwdnden
fiir Reserveeinspritzventilen nach Absprache

mit Reederei.

Arbeitspldtze mit Werkbdnken:

In der Werkstatt sind zweli Werkbankgruppen mit je
2 Schraubsttcken (Arbeitspldtzen) so einzurichten,

daB bei gleichzeitigen Arbeiten an allen vier Ar-

beitsplédtzen keine gegenseitige Behinderung erfolgt.

Eine Werkbank ist mit zwei Parallelschraubst&cken
ausgeriistet, die Arbeitsplatte ist aus Holz.

Die zweite Werkbank in der N&he des SchweiB-
arbeitsplatzes hat einen Rohr- und einen Parallel-
schraubstock, die Holzplatte ist mit einer 1 mm
starken Platte aus verzinktem Blech abzudecken.
Backenbreite flir Parallelschraubstdcke 175 mm,
Backenbreite fiir Rohrschraubstock 150 mm.

SchweiBarbeitsplatz:

Einrichtung:

1l SchweiBtisch 700 x 700 mm, Arbeitsplatte
aus Schamottesteinen, darunter durchgehende
Stahlplatte.
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1 beheizbarer Elektrodenschrank zur Unter-

bringung aller notwendigen E-SchweiBelektroden.
1 SchweiBschemel

- Luftabzug liber SchweiBtisch an kiinstliches
Abluftsystem angeschlossen (s. Nr. 17).

1 E-SchweiBgerdt UNITOR UWR 400 F, Leerlaufspannung
42 V mit 50 m Primdrkabel, 75 m (50 m + 25 m mit
Kupplungen) SchweiBkabel und 3 m SchweiBkabel mit
Elektrodenhalter und Kupplung, 6 m Erdkabel mit

Klemmzwinge.
1 Sattel zum Aufhdngen von 75 m Primdrkabel.

1 UNITOR-SchweiBschrank "Shipcabinet - 76"
(Prospekt G 123).

1 AmboB - Norddeutsche Form - Bahnbreite 120 mm,
50 kg.

1l AnschluBstation mit Armaturen zum AnschluB

von Schlduchen (Gas, Sauerstoff) fiir Autogen-

schweiBgeschirr, je 20 m Schlauchleitung (s. Nr. 18).

1l Sattel zum Aufhdngen des Schlauchpaares.

2.4 Ausristung:

5 Schubladenschrdnke mit ca. 55 Schubladen bei
Schubladengrundfldche 0,375 m2. Schubladenh&hen
nach Absprache mit der Reederei (s. Nr. 19).
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1 Bord mit Schlingerleisten ca. 800 mm {iber
jeder Schrankgruppe (s. Nr. 20.3).

1 Bord mit 2 Mulden ilibereinander fiir Stangen-

material bis max. 3 m lang.

1 Spannvorrichtung zur Halterung von Hub- und

Kettenzligen. L&nge nach Absprache mit der Reederei.

1 Nirostawaschbecken mit H&hnen und Anschliissen

an Warm- und Kaltwassersystem (s. Nr. 18).

1 Abfallbehdlter, rund, verzinkt, mit Deckel
(Inhalt 40 1).

1 Schrankgestell, Holz, mit auskippbaren Behdltern

(1 x fiir Putzwolle, 1 x fiir Putzlappen).

1l Holzkiste zur Lagerung von Rohrresten und Resten
Stangenmaterial (1000 x 400 mm, 900 mm hoch).

1 Drehbank SpitzenhShe 250 mm, Drehlé&nge 1500 mm,
mit Planscheibe und Dreibackenfutter, zum Drehen

und Gewindeschneiden; elektr. angetrieben.

1 Bohrmaschine bis 30 mm in Stahl bohrend, elektr.

angetrieben.

1 Maschinenschraubstock fiir Bohrmaschine 120 mm.

1 Elektr. Schleifmaschine mit 2 Scheiben 300 mm @.

1 Werkzeugtafel fiir Drehbankspezialwerkzeuge,
Wechselridder, Planscheibe, Dreibackenfutter (s.Nr. 22).

N s
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1 Bord zur Lagerung der in der Werkstatt stédndig
notwendigen Vorrdte an Packungsmaterialplatten.
In L-Rahmen eingelegte Holzplatte, 2000 x 1000 mm,

2 Seiten geschlossen, 2 Seiten mit Schlingerleisten.

- Ausreichend Halterungen flir Kdsten mit Abzieh-
vorrichtungen, Gewindeschneidwerkzeugen, Hydraulik-

zylindern nach Absprache mit der Reederei.
- Ausreichend Halterungen zum Aufhdngen von Reinigungs-
gerdten (Schaufeln, Besen, Handfeger) nach Absprache

mit der Reederei.

1 Grdting vor ganzer Ldnge Drehbank 1 m breit.

E-Store (GroBe 20 m2)

Raum fiir alle E.-Reserveteile und das gesamte E-
Verbrauchsmaterial. Die Ausriistung wird in Schubladen-
schré@nken und in der Ortlichkeit angepaBten Regalen

untergebracht.

Unter den Regalen sind die Reserve-E.-Motoren auf dem
Flurboden (Rahmen, Schwingmetalle) zu haltern.
Anzahl der zu haltender Res.-E.-Motoren nach Absprache

mit der Reederei.

Einrichtung:

4 Schubladenschrédnke 1.350 mm hoch mit ca.

35 Schubladen bei einer Schubladenfldche von 0,375 m2.
Schubladenhhen sind nach Absprache mit der Reederei
festzulegen (s. Nr. 19).
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1 Bord mit Schlingerleisten ist ca. 800 mm iliber

der Schrankgruppe (s. Nr. 20.3).

4,5 1fd. Meter gebautes Regal mit 4 Einlegeb&den
(s Nr. 20.2).

1 Halterung filir Lagerabziehvorrichtung.

1 Halterung filir Oszillograph.

E.-Werkstatt (GrdBe 15 m?2)

Raum so einrichten, daB die Werkstatt mit Riickseite
und einer Schmalseite an Schottwdnden steht. Priif-
schalttafel an Schottwand auf Schmalseite iiber der

Werkbank anbringen.

Einrichtung:

1 Werkbank aus Holz (s. Nr. 21) mit Lé&ngsnut

(8 mm tief, 40 mm breit) in der Arbeitsplatte

zum Ablegen kleiner Teile (auf halber Lange Werkbank,
parallel zur Vorkante) mit Schraubstock (Backen-

breite 125 mm).

1 Priifschalttafel entsprechend den Erfordernissen
der installierten Anlagen.

1 Werkzeugtafel an Schottwand iliber der gesamten
Werkbanklédngsseite (s. Nr. 22).

2 Schubladenschrdnke, 1350 mm hoch, mit ca. 25
Schubladen bei Schubladengrundflidche von 0,375 m2.
Schubladenhhen nach Absprache mit Reederei festlegen
(siehe Nr. 19).
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1l Bord mit Schlingerleisten ca. 800 mm iliber
der Schrankgruppe (s. Nr. 20.3).

1 elektr. Handbohrmaschine, bis 13 mm @, in Stahl
bohrend, 2-gdngig.

1 Bohrstidnder fiir Handbohrmaschine.

1 Arbeitsplatte an Schottwand geschweiBt

flir Bohrstdnder und Maschinenschraubstock.
1 Maschinenschraubstock (Backenbreite 120 mm).
1 elektr. Schleifstein mit 2 Scheiben 150 mm @.

1 Abfallbehdlter rund, verzinkt, mit Deckel
(Inhalt: 40 1).

1 Reinigungsbehdlter mit Siebeinsatz und Deckel
(a8 0] )es

1 Schrankgestell, Holz, mit 2 ausschwenkbaren Kdsten

fiir Putzwolle und Putzlappen.

- Halterung fiir Reinigungsgerdte (Schaufel, Besen,
Kehrblech) .

Separatorenraum:

Einen Reinigungstisch mit Waschwanne und Absetzfldche

und eine Werkbank (1200 x 700 mm) mit einem Schraub-

stock einbauen. An Wdnden Tafeln mit Werkzeugen und

Vorrichtungen fiir Montage und Demontage der Separatoren
- entsprechend des bendtigten Umfangs - anbringen.




FLENDER WERFT

AKTLIEMNGESEIULLSCHAMEFT

Decksstore filir Decksschlosser (Gr&B8e 40m=2)

Raum teilweise (ca. 1/3 Grundfldche) mit Holzgrédting
ausgelegt.

Einrichtung:

10 1fd. Meter gebautes Regal mit 4 Einlegebd&den
(s. Nr., 20.2), Tiefe 1000 mm.

- Zurr- und Laschaugen im Bereich der Regale an

Schottwdnden.

- Halterung fiir Transportwagen.

- Haken zum Aufhidngen von Stroppen.

- Zurrvorrichtung zum Haltern von Hub- und Ketten-

zligen.

. ey Decksstore fiir Bootsmann (Gr&Be 12 m2)

Einrichtung:

1 Werkbank, 2 m lang, mit einem Unterbau und 1
Schlosserschraubstock, Backenbreite 150 mm
(s= Nr. 21).

1 Schrank, Blech, 500 x 1000 mm, 2000 mm hoch,
mit 5 Einlegebdden, zweiflligliger Tiir, mit

VorhdngeschloB abschlieBbar.

4 1fd. Meter Regal mit 4 Einlegeb&den, Tiefe 700 mm
(8. Nr, 20.2).

- Haken zum Aufhdngen von Stroppen.
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Decksstores Allgemein:

Zusatzlich ist unter der Back oder auf dem Achterschiff

Storeraum fir den - je nach Schiffstyp - individuellen

Bedarf (Cont.-Laschmaterial, Schlauchwagen und Tank-

waschmaschinen, Binslatten etc.) zur Verfiligung zu stellen.
Gr&Be des Raumes und Einrichtung nach Absprache mit

der Reederei.

Farbenstore (Gr&Be 25 m2)

Gemeinsamer Storeraum fiir Farben des Decks- und

Maschinenbereichs.

Einrichtung:
- Regal mit Stellflé&chen filir 6000 1 Farben in 20 1
Behdltern. Bereich fiir Stérung der Maschinenfarben
farblich kennzeichnen.

- Arbeitstisch.

1 Abfallbehdlter, rund, verzinkt, mit Deckel, Inhalt
40

Store flir feuergefdhrliche Materialien (GrdBe 2 m2)

Regal fiir Behdlter mit Benzin, Spiritus und anderen

brennbaren Fliissigkeiten einbauen.

Trossenstore (GrdBe 2 x 50 m2)

Je einen Raum auf dem Achterschiff und dem Vorschiff

vorsehen.
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Zentraler Flaschenstore fiir SchweiBgas und Sauerstoff

In je einem separaten Raum sind Halterungen fir 5
Flaschen Azetylen und 8 Flaschen Sauerstoff vorzu-

sehen.

Je 1 Flasche davon steht in einem UNITOR-Transport-

wagen und wird gemeinsam mit diesem gehaltert,

Im Gasraum und im Sauerstoffraum ist jeweils von einer
zentralen Stelle aus jede Flasche mit einer flexiblen
Leitung an das System anschlieBbar.

Flaschen und alle Anschliisse: System UNITOR.

Deckswerkstatt (GroBe 22 m?2)

Einrichtung:

1 Werkbank fir 2 Arbeitspldtze, Ldnge 2500 mm.

1 Arbeitsplatz mit Schlosserschraubstock, Backen-

breite 175 mm.

1 Arbeitsplatz mit Rohrschraubstock, Backenbreite
150 mm (8. Nr. 21).

1 Handbohrmaschine bis 32 mm in Eisen bohrend,
4 Gange.

1 Bohrstédnder flir Handbohrmaschine.

1 Maschinenschraubstock, Backenbreite 120 mm.

1 elektr. Doppelschleifmaschine mit 2 Scheiben,
250 mm @.
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1 autogenes SchweiB- und Schneidgeschirr im
tragbaren Kasten mit allen notwendigen AnschluB-

armaturen und je 20 m Schlauch fiir Gas und Sauerstoff.
1 Entnahmestation flir Gas- und Sauerstoff mit fest
verlegten Zuleitungen aus der zentralen Flaschen-

station.

l Sattel zum Aufhdngen der Gas- und Sauerstoff-

schl&duche.

1 Schrankgestell aus Holz mit Kippmulden
fir Putzwolle und Putzlappen.

1 Abfallbehélter, rund, mit Deckel, verzinkt,
Inhalt 40 1.

1 SchweiBtisch mit eingelegten Schamottesteinen,
GroBe 700 x 700 mm.

1 AmboB, Gewicht 50 kg.
6 1fd. Meter Regal mit
4 Borden vor glatter Wand 1000 mm tief,

in Aufschrdgung im Mittel 1000 mm (s. Nr. 20.2).

Maschinenkontrollraum

Im MKR ist fir Vorbereitung von InstandhaltungsmaB-
nahmen, Aufschreibungen durchgefiihrter Instandhal-

tungsmaBnahmen und Aufschreibungen im Rahmen der

Betriebsfiihrung folgende Einrichtung vorzusehen:
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1 Schreibtisch:
Unterbau mit abschlieBbaren Tiiren. Untergebracht
werden miissen: MeBwertstempel
Routineordner
Schreibmaterial

Reiseschreibmaschine

1 Schreibtischdrehstuhl fiir Schreibtisch,
nicht im Deck fest verschraubt, mit Vorrichtung

zum Laschen,

1 Aktenschrank, doppeltiirig, 800 x 500 mm,
2000 mm hoch, mit 5 EinlegebSden zum Einstellen

von A 4-Akten mit 1 Satz Ablieferungsunterlagen.

1 Ablagetisch fiir Zeichnungen 1800 x 1000 mm.

1 Haushaltskiihlschrank 140 1,
Fabrikat nach Absprache mit der Reederei.

1 Ablagegestell neben Kiihlschrank zu stellen,
Fldche 600 x 600 mm mit Einlegebdden, Vorder-
seite offen, mit Arbeitsplatte 1200 mm breit,
durchgehend iiber Kiithlschrank.

1 Trinkwasseroase

- Steckdosen flir Kiihlschrank, Oase, Kaffeemaschine.

Schiffsbiiro (Gr68e 30 m2)

Auf dem Hauptdeck, fiir gemeinsame Nutzung durch nautische

und technische Besatzung, Schrédnke fir:
Biiromaterial, 1 vollst&dndigen Satz Ablieferungsunter-
lagen, Betriebswertaufschreibungen, Lieferscheine,




FLENDER WERFT

AKTI ENGESTSELLSCHAFT

Rechnungen, Servicefirmenberichte, Ladungspapiere,
Trimm- und Stabilitdtsunterlagen, Instandhaltungs-
biographien.

Einrichtung:

4 Schreibtische in Reihe mit einer gemeinsamen
durchlaufenden Schreibtischplatte und je einem
Unterbau (4 Schubladen).

D& v ain

2 Schreibtische mit Versenkvorrichtung fir

Schreibmaschine

4 Schreibtischstiihle (nicht mit Deck verschraubt)

mit Laschvorrichtung.

1 Sitzbank 2000 mm lang

1 Tisch 2000 mm lang, 900 mm breit

4 Stiihle mit Armlehnen und Laschvorrichtung

1 Schrankwand mit Ober- und Unterteil

Unterteil: 5 Einheiten 800 mm breit, 620 mm tief,

780 mm hoch mit je 2 Ausziligen libereinander.

Auszilige mit Vollauszug fiir H&ngeregistratur,

2 x DIN A 4-Format nebeneinander. Durchgehend iber

den 5 Einheiten des Unterschrankes liegt eine Arbeits-
platte. Uber der Arbeitsplatte ist bis Unterkante

Oberschrank ein Freiraum von 400 mm als Ablageplatz

fliir Akten vorzusehen.
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Oberteil: 5 Einheiten, 800 mm breit, 400 mm tief und
ca. 1000 mm hoch, mit Doppeltiir verschlieBbar. 3
Schrdnke haben engl. Ziige zur Unterbringung von
Bliiromaterial, 2 Schré&nke haben Borde zur Unterbringung
von DIN A 4-Akten.

1 Schrank, 800 mm breit, 400 mm tief, 780 mm

hoch. Oben eine durchgehende Schublade 180 mm hoch

flir Bordvertretung. Darunter mit Doppeltilir verschlieB-
bares Schrankfach fiir Instandhaltungsbiographien.

- Schlisselanlage flir Schrénke:

Schublade fiir Bordvertretung erhdlt Einzelsicherheits-
schloB. Gemeinsame gleiche SchlieBung mit Zentral-
schliissel - 1 x fiir alle 5 Schrankunterteile der
Schrankwand. Doppeltilir des kleinen Schrankes und die

2 Oberteile mit Borden fiir Akten und 1 x fiir die drei

Schrankoberteile mit englischen Ziigen.

1 Schlisselschrank 700 mm breit, 550 mm hoch
und ca. 200 mm tief. Vorrichtungen zum Anhdngen

von Schliisseln auf der Rilickwand, auf der Innenseite

der Tlr und auf beiden Seiten der Innenklappen.

1 Handwaschbecken mit Mischbatterie und AnschluB
an Kalt- und Warmwassersystem.

1 Wandspiegel 450 x 600 mm.

2 Handtuchhalter

7 Garderobenhaken (in der HOhe versetzt, 3 oben,
4 unten).




FLENDER WERFT

AKTILENGESEILLSBCHAEFT

1 Papierkorb (nicht brennbar).

1 Haushaltskiihlschrank 140 1, Fabrikat nach

Absprache mit der Reederei.

1 Arbeitsplatte auf dem Klihlschrank fir Kaffee-

maschine.

1 elektr. Wanduhr (batteriegespeist oder

an die zentrale Uhrenanlage angeschlossen).

1 Fotokopiermaschine mit Halterung
(Fabrikat nach Absprache mit der Reederei).

Deckenstrahler
x Uber Tisch,

x Uber Schreibtisch.
Steckdosen fiir AnschluB von:
Fotokopiermaschine, Kilhlschrank, Kaffeemaschine

und je 1 x lber jedem Schreibtisch.

Transportwege, Transportmittel:

Transportwege Maschine:

Alle Transportwege, auch die unter den Kranbahnen,
mind. 1000 mm breit, sonst entsprechend den Erforder-
nissen der oOrtlich installierten Aggregate. Generell
miissen Euro-Platten transportiert werden kdnnen

(800 x 1200 mm).

Fiir den Transport von ausgebauten Aggregaten oder Einzel-
teilen ist nach Absprache mit der Reederei fiir bestimmte

Aggregate sicherzustellen, daB sie mit Gabelhubwagen

erreicht werden konnen.
- A 18 -
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Alle Transportwege ohne Stufen und Siille ausfilihren.

Wenn sich Siille nicht vermeiden lassen s. Nr. 16.3.

Transportluken von Deck in den Maschinen-Zentralstore
und innerhalb des Maschinenraumes durch alle Decks.
Gr6Be der Luke nach Absprache mit der Reederei so,
daB Ausbau und Verbringung bestimmter Aggregate an
Land mdglich ist.

Transportluken vom Wetterdeck in den Maschinenraum

und im Deckstore erhalten Schnellverschliisse.

Transportwege Deck:

Uber das gesamte Schiff muB Ausriistung auf Europlatten
(800 x 1200 mm) mit Gabelhubwagen transportiert werden
kénnen. Minimale Wegbreite 1000 mm. Ist direkter

Transport iber Deck nicht m&glich, muB achtern und

vorn eine Ubernahmestation (Kran, Baum) angeordnet

werden.

Von der Pier aus miissen Hieven mit Euro-Paletten mit
dem Proviant/Ausriistungskran ohne abzusetzen bis vor
die Decksstores, Deckswerkstdtten, Farbenrdume,
Flaschenrdume, Transportluken zur Maschine hin ge-
bracht werden kénnen. Luken in Decksstores miissen
mit Hieven direkt beschickt werden k&nnen.

GroBe der Luken entsprechend der zu storenden Gliter.
Wenn Proviantkran achtern angeordnet ist, muB sicher-
gestellt werden, daB die Hieven auf Hubwagen direkt
abgesetzt werden kdénnen und liber ein durchlaufendes
Deck bis vor die Stores auf dem Vorschiff gefahren

werden konnen.
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Transportluken vorsehen fiir: Decksschlosserstore,
Trossenstore vorn und achtern, Decksstore vorn,
Maschinenzentralstore, Vorraum von Maschinenwerk-
statt. Transportluke innerhalb des Maschinenraumes
durch alle Decks fihren.

Von Deck mit Hilfe des Proviant-/Reserveteilkranes
durch die Transportluke in den Maschinenraum einge-
brachte GroBreserveteile oder beladene Euro-Paletten
miissen miihelos vom Maschinenraumkran oder einem
anderen System (Kranbahn mit Laufkatze) ilibernommen
werden konnen. Flir jede Kranbahn wird eine Laufkatze

mit Hebevorrichtung von der Werft geliefert.

Erfordert der Transport von bestimmten Teilen doppelte

Aufhdngung, so wird eine zweite Laufkatze mit Hebe-

vorrichtung von der Werft geliefert. Tragfdhigkeit

der Laufkatze entsprechend den zu transportierenden

Einheiten (Teile, Aggregate).

Alle Stores und Werkstdtten miissen mit Kastenwagen

bzw. Gabelhubwagen befahren werden k&nnen.

Tliren, Sille:

Tiirbreite
M-Store
M-Werkstatt
E-Store
E-Werkstatt
Farbenstore
Decksschlosserwerk-

statt
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TlirhShen

entsprechend der H&he der Kranbahnen,
sonst mindestens lichte HO6he zwischen
OK S{ill und OK Tilirblatt 2 m.

Sille

Alle Siille in Tiiren, die nicht durch Kranbahn
mit dem dahinterliegenden Raum verbunden sind,
miissen durch schiefe Ebenen aus Holz flir Wagen
iiberfahrbar gemacht werden. Die Holzteile

sind im Raum (neben der Tiir) zu haltern.

16.4 Transportmittel:

Wagen Deck: vierrddriger Transportwagen mit Kasten-
aufsatz, Drehschemellenkung, Tragféhig-
keit 1.000 kg.

Maschine: Gabelhubwagen, Tragfdhigkeit 1500 kg.

Kranbahnen Deck: Farbenstore vom Eingang kommend vor

den Regalen entlang 2 t.

Deckswerkstatt vom Eingang kommend
durch Deckswerkstatt 2 t.

Decksstore vom Eingang kommend vor

den Regalen entlang 2 t.

Maschine: Maschinenraumkran iiber HM im Maschinen-
schacht 5 t.




FLENDER WERFT

AKTI1I ENGTET EBETLLSCMHAFT

Kranbahn liber Wellenleitung.
Kranbahn iiber HD-Generatoren.

Kranbahn im Zentralstore vor
BORIK-Regalen.

Kranbahn vom Maschinenraumkran zur
M-Werkstatt 2 t.

Kranbahn vom Maschinenraumkran

zur E.-Werkstatt 2 t,
zum M-Store Sioey
zum E-Store 2ty

Kranbahn von Transportluken

zum M-Store Bt

zum E-Store 2+,

Kranbahn liber den Separatoren 2 t.

HOohe der Kranbahnen vor Regalen so, daB oberster
Einlegeboden bzw. oberstes Tablar noch einwandfrei
beschickt werden kann.

2 x Palettengeschirr ist von der Werft mitzuliefern.

Heizung und Liiftung:

Alle Ridume sind ausreichend mit HeizkOrpern auszu-
riisten. Beheizung des Farbenraumes in Abhdngigkeit
vom Fahrtgebiet.
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Alle Riume sind ausreichend mit Frischluft zu versorgen.

Uber den besonders luftverschmutzenden Arbeitspldtzen

(SchweiBarbeitspldtzen, Reinigungstisch im Separatoren-
raum, Diisenabspritzvorrichtung) sind Luftabzugshauben

mit AnschluB an das kiinstliche Abluftsystem vorzusehen.

Versorgung mit elektr. Energie, Gas und Sauerstoff,
Druckluft, Wasser:

Elektr. Energie: Alle Werkstdtten, Stores und Biiro-
rdume sind entsprechend der Verordnung
iber die Unterbringung der Besatzungs-
mitglieder an Bord von Kauffahrtei-
schiffen und entsprechend der UVV
auszuleuchten. Zusdtzlich separate
Lampen an Drehbank, Bohrmaschine und
Schleifbock. In den einzelnen Rdumen
Steckdosen flir bendtigte Spannungen
in ausreichender Menge nach Diskussion
mit Reederei vorsehen. An jeder Werk-
bank eine Doppelsteckdose. Anschliisse
fir groBes E-SchweiBgerdt (100 A)
in M-Werkstatt, auf dem Achterschiff,
mittschiffs und auf dem Vorschiff.

Gas/Sauerstoff: Alle SchweiBarbeitspldtze werden iber
fest verlegte Leitungen aus einem
zentralen Vorratsstore versorgt.

Alle Armaturen nach System UNITOR.
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Druckluft: Druckluftanschliisse mit Patentiiber-
wurfkupplungen einmal an jeder Werk-
bank in der Decks-, Elektriker- und
Maschinenwerkstatt, im Separatoren=-
raum, in Diisenabspritzraum, im Boots-
mannsstore unter der Back, im Maschinen=-

raum im Bereich der Hauptmaschine auf der

Zylinderstation, auf HShe der Einspritz-

pumpen und im Bereich des Triebwerks,
jeweils auf Bb-Seite und im Bereich

der Hilfsdiesel vorsehen.

In Maschinen- und Deckswerkstatt je ein
Waschbecken (Nirosta) und Wasseran-
schluB filir Kalt- und Warmwasser vorsehen
und AbfluB filir Schmutzwasser.

Schrédnke:

Schubladenschrédnke, Fabrikat LISTA, VIDMAR oder
vergleichbare Qualitdt. Schubladen mit Einzelver-
riegelung im eingeschobenen und ausgeschobenen Zustand.
Jeder Schrank einzeln verschlieBbar.

Schrankgruppen nach Absprache mit der Reederei mit
gleichen Schldssern (Zentralschliissel) versehen.
Aufstellung auf rundherum geschlossenem Fundament.
Bei Anordnung im freien Raum Schrdnke gegen Schwin-
gungen sichern, bei Anordnung an Wdnden Zwischenrdume
zur Wand hin oben und seitlich abdichten. Schrdnke in
Gruppen gegeneinander verschrauben und durchgehend
mit Gummimatte abdecken, wenn mdglich, Schlingerkante
um Auflagefldche anbringen.
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Schubladen zu ca. 60 % mit Vollauszug, restliche
Stlickzahl erhdlt Einfachauszug. Alle Schubladen
werden mit rutschfestem Material ausgelegt, das
Schubladeneinrichtungsmaterial (Trennwdnde, Trenn-
bleche, Kdsten, Mulden) ist nach Absprache mit der
Reederei festzulegen.

Schrankh8hen sind so zu begrenzen, daB keine Leiter-

konstruktion erforderlich ist.

203 “Regale

20.1 Palettenregale: Aus mehreren Feldern zusammengesetzt.
Breite der Felder so, daB 1200 mm,
Breite Europlatten auf den Tablaren
der Breite nach absetzbar sind.
Regaltiefe 800 mm. Tablare mit aufge-
schraubten Holzplatten - ausgezogen
und eingeschoben - beidseitig ver-
riegelt, Fabrikat BORIK oder ver-
gleichbare Qualitdt. Vor dem Regal
muB fahrbare Sicherheitsleiter-

konstruktion angebracht sein.

20.2 Gebaute Regale: Mit 4 Einlegebdden, ca. 600, 1100,
1600 und 2100 iiber Flur. Nur unter

Back und in Trossenstores Anzahl der

Einlegebdden nach Absprache mit der
Reederei auf 2 oder 3 BOden festlegen.
Bei Regalen vor glatter Wand jeder

Boden max. 1000 mm tief, bei Regalen

in Aufschrédgungen Tiefe der Bdden im
Mittel 1000 mm tief. Tiefen entsprechend
Ortlichkeit mit Reederei absprechen.
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Schlingerleisten vor jedem Stauraum
an allen offenen Seiten. Einlege-
b&den aus Holz.

Vor jedem Regal ist in H&he des ober-
sten Einlegebodens ein durchlaufendes
Stahlprofil zum sicheren Einhdngen
einer Leiter anzubringen. Fir jeden
Raum mit einem gebauten Regal ist
eine Alu-lLeiter mit Gummiprofil auf
den Trittstufen vorzusehen. Sie muB
an einer Stelle des Raumes sicher und

zugdnglich gehaltert werden.

20.3 Gebaute Borde:

Einbautiefe 600 mm. An den Seiten und der Vorderfront
Schlingerleiste. Boden und Leisten aus Holz.
An dem Bord muB Aluleiter wie bei gebauten Regalen

eingehdngt werden kdnnen (s. Nr. 20.2).

Werkbdnke:

Liange bei Bdnken mit einem Arbeitsplatz mind. 1300 mm,

mit 2 Arbeitspldtzen mind. 2000 mm (Ausnahmen: Werk-

bank Elektriker und Werkbank Decksschlosser 2000 mm lang).

Werkbanktiefe 700 mm, HOhe 800 mm. Vor der gesamten
Werkbankldnge 1 m breite Holzgrdting bzw. beim Elektriker
Gummimatte (auch unter der Werkbank). Je Werkbank mind.
ein abschlieBbarer Unterbau, 600 mm breit mit 3 Schub-
laden und einem Schrankfach. Unterbau bei Werkbénken

mit einem Schraubstock seitlich, bei 2 Schraubstdcken

in der Mitte unterbauen. Neben den Unterbauten Ablage-

fldchen in 300 mm Ho6he iiber Flur anbringen.
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Werkzeugtafeln:

Uber der gesamten Werkbanklinge, bei den Werkbdnken

in Ecken auch liber Schmalseiten, Werkzeugtafeln
anbringen.

Hohe der Tafel 1100 mm, beginnend in HBhe Arbeits-
platte. Tafeln aus verzinktem Blech. Zu halternde

Werkzeuge und Vorrichtungen nach Absprache mit der
Reederei.
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